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TEKNOLOGUJIA E MATJEVE NE SISTEMET HIDRAULIKE
TUBAT PER INSTRUMENTAT MATES

TUBAT PER INSTRUMENTAT MATES............ccovnne. HFM ADA

HANSAFVFLEX

Cilésité
Aplikimi Né pajisjet matése
Dizenjo Tub me DN (diametér nominal) 2 mm me 1 lidhje pér matje m 16 x 2 dhe 1 lidhje plug-in
Shtresa e brendshme Polyamide (PA)
Furnizohet sé bashku me Tapat e mbrojtjes nga pluhuri
Shtresa pérforcuese Me 1 shtresé thurje aramide
Shtresa e jashtéme Polyurethane (PUR)
Temperatura minimale -20 °C
Temperatura maksimale 100 °C
Lénda garkulluese Vaj me bazé minerale dhe glukol

Diametri i brendshém @ Presioni maksimal i  Gjatésia  Rrezja min. pérkul.
Kodi (mm) Diametri i jashtém @ (mm) punés (Bar) (mm) (mm)
HFM ADA 300 2 55 400 300 35
HFM ADA 400 2 55 400 400 35
HFM ADA 630 2 55 400 630 35
HFM ADA 800 2 55 400 800 35
HFM ADA 1000 2 55 400 1000 35
HFM ADA 1500 2 55 400 1500 35
HFM ADA 2000 2 55 400 2000 35
HFM ADA 2500 2 55 400 2500 35
HFM ADA 3200 2 55 400 3200 35
HFM ADA 4000 2 55 400 4000 35

I Engineering, Maintenance Center

e tenanes Sorlor 1 %ﬁl Si krijohet presioni?

Presioni éshté forca gé ushtrohet mbi njé sipérfage té caktuar. Kush fiton?

POMPA  PRESIONI

Presioni krijohet si rezultat i rezistencés qé has léngu gjaté rrjedhjes
sé ij.

Fiton ai g€ Eshté mé i forti
Pompat krijojné prurje deri né njé presion té caktuar. Nése presioni
éshté mé i madh se ¢'mund té durojé pompa, atéheré pompa

Kush Eshté mE i
Sforti?

shkatérrohet.

e e o e e
Ndaj presioni DUHET KONTROLLUAR. e
Po si realizohet kontrolli i presionit? ... Me ané té valvolave t& sl e i S e i




TUBAT PER INSTRUMENTAT MATES............cccuu.. HFM MK ST

Cilésité
Aplikimi Né pajisjet
Dizenjo Tub me DN (diametér nominal) me 2 lidhje plug-in
Shtresa e brendshme Polyamide (PA)
Furnizohet sé bashku me Tapat e mbrojtjes nga pluhuri
Shtresa pérforcuese Me 1 shtresé thurje aramide %
Shtresa e jashtéme Polyurethane (PUR) “—‘
Temperatura minimale -20°C
Temperatura maksimale 100 °C
Lénda garkulluese Vaj me bazé minerale dhe glukol
Diametri i brendshém @ Presioni maksimal i Gjatésia  Rrezja min. pérkul.
Kodi (mm) Diametri i jashtém @ (mm) punés (Bar) (mm) (mm)
HFM MK 300 S 2 5.5 400 300 35
HFM MK 400 S 2 5.5 400 400 35
HFM MK 630 S 2 5.5 400 630 35
HFM MK 800 S 2 5.5 400 800 35
HFM MK 1000 S 2 5.5 400 1000 35
HFM MK 1500 S 2 55 400 1500 35
HFM MK 2000 S 2 5.5 400 2000 35
HFM MK 2500 S 2 55 400 2500 35
HFM MK 3200 S 2 5.5 400 3200 35
HFM MK 4000 S 2 55 400 4000 35
TUBAT PER INSTRUMENTAT MATES................. HFM SKE
Cilésité
Aplikimi Né pajisjet matése
Dizenjo Tub me DN (diametér nominal) me 2 lidhje pér M16 x 2
Shtresa e brendshme Polyamide (PA)
Furnizohet sé bashku me Tapat e mbrojtjes nga pluhuri /—? 2 ’
Shtresa pérforcuese Me 1 shiresé thurje aramide F ,
Shtresa e jashtéme Polyurethane (PUR) n
Temperatura minimale -20°C
Temperatura maksimale 100 °C
Lénda garkulluese Vaj me bazé minerale dhe glukol
Diametri i brendshém @ Presioni maksimal i Gjatésia  Rrezja min. pérkul.
Kodi (mm) Diametri i jashtém @ (mm) punés (Bar) (mm) (mm)
HFM SKE 200 2 55 630 200 35
HFM SKE 300 2 5.5 630 300 35
HFM SKE 400 2 55 630 400 35
HFM SKE 630 2 5.5 630 630 35
HFM SKE 800 2 55 630 800 35
HFM SKE 1000 2 55 630 1000 35
HFM SKE 1500 2 55 630 1500 35
HFM SKE 2000 2 55 630 2000 35
HFM SKE 2500 2 55 630 2500 35
HFM SKE 3200 2 5.5 630 3200 35
HFM SKE 4000 2 55 630 4000 35

HANSAFVFLEX
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TUBAT PER INSTRUMENTAT MATES............ccoouenne HFM SKE 12

Cilésité
Aplikimi NE pajisjet matése
Dizenjo Tub me DN (diametér nominal) me 2 lidhje pér M12,65 x 1,5
Shtresa e brendshme Polyamide (PA)
Furnizohet sé bashku me Tapat e mbrojtjes nga pluhuri .
Shtresa pérforcuese Me 1 shtresé thurje aramide r ; -
Shtresa e jashtéme Polyurethane (PUR) n
Temperatura minimale -20°C o
Temperatura maksimale 100 °C
Lénda garkulluese Vaj me bazé minerale dhe glukol
Diametri i brendshém @ Presioni maksimal i Gjatésia  Rrezja min. pérkul.
Kodi (mm) Diametri i jashtém @ (mm) punés (Bar) (mm) (mm)
HFM SKE 200-12 2 5.5 630 200 35
HFM SKE 300-12 2 5.5 630 300 35
HFM SKE 400-12 2 5.5 630 400 35
HFM SKE 630-12 2 5.5 630 630 35
HFM SKE 800-12 2 5.5 630 800 35
HFM SKE 1000-12 2 55 630 1000 35
HFM SKE 1500-12 2 5.5 630 1500 35
HFM SKE 2000-12 2 55 630 2000 35
HFM SKE 2500-12 2 5.5 630 2500 35
HFM SKE 3200-12 2 55 630 3200 35
HFM SKE 4000-12 2 5.5 630 4000 35
TUBAT PER INSTRUMENTAT MATES..............cconee. HFM SKE 16
Cilésité
Aplikimi NEé pajisjet matése
Dizenjo Tub me DN (diametér nominal) me 2 lidhje pér M16 x 1,5

Me 1 shtresé thurje aramide

Shtresa e brendshme Polyamide (PA) '
Furnizohet sé bashku me Tapat e mbrojtjes nga pluhuri § ’ ;?a
Shtresa pérforcuese n

Shtresa e jashtéme Polyurethane (PUR)
Temperatura minimale -20 °C
Temperatura maksimale 100 °C
Lénda qarkulluese Vaj me bazé minerale dhe glukol

Diametri i brendshém @ Presioni maksimal i Gjatésia  Rrezja min. pérkul.
Kodi (mm) Diametri i jashtém @ (mm) punés (Bar) (mm) (mm)
HFM SKE 400-16 2 5.5 630 400 35
HFM SKE 630-16 2 55 630 630 35
HFM SKE 800-16 2 5.5 630 800 35
HFM SKE 1000-16 2 55 630 1000 35
HFM SKE 1500-16 2 5.5 630 1500 35
HFM SKE 2000-16 2 55 630 2000 35
HFM SKE 2500-16 2 5.5 630 2500 35
HFM SKE 3200-16 2 55 630 3200 35
HFM SKE 4000-16 2 5.5 630 4000 35

HANSAFVFLEX



Cilésité
Aplikimi

Dizenjo

Shtresa e brendshme
Furnizohet sé bashku me
Shtresa pérforcuese
Shtresa e jashtéme
Temperatura minimale
Temperatura maksimale
Lénda garkulluese

TUBAT PER INSTRUMENTAT MATES............cooveunen HFM SKE VA

NE pajisjet matése

Tub me DN (diametér nominal) me 2 lidhje pér M16 x 2
(rakorderité lidhése jané Inoks)

Polyamide (PA)

Tapat e mbrojtjes nga pluhuri ”7 A’
Me 1 shtresé thurje aramide & 1

Polyurethane (PUR) N 4

-20°C

100 °C

Vaj me bazé minerale dhe glukol

Diametri i brendshém @ Presioni maksimal i Gjatésia  Rrezja min. pérkul.
Kodi (mm) Diametri i jashtém @ (mm) punés (Bar) (mm) (mm)
HFM SKE 200 VA 2 5.5 630 200 35
HFM SKE 300 VA 2 5.5 630 300 35
HFM SKE 400 VA 2 5.5 630 400 35
HFM SKE 630 VA 2 55 630 630 35
HFM SKE 800 VA 2 55 630 800 35
HFM SKE 1000 VA 2 55 630 1000 35
HFM SKE 1500 VA 2 5.5 630 1500 35
HFM SKE 2000 VA 2 55 630 2000 35
HFM SKE 2500 VA 2 5.5 630 2500 35
HFM SKE 3200 VA 2 55 630 3200 35
HFM SKE 4000 VA 2 5.5 630 4000 35

TUBAT PER INSTRUMENTAT MATES............ccccvevvveenenee HM

Cilésité
Aplikimi NE pajisjet matése

Shtresa e brendshme
Shtresa pérforcuese
Shtresa e jashtéme
Ngjyra

Lénda garkulluese
Temperatura minimale
Temperatura maksimale

Diametri
nominal DN

2

Kodi
HM 102

| =M /]

=NGINEEAING

Maintenance Center

Manometrat mund te jene analog

Polyamide (PA)

Me 1 shtresé thurje aramide
Polyurethane (PUR)

E zezé

Léngje me bazé minerale dhe glykol

-35°C
100 °C
Diametri i
brendshém @ Presioni maksimal i  Presionii  Rrezja min.
Size Inch (mm) Diam. jasht. @ (mm) punés (Bar) carjes (Bar) pérkul. (mm)
1 5/64" 2.0 5.1 630.0 2000 35

Engineering, Maintenance Center

Per matjen e presionit ne sistemet hidraulike, instalohen manometra te perhershem ose
instalohen koka te posagme per montimin e manometrave.

se digital




Cilésité
Bokull tip
Materiali
Sipérfagja

Kodi
PMH 102

Cilésité

Fusha e aplikimit

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Kodi i shkurtér

Materiali
Sipérfagja
Standarti

Shénim

RAKORDERITE PER TUBAT E MATJES

BOKULLAT PER T'U PRESUAR

Pér tuba gé nuk gérryhen
Celik
E elektro- galvanizuar

Diametri
nominal Size Inch
2 1 5/64"

.......................... PMH 100

D3
D1 (mm) (mm)
8 48

RAKORDERITE E SERISE METRIKE, té drejta...............

S1
N
pnnnn| "

DN

OR

L1

Pér pajisjet matése
Dado me fileta METRIKE

Me koké konike me kénd 24° dhe me guarnicion O-Ring

Bokulla e pérshtatshme PMH 102

Kodi

PN 02 AOL 04
PN 02 AOL 06
PN 02 AOL 08
PN 02 AOL 10
PN 02 AOS 03
PN 02 AOS 04
PN 02 AOS 06
PN 02 AOS 08

DKOL/ DKOS
Celik
E elektro- galvanizuar
ISO 8434-1
Diametri
nominal Size Inch
2 1 5/64"
2 1 5/64"
2 1 5/64"
2 1 5/64"
2 1 5/64"
2 1 5/64"
2 1 5/64"
2 1 5/64"

G1 Seria
M12x1,5 L
M14x1.5
M16x1.5
M18x1.5
M14x1.5
M16x 1.5
M18x1.5
M20x 1.5

»w nu 0 n oo

Th
D1
L
LF
LF (mm)
15.3
................ PN 02 AOL/ PN 02 AOS
G1
| METRIK
Pér tub me diameteér té Celésipér  Guarnic.
jashtém @ L1 (mm) montim S$1 O-Ring
6 35.0 14 40x15
8 35.0 17 6.0x15
10 36.5 19 75%x15
12 375 22 9.0x15
35.0 17 40x15
35.0 19 6.0x15
10 36.5 22 75%x15
12 375 24 9.0x15



RAKORDERITE E SERISE METRIKE, me kénd 45°

Cilésité
Fusha e aplikimit
Lidhja1

Forma e izolimit 1

guarnicion O-Ring
Kodi i shkurtér DKOL/ DKOS BN ﬂ
Materiali Celik or >
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Standarti ISO 8434-1
Shénim
Bokulla e pérshtatshme PMH 102
Pér tub me

Diametri diametér té Celési pér  Guarnicioni
Kodi nominal Size Inch G1 Seria  jashttm@ L1(mm) L2(mm) montimS1 O-Ring
PN 02 AOL 04 45 2 1 5/64" M12x1,5 L 6 46.0 158 14 40x15
PN 02 AOL 06 45 2 1 5/64" M14x1.5 L 8 50.5 18.0 17 6.0x15
PN 02 AOL 08 45 2 1 5/64" M16x1.5 L 10 56.0 22.5 19 75x15
PN 02 AOS 03 45 2 1 5/64" M14x1.5 S 46.0 15.8 17 40x15
PN 02 AOS 04 45 2 1 5/64" M16x 1.5 S 50.5 18.0 19 6.0x15
PN 02 AOS 06 45 2 1 5/64" M18x1.5 S 10 56.0 225 22 75x15

RAKORDERITE E SERISE METRIKE, me kénd 90°................. PN 02 AOL 90/ PN 02 AOS 90
Cilésité M ETRI K
Fusha e aplikimit Pér pajisjet matése
Lidhja 1 Dado me fileta METRIKE
Me koké konike me kénd 24° dhe me
Forma e izolimit 1 guarnicion O-Ring — L1
Kodi i shkurtér DKOL/ DKOS -~ = - ~
Materiali Celik 3 7!
Sipérfagja E elektro- galvanizuar OR\E 4
Standarti 1SO 8434-1 o g
Shénim
Bokulla e pérshtatshme PMH 102
Pér tub me

Diametri diametér té Celési pér  Guarnicioni
Kodi nominal Size Inch G1 Seria  jashttm@ L1(mm) L2(mm) montim S1 O-Ring
PN 02 AOL 04 90 2 1 5/64" M12x1,5 L 6 355 27 14 40x15
PN 02 AOL 06 90 2 1 5/64" M14x1.5 L 8 38.0 30 17 6.0x15
PN 02 AOL 08 90 2 1 5/64" M16x1.5 L 10 415 40 19 75x15
PN 02 AOS 03 90 2 1 5/64" M14x1.5 S 355 27 17 40x15
PN 02 AOS 04 90 2 1 5/64" M16x1.5 S 38.0 30 19 6.0x15
PN 02 AOS 06 90 2 1 5/64" M18x1.5 S 10 415 40 22 75x15

Pér pajisjet matése
Dado me fileta METRIKE

Me koké konike me kénd 24° dhe me

METRIK

PN 02 AOL 45/ PN 02 AOS 45

L1

S1

HANSAF/FLEX




Cilésité

Fusha e aplikimit
Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Kodi i shkurtér
Seria

Materiali
Sipérfagja
Standarti

Shénim

RAKORDERITE E SERISE METRIKE, té drejta..............c.cccoune.

ME U

Pér pajisjet matése

Me unazé prerése dhe dado
Me unazé prerése

BEL

E lehté

Celik

E elektro- galvanizuar

ISO 8434-1

Co
=

PN 02 FL

NAZE + DADO

e

L1

Bokulla e pérshtatshme PMH 102. Mos e pérdorni pér dizenjot e reja. Ne rekomandojmé pérdorimin e PN 02 AOL.

Kodi

PN 02 FL
PN 02 FL 04
PN 02 FL 06

Diametri L1

nominal Size Inch @ D2 (mm)  (mm)
2 1 5/64" 4.0 36.0
2 1 5/64" 6.0 36.0
2 1 5/64" 8.0 375

RAKORDERITE E SERISE METRIKE, me kénd 45°..............cccoeunn.

L1

- zﬂ'ﬁ i[mm" L - ME U

Cilésité

Fusha e aplikimit
Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Kodi i shkurtér
Seria

Materiali
Sipérfagja
Standarti

Shénim

Bokulla e pérshtatshme PMH 102. Mos e pérdorni pér dizenjot e reja. Ne rekomandojmé pérdorimin e PN 02 AOL.

Kodi

PN 02 FL 45
PN 02 FL 04 45
PN 02 FL 06 45

Pér pajisjet matése

Me unazé prerése dhe dado
Me unazé prerése

BEL

E lehté

Celik

E elektro- galvanizuar

ISO 8434-1

Diametri L1

nominal Size Inch @D2(mm) (mm) L2 (mm)
2 1 5/64" 40 43 14.5
2 1 5/64" 6.0 44 16.5
2 1 5/64" 8.0 52 20.0

.. PN 02 FL 45

NAZE + DADO

X314 JVSNVH




RAKORDERITE E SERISE METRIKE, me kénd 90°...............cocouneurnnnnes PN 02 FL 90

A

&

Cilésité

Fusha e aplikimit
Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Kodi i shkurtér
Seria

Materiali
Sipérfagja
Standarti

Shénim

L1

DNEEI]]IIIUIH% I

L2

[o2]

Pér pajisjet matése

Me unazé prerése dhe dado
Me unazé prerése

BEL

E lehté

Celik

E elektro- galvanizuar

ISO 8434-1

ME UNAZE + DADO

Bokulla e pérshtatshme PMH 102. Mos e pérdorni pér dizenjot e reja. Ne rekomandojmé pérdorimin e PN 02 AOL.

Diametri
Kodi nominal
PN 02 FL 90 2
PN 02 FL 04 90 2
PN 02 FL 06 90 2

Cilésité

Fusha e aplikimit
Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Kodi i shkurtér
Materiali
Sipérfagja
Standarti

Shénim
Bokulla e pérshtatshme PMH 102

Diametri
Kodi nominal
PN 02 AB 2
PN 02 AB 06 2
=NGINEE NS
Maintenance Center

BSP

L1
Size Inch @D2(mm) (mm) L2 (mm)
1 5/64" 4.0 33 255
1 5/64" 6.0 32 28.0
1 5/64" 8.0 41 37.0
RAKORDERITE E SERISE BSP, té drejta.............cccoerineennne PN 02 AB
Pér pajisjet matése
Dado me fileta BSP
Me koké konike me kénd 60°
DKR
Gelik
E elektro- galvanizuar
ISO 228-1 dhe BS 5200
L1 Celési pér
Size Inch G1 (mm) montim S1
1 5/64" G 1/8"-28 275 14
1 5/64" G 1/4"-19 29.0 17

Engineering, Maintenance Center

EMC shpk gjendet ne Rrashbull Durres, ne autostraden Tirane- Durres.

X314 JVSNVH

S1

on! |

L1

ﬂ



Cilésité

Fusha e aplikimit

Lidhja 1

Forma e izolimit 1

Kodi i shkurtér

Materiali

Sipérfagja

Standarti

Shénim

Bokulla e pérshtatshme PMH 102

Diametri L1
Kodi nominal Size Inch G1 (mm) L2 (mm)
PN 02 AB 45 2 1 5/64" G 1/8"-28 445 15.0
PN 02 AB 06 45 2 1 5/64" G 1/4"-19 475 16.0
RAKORDERITE E SERISE BSP, me kénd 90°............cc.cccoevunene.
L1
DN
\ s1
L2
.G
Cilésité
Fusha e aplikimit Pér pajisjet matése
Lidhja 1 Dado me fileta BSP
Forma e izolimit 1 Me koké konike me kénd 60°
Kodi i shkurtér DKR
Materiali Celik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Standarti ISO 228-1 dhe BS 5200
Shénim
Bokulla e pérshtatshme PMH 102
Diametri L1
Kodi nominal Size Inch G1 (mm) L2 (mm)
PN 02 AB 90 2 1 5/64" G 1/8"-28 34.0 26.0
PN 02 AB 06 90 2 1 5/64" G 1/4"-19 36.5 275

Pér pajisjet matése

Dado me fileta BSP

Me koké konike me kénd 60°
DKR

Celik

E elektro- galvanizuar

ISO 228-1 dhe BS 5200

PN 02 AB 45

BSP

Celési pér montim S1
14
17

........... PN 02 AB 90

BSP

Celési pér montim S1
14
17

X314 JVSNVH

X314 JVSNVH



..................................... PN 02 HN

NPT

Cilésité
Fusha e aplikimit Pér pajisjet matése
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme konike NPT
Forma e izolimit 1 Me ané té filetave dhe fole konike me kénd 60°
Kodi i shkurtér AGN
Materiali Gelik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Shénim
Bokulla e pérshtatshme PMH 102

Diametri L1 Celési pér
Kodi nominal Size Inch G1 (mm) montim S1
PN 02 HN 2 1 5/64" 1/8"-27 NPT~ 30.0 12
PN 02 HN 06 2 1 5/64" 1/4"-18 NPT~ 355 17

RAKORDERITE E SERISE JIC, té drejta..........ccccccceerieinnnnnn. PN 02 AJ
a\ﬁ
oy BB ©| UN/UNF
’ =~
. L1

Cilésité
Fusha e aplikimit Pér pajisjet matése
Lidhja 1 Dado me fileta UN/UNF
Forma e izolimit 1 Me fole konike me kénd 74°
Kodi i shkurtér DKJ
Materiali Celik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Standarti ISO 8434-2
Shénim
Bokulla e pérshtatshme PMH 102

Diametri | Celési pér
Kodi nominal Size Inch G1 (mm) montim S1
PN 02 AJ 04 2 1 5/64" 3/8"-24 UNF 245 12
PN 02 AJ 06 2 1 5/64" 7/16"-20 UNF - 14
PN 02 AJ 08 2 1 5/64" 1/2"-20 UNF 285 17
PN 02 AJ 10 2 1 5/64" 9/16"-18 UNF 285 19

10

X314 JVSNVH

X314 JVSNVH



RAKORDERITE E SERISE JIC, té drejta.............c.cceerunne

s1
DN G1
G~
L1
Cilésité
Fusha e aplikimit Pér pajisjet matése
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme UN/UNF
Forma e izolimit 1 Me koké konike me kénd 74°
Kodi i shkurtér AGJ
Materiali Gelik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Standarti ISO 8434-2
Shénim
Bokulla e pérshtatshme PMH 102
Diametri L1 Celési pér
Kodi nominal Size Inch G1 (mm) montim S1
PN 02 HJ 04 2 1 5/64" 3/8"24 UNF 340 12
PN 02 HJ 06 2 1 5/64" 7/16"-20 UNF 345 12
PN 02 HJ 08 2 1 5/64" 1/2"-20 UNF ~ 36.0 14

RAKORDERITE TIP MINIMESS,té drejta.............c.ccenen.

S1

DN 1T 111 G1

L1
Cilésité

Fusha e aplikimit Pér pajisjet matése

Lidhja 1 Dado me fileta METRIKE
Materiali Celik

Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Shénim

Bokulla e pérshtatshme PMH 102. Rakordi PN 02 SKE 12 nuk ka fage hekzagonale pér montim

Diametri | Celési pér
Kodi nominal Size Inch G1 (mm) montim S1
PN 02 SKE 2 1 5/64" M 16 x 2 325 19
PN 02 SKE 12 2 1 5/64" S1265x15 325 -
PN 02 SKE 16 2 1 5/64" M16x1.5 325 19

11

........... PN 02 HJ

UN/UNF

METRIK

X314 JVSNVH

X314 JVSNVH



RAKORDERITE TIP MINIMESS,me kénd 45°..............cococoueuennenee PN SKE 45

L1

oN| i > /51
L2
2 METRIK
0\

Cilésité
Fusha e aplikimit Pér pajisjet matése
Lidhja 1 Dado me fileta METRIKE
Materiali Gelik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Shénim

Bokulla e pérshtatshme PMH 102. Rakordi PN 02 SKE 12 nuk ka fage hekzagonale pér montim

Diametri L1
Kodi nominal Size Inch G1 (mm)  L2(mm) Gelési pér montim S1
PN 02 SKE 45 2 1 5/64" M 16 x2 48.0 18.5 19
PN 02 SKE 12 45 2 1 5/64" S$1265x15 480 19.0
PN 02 SKE 16 45 2 1 5/64" M16x 1.5 48.0 18.5 19

PN SKE 90

METRIK

Cilésité

Fusha e aplikimit Pér pajisjet matése
Lidhja 1 Dado me fileta METRIKE
Materiali Celik

Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Shénim

Bokulla e pérshtatshme PMH 102. Rakordi PN 02 SKE 12 nuk ka fage hekzagonale pér montim

Diametri L1
Kodi nominal Size Inch G1 (mm) L2(mm) Celési pér montim S1
PN 02 SKE 90 2 1 5/64" M16 x 2 345 31.0 19
PN 02 SKE 12 90 2 1 5/64" S1265x1.5 340 315
PN 02 SKE 16 90 2 1 5/64" M16x 1.5 345 315 19

12
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Cilésité

Dizenjo

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Furnizohet sé bashku me
Materiali

Sipérfagja

Shénim
Bokulla e pérshtatshme PMH 102.

Diametri
Kodi nominal
PN02S 2

RAKORDERITE TIP MINIMESS, me kénd 45°, me lidhje PLUG-IN

Cilésité

Dizenjo

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Furnizohet sé bashku me
Materiali

Sipérfagja

Shénim
Bokulla e pérshtatshme PMH 102.

Diametri
Kodi nominal
PN 02 S 45 2

L1

Me kunj izolues me guarnicion O-Ring
Lidhje me ngjeshje

Me guarnicion O-Ring

Mbrojtésen nga pluhurat

Celik

E elektro- galvanizuar

Size Inch L1 (mm)
1 5/64" 27

L1

TTTT AT

X314 JVSNVH

Me kunj izolues me guarnicion O-Ring
Lidhje me ngjeshje

Me guarnicion O-Ring

Mbrojtésen nga pluhurat

Celik

E elektro- galvanizuar

Size Inch L1 (mm)
1 5/64" 55
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RAKORDERITE TIP MINIMESS, me kénd 90°, me lidhje PLUG-IN

Cilésité

Dizenjo

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Furnizohet sé bashku me
Materiali

Sipérfagja

Shénim
Bokulla e pérshtatshme PMH 102.

Diametri
Kodi nominal
PN 02 S 90 2

RAKORDERITE PER MANOMETRA,té drejta

Cilésité
Lidhja 1
Materiali
Sipérfagja

Shénim
Bokulla e pérshtatshme PMH 102.

Diametri
Kodi nominal
PN 02 MMA 1/4 2
PN 02 MMA 1/2 2

L1

T T 11

DN

L2
Me kunj izolues me guarnicion O-Ring
Lidhje me ngjeshje
Me guarnicion O-Ring
Mbrojtésen nga pluhurat
Celik
E elektro- galvanizuar
L2
Size Inch L1 (mm) (mm)
1 5/64" 32 41

Dado me fileta BSP me lidhje pér manometér
Celik
E elektro- galvanizuar

L1 Celési pér

Size Inch G1 (mm) montim S1
1 5/64" G 1/4"-19 26.5 17
1 5/64" G1/2"-14 315 27
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RAKORDERITE PER MANOMETRA, me kénd 45°............cccoeeunmrerennnenn. PN MMA 45

X314 JJVSNVH

I L1 ]
J_‘I’I_l—l—[_n_l\ A
el - BSP
A
S1
0’\
Cilésité
Lidhja 1 Dado me fileta BSP me lidhje pér manometér
Materiali Gelik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Shénim
Bokulla e pérshtatshme PMH 102.
Diametri L1
Kodi nominal Size Inch G1 (mm)  L2(mm) Celési pér montim S1
PN 02 MMA 1/4 45 2 1 5/64" G 1/4"-19 47.0 14 17
PN 02 MMA 1/2 45 2 1 5/64" G1/2"-14 545 21 27

PN MMA 90

BSP

X314 JJVSNVH

G1 S1
foerg—————
Cilésité
Lidhja 1 Dado me fileta BSP me lidhje pér manometér
Materiali Celik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Shénim
Bokulla e pérshtatshme PMH 102.
Diametri L1
Kodi nominal Size Inch G1 (mm)  L2(mm) Celési pér montim S1
PN 02 MMA 1/4 90 2 1 5/64" G 1/4"-19 38.0 25.0 17
PN 02 MMA 1/2 90 2 1 5/64" G1/2"-14 415 38.5 27
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RAKORDERITE TIP BANJO,té drejta.............ccccovuinnnnans PN 02B

DN
e | BANJO, PERMASE
= METRIKE

Cilésité

Fusha e aplikimit Pér pajisjet matése

Lidhja 1 Tip BANJO pér vrimé me pérmasé METRIKE
Forma e izolimit 1 Me ané té rondeleve té bakrit

Kodi i shkurtér RGN

Materiali Gelik

Sipérfagja E elektro- galvanizuar

Standarti DIN 7642

Shénim

Bokulla e pérshtatshme PMH 102.

X314 JJVSNVH

Diametri
Kodi nominal Size Inch D1 (mm) Pér bulon me vrima L1 (mm)
PN02B 2 1 5/64" 8.1 M8 295
PN 02 B 04 2 1 5/64" 10.1 M10 315
RAKORDERITE TIP BANJO,me kénd 45°..........ccoeveverennee. PN 02 B 45

BANJO, PERMASE

METRIKE

Cilésité :
Fusha e aplikimit Pér pajisjet matése >
Lidhja1 Tip BANJO pér vrimé me pérmasé METRIKE
Forma e izolimit 1 Me ané té rondeleve té bakrit z
Kodi i shkurtér RGN m
Materiali Celik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar >
Standarti DIN 7642
Shénim §
Bokulla e pérshtatshme PMH 102. ;

Diametri m
Kodi nominal Size Inch D1 (mm) Pér bulon me vrima L1 (mm) L2 (mm)
PN 02 B 45 2 1 5/64" 8.1 M8 46.5 15.0 x
PN 02 B 04 45 2 1 5/64" 10.1 M 10 51.0 235
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RAKORDERITE TIP BANJO,me kénd 90°.............cccceuneen. PN 02 B 90

L1

o |
—

. BANJO, PERMASE
sl METRIKE

Cilésité :
Fusha e aplikimit Pér pajisjet matése >
Lidhja 1 Tip BANJO pér vrimé me pérmasé METRIKE z
Forma e izolimit 1 Me ané té rondeleve té bakrit
Kodi i shkurtér RGN m
Materiali Gelik >
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Standarti DIN 7642 ?
Shénim
Bokulla e pérshtatshme PMH 102. E

Diametri x
Kodi nominal Size Inch D1 (mm) Pér bulon me vrima L1 (mm) L2 (mm)
PN 02B 90 2 1 5/64" 8.1 M8 36.0 26.0
PN 02 B 04 90 2 1 5/64" 10.1 M 10 32.0 38.0

III Engineering, Maintenance Center

=NGINEE NS

Maintenance Center

PERSE CILESIA ESHTE ME E RENDESISHME SE SASIA

Nga eksperienca ime, né terren gjenden shumé mé shumé teknik mediokér se teknik té miré. Fatkegésisht nuk mund té dallosh cilésiné e
teknikéve nga lloji i bluzés qé kané veshur apo nga kostoja pér oré pune gé ata kané. Ndoshta pér kompanité qé thérrasin teknikét pér
zgjidhjen e problemeve né sistemet hidraulike, jané té prirur pér nga kostoja mé e ulét e orés sé punés, por ato harrojné qé né rast se
tekniku apo teknikét jané mediokeér, ato do té paguajné kostot e shtrenjta té€ gabimeve ose t& mashtrimeve té tyre.

Po ju ilustroj se sa thjeshté mund té ndodh kjo, me njé shembull.

Para disa vjetésh mé thérritén pér té dhéné njé opinion té dyté pér kushtet e njé seti pompash né njé impiant prodhues. Klienti kishte
thérritur njé teknik pér vlerésimin e efektivitetit t& pompave dhe ishte alarmuar kur tekniku i kishte sygjeruar gé pompat duhet té
riparoheshin.

Kéto pompa ishin pompa me prurje t& ndryshueshme té ushqyera me fuqi konstante té kontrolluar. Fugia qé kérkohet pér funksionimin e
pompés varet nga produkti i prurjes me presionin. Njé pompé me fugi konstante ose me kontroll t& kufizimit té fugisé operon duke reduktuar
prurjen kur rritet presioni i punés. Kjo garanton qé fugia e kérkuar nga motori diesel ose motori elektrik & vé né funksionim pompén té mos
ndryshojé. Avantazhi i kétij tip kontrolli éshté qé né presion té ulét prurja rritet ndaj dhe makineria funksionon mé shpejt kur ajo operon né
ngarkesa té vogla. Rezultat i késaj éshté fakti qé fugia e furnizuar nga motori kryesor shfrytézohet né ményré mé té viefshme.

Performanca e pompés testohet duke pérdorur njé flow-tester dhe duke matur prurjen kur mbi pompé rritet ngarkesa. Gjaté kétij progesi
kontrolli, pas instalimit té flow-testerit, kur pompa nuk éshté né ngarkesé ajo jep prurjen maksimale (regjistrohet prurja litér/min pér rastin kur
pompa éshté pa ngarkes€). Me rritien e ngarkesés, kemi rritje té rrezistencés ndaj rriedhjes sé vajit pra pér pasojé kemi rritje té presionit. Né
kété rast,me rritien e presionit kemi zvogélim té prurjes si rezultat i rrjedhjeve té brendshme gé mund té keté né pompé (regjistrohet prurja
litér/minut). Raporti midis prurjes sé pompés gjaté funksionimit me ngarkesé dhe prurjes sé pompés gjaté funksionimit pa ngarkesé tregon
performancén e pompés.

Uné i testova té katér pompat duke regjistruar prurjen pa ngarkesé dhe prurjen né maksimunim e presionit té punés. Né raportin tim pér
klientin shkruajta gé nuk ka njé rénie domethénése té prurjes kur rritet presioni i punés por kjo éshté karakteristiké e pompave gé
komandohen me kontroll té fuqisé. Nga ky fakt rezultoi qé dy prej pompave kérkonin axhustime né sistemin e kontrollit té fuqisé.

Pra rekomandimi i teknikut té paré mund té shpjegohet me dy kéndvéshtrime; ose ai ishte njé teknik inkopetent ose ai ishte njé mashtrues.
Pjese nga libri "Brenda sekreteve te hidraulikes"
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XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT ME LIDHJE PER PAJISJET E MATJES TIP $12.65 X 1.5

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé S 12,65 x 1,5 té drejta......... HFM MMA S$12

Cilésité
Tipi i konstruktit
Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi G1
HFM MMA 1/4-12
HFM MMA 1/2-12

Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi G1
HFM MKR 1/8-12 G 1/8"-28
HFM MKR 1/4-12 G 1/4"-19

G 1/4"-19
G1/2"-14

Me fileta té gjata dhe kundra-dado
Sé bashku me dadon dhe guarnicionin O-ring

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér matje

presioni
BSP

100 °C

-25°C

Celik

E elektro- galvanizuar
Me fileta té brendshme cilindrike BSP

Me guarnicion O-Ring

Lidhje pér pajisjet matése té tipit $12.65 x 1.5

0_ / \OR

Guarnicioni

Presioni maksimal i punés (Bar) Ring
630 50x1.5
630 9.0x1.8

......... HFM MKR $12

BSP

Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér matje presioni
100 °C

-25°C

Gelik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma B

Lidhje pér pajisjet matése té tipit S12.65 x 1.5

Presioni maksimal i punés (Bar)
400
630

X314 JVSNVH
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Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi
HFM MKR 1/8-12 ED

G1
G1/8"-28

G1

Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér matje presioni
100 °C

-25°C

Celik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma E

Lidhje pér pajisjet matése té tipit S12.65 x 1.5

Presioni maksimal i punés (Bar)
400

BSP

......... HFM MKR $12 ED

X314 JJVSNVH

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé S 12,65 x 1,5 me fileta konike BSPT......... HFM MKRK 12

Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi
HFM MKR K 1/8-12
HFM MKR K 1/4-12

G1
R1/8"K
R1/4"K

s

RRHRK

G1

Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér matje presioni
100 °C

-25°C

Gelik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té jashtéme konike BSPT

Me ané té filetave

Lidhje pér pajisjet matése té tipit $12.65 x 1.5

Presioni maksimal i punés (Bar)
400
630
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XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé S 12,65 x 1,5 té drejta me fileta METRIKE.......... HFM MK 12

METRIK

Cilésité :
Furnizohet Sé bashku me kapakun mbrojtés >
Dizenjo Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér matje presioni z
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale -25°C m
Materiali Celik >
Sipérfagja E elektro- galvanizuar §
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE
Forma e izolimit 1 Forma B “
Lidhja 2 Lidhje pér pajisjet matése té tipit $12.65 x 1.5 F

m
Kodi G1 Presioni maksimal i punés (Bar) x
HFM MK 08-1-12 M8x1 250
HFM MK 10-1-12 M10x 1 630
HFM MK 12-1.5-12 M12x1,5 630
HFM MK 16-1.5-12 M16x1.5 630

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé S 12,65 x 1,5 té drejta me fileta METRIKE...... HFM MK 12 ED

METRIK

Cilésité :

Furnizohet Sé bashku me kapakun mbrojtés >

Dizenjo Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér matje presioni

Temperatura maksimale 100 °C z

Temperatura minimale -25°C m

Materiali Gelik

Sipérfagja E elektro- galvanizuar >

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE §

Forma e izolimit 1 Forma E “

Lidhja 2 Lidhje pér pajisjet matése té tipit $12.65 x 1.5 F
m

Kodi G1 Presioni maksimal i punés (Bar) x

HFM MK 12-1.5-12 ED M12x1,5 630

HFM MK 14-1.5-12 ED M14x1.5 630

HFM MK 16-1.5-12 ED M16x1.5 630
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XHUNTOT, PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé S 12,65 x 1,5 té drejta me fileta METRIKE... HFM KL 12/ HFM KS 12

METRIK

Cilésité z
Lidhja 1 Dado me fileta metrike m
Forma e izolimit 1 Me koké konike me kénd 24° me guarnicion O-Ring >
Lidhja 2 Lidhje pér matje S12,65x 1,5 §
Seria E lehté dhe e réndé
Standarti ISO 8434-1 “
Furnizohet Se bashku me kapakun mbrojtés F
Temperatura maksimale 100 °C m
Temperatura minimale -25°C
Materiali Gelik x
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Guarnicioni Pér tub me diametér té

Kodi Seria G1 Presioni maksimal i punés (Bar) O-Ring jashtém @ (mm)
HFM KL 06-12 L M12x1,5 315 40x15 6
HFM KL 08-12 L M14x1.5 315 6.0x15 8
HFM KL 10-12 L M16x1.5 315 75x15 10
HFM KL 12-12 L M18x 1.5 315 9.0x15 12
HFM KL 15-12 L M22x1.5 315 120x2.0 15
HFM KL 18-12 L M 26 x 1.5 315 15.0x2.0 18
HFM KL 22-12 L M30x2 160 16.3x2.4 22
HFM KL 35-12 L M45x 2 160 320x25 35
HFM KS 06-12 S M14x1.5 630 6.0x15 6
HFM KS 08-12 S M16x 1.5 630 75x15 8
HFM KS 10-12 S M18x1.5 630 9.0x15 10
HFM KS 12-12 S M20x 1.5 630 9.0x15 12
HFM KS 14-12 S M22x1.5 630 120x2.0 14
HFM KS 16-12 S M24 x 1.5 400 120x2.0 16
HFM KS 20-12 S M30x2 400 16.3x2.4 20
HFM KS 30-12 S M42x2 400 253x24 30
HFM KS 38-12 S M52 x2 315 38.0x25 38

III Engineering, Maintenance Center

=NGINE 1IN

Maintenance Center

Ashtu si rakordet e tubave hidraulik, edhe kokat per matjen e presionit jane te tipeve te ndryshme.
Keto koka jane te ndryshme ne dy drejtime:
> Lloji i filetes ge ato kane per t'u montuar ne komponentin hidraulik ku deshironi te masni presionin,

> Lloji i kokes ku montohet aparati i matjes se presionit. (psh mjetet Caterpillar i kane kokat per matjen e presionit
te ndryshme nga mjetet LINDE

Per kete arsye, tekniket e hidraulikes duhet te disponojne set-e te ndryshme te rakorderive matese te presionit.
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XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé S 12,65 x 1,5 té drejta me fileta konike NPT... HFM MKN 12

NPT

Cilésité ;
Furnizohet Sé bashku me kapakun mbrojtés

Dizenjo Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér matje presioni m
Temperatura maksimale 100 °C >
Temperatura minimale -25°C

Materiali Celik §
Sipérfagja E elektro- galvanizuar “
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme konike NPT F
Forma e izolimit 1 Me ané té filetave m
Lidhja 2 Lidhje pér pajisjet matése té tipit S12.65 x 1.5 x
Kodi G1 Presioni maksimal i punés (Bar)

HFM MKN 1/8-12 1/8"-27 NPT 400

HFM MKN 1/4-12 1/4"-18 NPT 630

III Engineering, Maintenance Center
ENGINEEING

Maintenance Center

Matja e presionit ne nje sistem hidraulik mund te behet vetem nga teknik te cilet kane njohuri te mira te sistemeve hidraulike. Para se
te fillosh progedurat per matjen e presionit eshte e nevojshme te dihet se ¢fare rezultati presim. Nga ana tjeter duhet te njihen
sekuencat e funksionimit te sistemit hidraulik dhe momenti se kur duhet te lexohet viera e presionit ge matet.

Nuk ka nje guide te pergjithshme per kete proges por rast pas rasti, pasi te kuptohet menyra e funksionimit te sistemit hidraulik, mund
te matet presioni ne pika te caktuara.

Per kete arsye, duhet te identifikohen komponentet hidraulik te sistemit dhe duhet te konsultoheni me dokumentacionin teknik te
prodhuesit

Ne dokumentacionin teknik te komponenteve hidraulik ose dhe ne dokumentacionin teknik te vete makinerise, do te gjeni pikat per
matjen e presioneve.

Ne rast se perdorni aparate digitale per matjen e presioneve duhet te beni kujdes ne zgjedhjen e sensoreve te presionit.
Ne linjat ku ka presion te larte nuk mund te instaloni sensore te presionit te ulet sepse do t'i demtoni ato menjehere.

Pra para ¢do veprimi duhet te siguroheni nese ai eshte veprimi i duhur.
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XHUNTOT, PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé S 12,65 x 1,5 né formé "T", me fileta METRIKE... HFM T HL 12/ HFM T HS 12

X314 JVSNVH

METRIK
Cilésité
Lidhja 1 +2 Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE
Forma e izolimit 1 + 2 Me fole konike me kénd 24°
Lidhja 3 Lidhje pér pajisjet matése té tipit S12,65x 1,5
Tipi i konstruksionit Forma "T"
Standarti ISO 8434-1 dhe DIN 2353
Furnizohet Se bashku me kapakun mbrojtés
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale -25°C
Materiali Celik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Pér tub me diametér té jashtém
Kodi Seria G1+G2 Presioni maksimal i punés (Bar) @ (mm)
HFM T HL 04-12 L M12x1,5 315 6
HFM T HL 06-12 L M14x1.5 315 8
HFM T HL 08-12 L M16x1.5 315 10
HFM T HL 10-12 L M18x1.5 315 12
HFM T HL 13-12 L M22x1.5 315 15
HFM T HL 16-12 L M 26 x 1.5 315 18
HFM T HL 20-12 L M30x2 160 22
HFM T HL 25-12 L M 36 x2 160 28
HFM T HL 32-12 L M45x 2 160 35
HFM T HL 40-12 L M52 x 2 160 42
HFM T HS 03-12 S M14x1.5 630
HFM T HS 04-12 S M16x 1.5 630
HFM T HS 06-12 S M18x1.5 630 10
HFM T HS 08-12 S M20x 1.5 630 12
HFM T HS 10-12 S M22x1.5 630 14
HFM T HS 13-12 S M24 x 1.5 400 16
HFM T HS 16-12 S M30x2 400 20
HFM T HS 20-12 S M 36 x 2 400 25
HFM T HS 25-12 S M42x2 400 30
HFM T HS 32-12 S M52 x2 315 38
III Engineering, Maintenance Center

=NGINE 1IN

Maintenance Center

Eshte e mundur te matet presioni edhe ne dalje te komponenteve, aty ku lidhen tubat hidraulik. Per kete duhet te zmontohet tubi i
linjes ge deshirojme te masim presionin dhe te instalojme rakorderi te posagme, si keto te treguara ne kete fage te katalogut.




XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT ME LIDHJE PER PAJISJET E MATJES TIP M16 X 1.5

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 X 1.5 té drejta......... HFM MMA 16

/%(
] \ Gt

Cilésité

Tipi i konstruktit
Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi G1
HFM MMA 1/4-16 G 1/4"-19
HFM MMA 1/2-16 G1/2"-14

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 1.5 té drejta me fileta BSP......... HFM MKR 16

Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi G1

HFM MKR 1/4-16 G 1/4"-19
HFM MKR 3/8-16 G 3/8"-19
HFM MKR 1/2-16 G 1/2"-14

BSP

Me fileta té gjata dhe kundra-dado

Sé bashku me dadon dhe guarnicionin O-ring

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit M16 x 1.5
100 °C

-20°C

Celik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té brendshme cilindrike BSP

Me guarnicion O-Ring

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 1.5

Guarnicioni O-

Presioni maksimal i punés (Bar) Ring
630 50x1.5
630 9.0x1.8

BSP

Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit M16 x 1.5
100 °C

-25°C

Gelik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma B

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 1.5

Presioni maksimal i punés (Bar)
630
630
630
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XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 1.5 té drejta me fileta BSP......... HFM MKR 16 ED

Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi

HFM MKR 1/4-16 ED
HFM MKR 3/8-16 ED
HFM MKR 1/2-16 ED

Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi

HFM MK 12-1.5-16
HFM MK 14-1.5-16
HFM MK 16-1.5-16
HFM MK 18-1.5-16
HFM MK 20-1.5-16

G1
G 1/4"-19
G3/8"-19
G1/2"-14

G1
M12x15
M14x15
M16x1.5
M18x1.5
M20x1.5

BSP

Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit M16 x 1.5
100 °C

-25°C

Celik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma E

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 1.5

Presioni maksimal i punés (Bar)
630
630
630

METRIK

Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit M16 x 1.5
100 °C

-25°C

Gelik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE

Forma B

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 1.5

Presioni maksimal i punés (Bar)
630
630
630
400

400
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Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi G1

HFM MK 12-1.5-16 ED M12x1,5
HFM MK 18-1.5-16 ED M18x1.5
HFM MK 20-1.5-16 ED M20x 1.5

METRIK

Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit M16 x 1.5
100 °C

-25°C

Celik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE

Forma E

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 1.5

Presioni maksimal i punés (Bar)
630
630
630

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 1.5 té drejta me fileta METRIKE.........

Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi G1
HFM MK 10-1-16 OR M10x1

; METRIK

OR

G1

Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit M16 x 1.5
100 °C

-25°C

Gelik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE

Me ané té guarnicionit O-Ring

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 1.5

Guarnicioni
Presioni maksimal i punés (Bar) O-Ring
630 8.0x15
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XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 1.5 té drejta me fileta METRIKE... HFM MK 16 OR VA

METRIK

X314 JVSNVH

! OR
!
et
Cilésité
Furnizohet Sé bashku me kapakun mbrojtés
Dizenjo Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit M16 x 1.5
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale -25°C
Materiali Inoks
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE
Forma e izolimit 1 Me ané té guarnicionit O-Ring
Lidhja 2 Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 1.5
Guarnicioni O-
Kodi G1 Presioni maksimal i punés (Bar) Ring
HFM MK 10-1-16 OR VA M10x1 630 80x15
m’,’ Engineering, Maintenance Center

INE=E=IINS

Malntenance Center

:ﬂalll Valvolat shfryrése té presionit

Pressure Relief Valve-Pilot operated-Funksionimi

Pérves valvolave shfryrése me aiktivizim direkt, &3 edhe valvwola shfryrése me 3iktivizim me pilotim.

Kur presioni i sistemit éshté mé i madh se presioni g2 nevojitet per

t& hapur elementin bliokues {6). ateheré 3i (6) hapet dhe njé sasie

vogil vaj pilotimi {Qp)kalon nga kanal {5) tek porta (T), sipas rrugés
P32 35 36 5T

Megé elementi bllokues (6} hapet, vaji fillon té rrjedh. Kjo béngé
pas ngushueses |2) presioni i vajit bie {prandaj kam ndryshuar
ngiyrosien e vajit). Kjo rénie & presionit t& vajit tek piess e pasme e
elementit bllokues {1) bén gé t& zvogsichet forca & vajit gé e mban
té ngjeshur bashke me sustén {10) elementin bllokues |1) pas foles2
s& ti. Si rezuitat, forca g Sind ngZa presioni i vajit g8 hyn né portén
{P). & shtyn elementin blickues {1} kundér sustés, dhe hap rrugén e
kabmit té vajit nga porta {P) tek porta (7).

Pra sic shihet kemi té b&jmé me dy shkarkime:

1. Sipas tinerarit P32 S5 3657

2. Sipas ftinerarit P17

Nd3j né kéte rast, prurnja e vajit gé shiarkohet népérmijet kisaj
valvole shte Ot=Q+ Qp
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XHUNTOT, PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 1.5 té drejta me fileta METRIKE... HFM KL 16/ HFM KS 16

Cilésité

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Seria

Standarti

Furnizohet
Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Kodi Seria

HFM KL 06-16
HFM KL 08-16
HFM KL 10-16
HFM KL 12-16
HFM KL 15-16
HFM KL 18-16
HFM KL 22-16
HFM KL 28-16
HFM KL 35-16
HFM KL 42-16
HFM KS 06-16
HFM KS 08-16
HFM KS 10-16
HFM KS 12-16
HFM KS 14-16
HFM KS 16-16
HFM KS 20-16
HFM KS 25-16
HFM KS 30-16
HFM KS 38-16

[/

MEBNIEIN“FIINE

intenance Center

—

w mw v nu nuo no n no no oo r - e e s s

Dado me fileta metrike

Me koké konike me kénd 24° me guarnicion O-Ring
Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 1.5

E lehté dhe e réndé

ISO 8434-1

Se bashku me kapakun mbrojtés

100 °C

-25°C

Celik

E elektro- galvanizuar

G1 Presioni maksimal i punés (Bar)
M12x1,5 315
M14x1.5 315
M16x 1.5 315
M18x1.5 315
M22x1.5 315
M 26 x 1.5 315
M30x2 160
M 36 x2 160
M45x2 160
M52 x 2 160
M14x1.5 630
M16x 1.5 630
M18x 1.5 630
M20x 1.5 630
M22x1.5 630
M24x15 630
M30x2 400
M 36 x 2 400
M42x2 400
M52 x2 315

Engineering, Maintenance Center

METRIK
/L
=
m1
F
m
Guarnicioni Pér tub me diametér té
O-Ring jashtém @ (mm)
40x15 6
6.0x1.5 8
75x15 10
9.0x1.5 12
12.0x2.0 15
15.0x2.0 18
16.3x2.4 22
26.0x2.0 28
320x25 35
38.0x25 42
6.0x15 6
75x15 8
9.0x15 10
9.0x15 12
12.0x2.0 14
120x2.0 16
16.3x2.4 20
26.0x2.0 25
253x24 30
38.0x25 38

Valvolat reduktuese té presionit

Pressure reducing valve-Funksionimi
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Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Materiali

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi
HFM MKN 1/4-16

G1
1/4"-18 NPT

s NPT

Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit M16 x 1.5
100 °C

-25°C

Celik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té jashtéme konike NPT

Me ané té filetave

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 1.5

Presioni maksimal i punés (Bar)
630

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 1.5 té drejta me fileta UN/UNF......... H

Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi
HFM MKU 9/16-16

G1
9/16"-18 UNF

UN/UNF

OR

G1

Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit M16 x 1.5
100 °C

-25°C

Inoks

Me fileta té jashtéme cilindrike UN/UNF

Me ané té guarnicionit O-Ring

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 1.5

Guarnicioni  O-
Presioni maksimal i punés (Bar) Ring

630 11.90 x 1.98
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XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 1.5 né formé "T", me fileta METRIKE... HFM T HL 16/ HFM T HS 16

METRIK

Cilésité

Lidhja 1 +2 Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE

Forma e izolimit 1 + 2 Me fole konike me kénd 24°

Lidhja 3 Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 1.5

Tipi i konstruksionit Forma "T"

Standarti ISO 8434-1 dhe DIN 2353

Furnizohet Se bashku me kapakun mbrojtés

Temperatura maksimale 100 °C :

Temperatura minimale -25°C

Materiali Celik >

Sipérfagja E elektro- galvanizuar z
Pér tub me diametér té jashtém m

Kodi Seria G1+G2 Presioni maksimal i punés (Bar) @ (mm) >

HFM T HL 04-16 L M12x1,5 315 6

HFM T HL 06-16 L M14x1.5 315 8 §

HFM T HL 08-16 L M16x1.5 315 10 “

HFM T HL 10-16 L M18x 1.5 315 12 F

HFM T HL 13-16 L M22x1.5 315 15 m

HFM T HL 16-16 L M 26 x 1.5 315 18

HFM T HL 20-16 L M30x2 160 22 x

HFM T HL 25-16 L M 36 x2 160 28

HFM T HL 32-16 L M 45 x 2 160 35

HFM T HL 40-16 L M52 x2 160 42

HFM T HS 03-16 S M14x1.5 630

HFM T HS 04-16 S M16x1.5 630

HFM T HS 06-16 S M18x1.5 630 10

HFM T HS 08-16 S M20x 1.5 630 12

HFM T HS 10-16 S M22x1.5 630 14

HFM T HS 13-16 S M24 x 1.5 400 16

HFM T HS 16-16 S M30x2 400 20

HFM T HS 20-16 S M 36 x2 400 25

HFM T HS 25-16 S M42x2 400 30

HFM T HS 32-16 S M52 x 2 315 38

III Engineering, Maintenance Center

=NGINE 1IN

Maintenance Center

Nese deshironi te mesoni hidrauliken e aplikuar, kontaktoni EMC shpk.
Ne disponojme materiale te shumta didaktike, te gjitha ne gjuhen shqipe. Gijithashtu ne kemi deshite per te transmetuar dijet dhe kemi
vullnetin e duhur per ta kryer kete proges.

Ndaj na kontaktoni ne e.ndreu@emc.com.al ose ne nr e telefonit +355 692044644
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XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT ME LIDHJE PER PAJISJET E MATJES TIP M16 X 2

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 X 2, té drejta......... HFM MMA

BSP

Cilésité
Tipi i konstruktit Me fileta té gjata dhe kundra-dado
Furnizohet Sé bashku me dadon dhe guarnicionin O-ring
Dizenjo Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit M16 x 2
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale -20 °C
Materiali Gelik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Lidhja 1 Me fileta té brendshme cilindrike BSP
Forma e izolimit 1 Me guarnicion O-Ring
Lidhja 2 Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2
Guarnicioni O-
Kodi G1 Presioni maksimal i punés (Bar) Ring
HFM MMA 1/4 G 1/4"-19 630 50x15
HFM MMA 1/4 NPT NPT 1/4" 630
HFM MMA 1/2 G 1/2"-14 630 9.0x1.8

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 X 2, té drejta......... HFM MMA VA

BSP

Cilésite
Tipi i konstruktit Me fileta té gjata dhe kundra-dado
Furnizohet Sé bashku me dadon dhe guarnicionin O-ring
Dizenjo Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet € matjeve té tipit M16 x 2
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale -20°C
Materiali Inoks
Lidhja 1 Me fileta té brendshme cilindrike BSP
Forma e izolimit 1 Me guarnicion O-Ring
Lidhja 2 Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

Guarnicioni O-
Kodi G1 Presioni maksimal i punés (Bar) Ring
HFM MMA 1/4 VA G 1/4"-19 630 50x15

HFM MMA 1/2 VA G 1/2"-14 630 9.0x1.8

X314 JVSNVH

X314 JVSNVH



Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi G1

HFM MMD 1/4 G 1/4"-19
HFM MMD 1/4 NPT NPT 1/4"
HFM MMD 1/2 G1/2"-14

Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi G1
HFM MMD 1/4 VA G 1/4"-19
HFM MMD 1/2 VA G 1/2"-14

Guarnicionin O-ring

Rakord pér lidhje direkte t& manometrit

100 °C

-20°C

Celik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té brendshme cilindrike BSP

Me guarnicion O-Ring

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

Presioni maksimal i punés (Bar)

630
630
630

Guarnicionin O-ring

Guarnicioni
Ring

50x15

9.0x1.8

Rakord pér lidhje direkte t& manometrit

100 °C
-20°C
Inoks

Me fileta té brendshme cilindrike BSP

Me guarnicion O-Ring

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

Presioni maksimal i punés (Bar)

630
630

32

Guarnicioni
Ring

50x1.5

9.0x1.8

o-

0-

HFM MMD

HFM MMD VA

BSP

X314 JVSNVH

X314 JVSNVH



XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 té drejta me fileta BSP......... HFM MKR

Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi

HFM MKR 1/8
HFM MKR 1/4
HFM MKR 3/8
HFM MKR 1/2
HFM MKR 3/4
HFM MKR 1
HFM MKR 1 1/4
HFM MKR 1 1/2

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 té drejta me fileta BSP......... HFM MKR ED

Cilésité
Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi

HFM MKR 1/8 ED
HFM MKR 1/4 ED
HFM MKR 3/8 ED
HFM MKR 1/2 ED

G1
G1/8"-28
G 1/4"-19
G3/8"-19
G1/2"-14
G3/4"-14

G1"-11
G1.1/4"-11
G1.1/2"-11

G1
G1/8"-28
G 1/4"-19
G 3/8"-19
G1/2"-14

BSP

Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit M16 x 2
100 °C

-25°C

Celik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma B

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

Presioni maksimal i punés (Bar)
400
630
630
630
400
400
250
250

Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e
matjeve té tipit M16 x 2

100 °C

-25°C

Gelik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma E

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

Presioni maksimal i punés (Bar)
400
630

630 BSP

630

G1
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XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 té drejta me fileta BSP......... HFM MKR ED VA

Cilésité
Furnizohet Sé bashku me kapakun mbrojtés
Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e
Dizenjo matjeve té tipit M16 x 2
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale -25°C BSP
Materiali Inoks
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit 1 Forma E
Lidhja 2 Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2
Kodi G1 Presioni maksimal i punés (Bar) |
HFM MKR 1/8 ED VA G 1/8"-28 630
HFM MKR 1/4 ED VA G 1/4"-19 630 i
HFM MKR 3/8 ED VA G 3/8" -19 630 e ]
HFM MKR 1/2 ED VA G 1/2"-14 630

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 té drejta me fileta METRIKE.......... HFM MK

Cilésité
Furnizohet Sé bashku me kapakun mbrojtés
Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e
Dizenjo matjeve té tipit M16 x 2
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale -25°C
Materiali Celik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE
Forma e izolimit 1 Forma B
Lidhja 2 Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2
Kodi G1 Presioni maksimal i punés (Bar)
HFM MK 08-1 M8x1 400
HFM MK 10-1 M10x 1 400
HFM MK 12-1.5 M12x1,5 630 i
HFM MK 14-1.5 M14x1.5 630 Gt
HFM MK 16-1.5 M16x1.5 630
HFM MK 18-1.5 M18x1.5 400
HFM MK 20-1.5 M20x 1.5 400
HFM MK 22-1.5 M22x1.5 400 METRIK
HFM MK 26-1.5 M26x 1.5 400
HFM MK 27-2 M27x2 400
HFM MK 33-2 M33x2 400
HFM MK 42-2 M42x2 250
HFM MK 48-2 M 48 x 2 250

HANSAVFLEX
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XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 té drejta me fileta METRIKE.......... HFM MK ED

Cilésité
Furnizohet Sé bashku me kapakun mbrojtés
Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e
Dizenjo matjeve té tipit M16 x 2
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale -25°C
Materiali Gelik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE
Forma e izolimit 1 Forma E
Lidhja 2 Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2
Kodi G1 Presioni maksimal i punés (Bar)
HFM MK 10-1 ED M10x 1 400
HFM MK 12-1.5 ED M12x1,5 630
HFM MK 14-1.5ED M14x1.5 630
HFM MK 16-1.5 ED M16x1.5 630
HFM MK 18-1.5 ED M18x1.5 630
HFM MK 20-1.5 ED M20x 1.5 630 METRIK
HFM MK 22-1.5 ED M22x1.5 630
HFM MK 27-2 ED M 27 x 2 630

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 té drejta me fileta METRIKE.......... HFM MK ED VA

METRIK

A USEFS

X314 JJVSNVH

Cilésité

Furnizohet Sé bashku me kapakun mbrojtés

Dizenjo Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit M16 x 2
Temperatura maksimale 100 °C

Temperatura minimale -25°C

Materiali Inoks

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE
Forma e izolimit 1 Forma E

Lidhja 2 Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2
Kodi G1 Presioni maksimal i punés (Bar)

HFM MK 10-1 ED VA M10x 1 630

HFM MK 12-1.5 ED VA M12x1,5 630

HFM MK 14-1.5 ED VA M14x1.5 630

III Engineering, Maintenance Center

=NGINE 1IN

Maintenance Center

Detyra mé e réndésishme e qytetérimit éshté t& mésojé njeriun t& mendojé. — T Edison
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Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi
HFM MK 10-1.25 OR

G1
M10x1.25

G1

OR

Sé bashku me kapakun mbrojtés
Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit M16 x 2

100 °C
-25°C
Gelik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE
Forma F (Me guarnicion O-Ring)

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

Presioni maksimal i punés (Bar)

400

METRIK

HFM MK OR

X314 JVSNVH

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 té drejta me fileta METRIKE......... HFM MK OR VA

Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi
HFM MK 08-1 OR VA
HFM MK 10-1 OR VA

G1
M8x1
M10x1

G1

OR

Sé bashku me kapakun mbrojtés

METRIK

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet € matjeve té tipit M16 x 2

100 °C
-25°C
Inoks

Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE

Me guarnicion O-Ring

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

Presioni maksimal i punés (Bar)
630
630

Guarnicioni
O-Ring

6.1x16
8.0x15

36
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XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 té drejta me fileta METRIKE.........

Cilésité

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Seria

Standarti

Furnizohet
Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Kodi

HFM KL 06
HFM KL 08
HFM KL 10
HFM KL 12
HFMKL 15
HFMKL 18
HFM KL 22
HFM KL 28
HFM KL 35
HFM KL 42
HFM KS 06
HFM KS 08
HFMKS 10
HFM KS 12
HFMKS 14
HFMKS 16
HFM KS 20
HFM KS 25
HFM KS 30
HFM KS 38

Seria
L

w v v nu no n n no oo nor - s e e s e

(/4

MEaNI'EINEEFIINE

intenance Center

OR
G1

Dado me fileta metrike

Me koké konike me kénd 24° me guarnicion O-Ring
Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

E lehté dhe e réndé

ISO 8434-1

Se bashku me kapakun mbrojtés

100 °C

-25°C

Celik

E elektro- galvanizuar

G1 Presioni maksimal i punés (Bar)
M12x1,5 315
M14x1.5 315
M16x 1.5 315
M18x1.5 315
M22x1.5 315
M 26 x 1.5 315
M30x2 160
M 36 x2 160
M45x2 160
M52 x 2 160
M14x1.5 630
M16x1.5 630
M18x1.5 630
M20x1.5 630
M22x1.5 630
M24x15 400
M30x2 400
M 36 x 2 400
M42x2 400
M52 x2 315

Engineering, Maintenance Center

Nje nga ligjet themelore te hidraulikes eshte;

HFM KL/ HFM KS

METRIK

Guarnicioni
O-Ring
40x15
6.0x1.5
75x15
9.0x15

120x2.0
15.0x2.0
16.3x2.4
26.0x2.0
320x25
38.0x25
6.0x15

75x15
9.0x15
9.0x15
120x2.0
12.0x2.0
16.3x2.4
26.0x2.0
253x24
38.0x25

X314 JVSNVH

Pér tub me diametér té
jashtém @ (mm)

"Kur vaji kalon nga nje dhome me presion te larte, ne nje dhome me presion te ulet dhe nuk kryhet pune, atehere gjenerohet
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XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 té drejta me fileta METRIKE......... HFM KL VA/ HFM KS VA

Cilésité

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Seria

Standarti

Furnizohet
Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Kodi

HFM KL 06 VA
HFM KL 08 VA
HFM KL 10 VA
HFM KL 12 VA
HFM KL 15 VA
HFM KL 18 VA
HFM KL 22 VA
HFM KL 28 VA
HFM KL 35 VA
HFM KL 42 VA
HFM KS 06 VA
HFM KS 08 VA
HFM KS 10 VA
HFM KS 12 VA
HFM KS 14 VA
HFM KS 16 VA
HFM KS 20 VA
HFM KS 25 VA
HFM KS 30 VA
HFM KS 38 VA

Seria
L

”w v mw nmo mnu no no no oo oo K- e KK

[/

=NGINE 1IN

Maintenance Center

Dado me fileta metrike

Me koké konike me kénd 24° me guarnicion O-Ring
Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

E lehté dhe e réndé

1SO 8434-1

Se bashku me kapakun mbrojtés

100 °C
-20°C
Inoks

G1
M12x1,5
M14x1.5
M16x1.5
M18x1.5
M22x1.5
M26x 1.5
M30x2
M 36 x 2
M45x 2
M52 x 2
M14x1.5
M16x1.5
M18x1.5
M20x1.5
M22x1.5
M24x1.5
M30x 2
M 36 x 2
M42x2
M52 x 2

Engineering, Maintenance Center

G1

Presioni maksimal i punés (Bar)

315
315
315
315
315
315
160
160
160
160
630
630
630
630
630
400
400
400
400
315

METRIK

Guarnicioni

O-Ring

40x15
6.0x15
75x15
9.0x15
120x2.0
15.0x2.0
16.3x2.4
26.0x2.0
32.0x25
38.0x25
6.0x1.5
75x15
9.0x15
9.0x15
12.0x2.0
120x2.0
16.3x 2.4
26.0x2.0
253x24
38.0x25

X314 JVSNVH

Pér tub me diameteér té

jashtém @ (mm)

Nje teknik ge miremban dhe riparon makinerite e punes, nuk mund te quhet profesionist nese nuk di te lexoje dhe te interpretoje

skemat hidraulike.

Ne skemat hidraulike merren informacione te domosdoshme per te kuptuar menyren e funksionimit te sistemit dhe ndertimin e tij. A

dini ju t'i lexoni skemat hidraulike? Nese Jo, EMC shpk jua meson.

38



XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 té drejta me fileta konike NPT

Cilésité
Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi

HFM MKN 1/8
HFM MKN 1/4
HFM MKN 3/8

Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi

HFM MKN 1/8 VA
HFM MKN 1/4 VA
HFM MKN 3/8 VA
HFM MKN 1/2 VA

G1
1/8" -27 NPT
1/4"-18 NPT
3/8"-18 NPT

G1
1/8"-27 NPT
1/4"-18 NPT
3/8" -18 NPT
1/2"-14 NPT

Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e
matjeve té tipit M16 x 2

100 °C

-25°C

Celik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té jashtéme konike NPT

Me ané t filetave

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

Presioni maksimal i punés (Bar)

HFM MKN

400 E
630 :
G1
400
NPT
......... HEM MKN VA
NPT

Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit M16 x 2
100 °C

-25°C

Inoks

Me fileta té jashtéme konike NPT

Me ané té filetave

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

Presioni maksimal i punés (Bar)
400
630
400
630

39

X314 JVSNVH



XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 té drejta me fileta UN/UNF......... HFM AJ

Cilésité

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Standarti

Furnizohet
Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Kodi

HFMAJ04
HFMAJ05
HFMAJ06
HFMAJO08
HFMAJ10
HFMAJ12
HFMAJ16
HFMAJ20
HFMAJ24

G1
7/16"-20 UNF
1/2"-20 UNF
9/16"-18 UNF
3/4"-16 UNF
7/8"-14 UNF
1.1/16"-12 UN
1.5/16" -12 UN
1.5/8" -12 UN
1.7/8"-12 UN

Dado me fileta UN/UNF
Me fole konike JIC me kénd 37°

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

ISO 8434-2
Sé bashku me kapakun mbrojtés
100 °C

%0 UN/ UNF

Celik
E galvanizuar

Presioni maksimal i punés (Bar)
350
350
350
310
240
240
210
170
140

L (mm)
49
55
46
65
68
7
72
77
84

L1 (mm)
18
24
15
21
25
26
28
31
36

Celési pér
montim SW
17
19

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 té drejta me fileta UN/UNF......... HFM AJF

Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Standarti

Furnizohet
Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Kodi

HFM AJF 04
HFM AJF 06
HFM AJF 08
HFM AJF 10
HFM AJF 12
HFM AJF 16
HFM AJF 20

G1
9/16"-18 UNF
11/16"-16 UN
13/16" -16 UN

1"-14 UNS
1.3/16"-12 UN
1.7/16"-12 UN
1.11/16"-12 UN

HANSAVFLEX

Lidhje pér pérmasat ORFS me dado té rrotullueshme
me fileta UN/UNF/UNS, me sipérfage té sheshté, pa

guarnicion O-Ring

Dado me fileta UN/UNF (té pérmasés ORFS)
E tipit ORFS me dado té rrotullueshme

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

ISO 8434-3

Sé bashku me kapakun mbrojtés
100 °C

-22°C

Celik

E galvanizuar

Presioni maksimal i punés (Bar)
400
400
400
400
400
400
400

40

ORFS

L (mm)
68
68
67
63
59
59
61

L1 (mm)
28
28
27
24

Celési pér
montim SW
50
41
36
30
24
19
22



XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 té drejta me fileta UN/UNF......... HFM MKU

Cilésité
Furnizohet Sé bashku me kapakun mbrojtés

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e
Dizenjo matjeve té tipit M16 x 2
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale -20 °C U NIU N F
Materiali Celik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike UN/UNF
Forma e izolimit 1 Me guarnicion O-Ring
Lidhja 2 Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

Guarnicioni O-

Kodi G1 Presioni maksimal i punés (Bar) Ring
HFM MKU 7/16 7/16"-20 UNF 630 8.92x1.83
HFM MKU 9/16 9/16"-18 UNF 630 11.90 x 1.98

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 né formé "T", me fileta METRIKE......... HFM T HL/ HFM T HS

Cilésité
Lidhja 1 +2 Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE
Forma e izolimit 1 + 2 Me fole konike me kénd 24°
Lidhja 3 Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2
Tipi i konstruksionit Forma "T"
Standarti ISO 8434-1 dhe DIN 2353
Furnizohet Se bashku me kapakun mbrojtés
Temperatura maksimale 100 °C e by
Temperatura minimale -20 °C M ETRI K
Materiali Gelik — —
Sipérfagja E elektro- galvanizuar

Pér tub me diametér té jashtém
Kodi Seria G1+G2 Presioni maksimal i punés (Bar) @ (mm)
HFM T HL 04 L M12x1,5 315 6
HFM T HL 06 L M14x 1.5 315 8
HFM T HL 08 L M16x1.5 315 10
HFM T HL 10 L M18x 1.5 315 12
HFM T HL 13 L M22x15 315 15
HFM T HL 16 L M 26 x 1.5 315 18
HFM T HL 20 L M30x2 160 22
HFM T HL 25 L M 36 x 2 160 28
HFM T HL 32 L M45x 2 160 35
HFM T HL 40 L M52 x2 160 42
HFM T HS 03 S M14x1.5 630 6
HFM T HS 04 S M16x 1.5 630
HFM T HS 06 S M18x1.5 630 10
HFM T HS 08 S M20x 1.5 630 12
HFM T HS 10 S M22x1.5 630 14
HFM T HS 13 S M24 x 1.5 400 16
HFM T HS 16 S M30x2 400 20
HFM T HS 20 S M 36 x2 400 25
HFM T HS 25 S M42x2 400 30
HFM T HS 32 S M52 x2 315 38
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HFM T HL VA/HFM T HS VA

METRIK

X314 JVSNVH

Cilésité
Lidhja 1 + 2 Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE
Forma e izolimit 1 + 2 Me fole konike me kénd 24°
Lidhja 3 Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2
Tipi i konstruksionit Forma "T"
Standarti ISO 8434-1 dhe DIN 2353
Furnizohet Se bashku me kapakun mbrojtés
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale -20 °C
Materiali Inoks
Pér tub me diametér té jashtém

Kodi Seria G1+G2 Presioni maksimal i punés (Bar) @ (mm)
HFM T HL 04 VA L M12x1,5 315 6
HFM T HL 06 VA L M14x1.5 315 8
HFM T HL 08 VA L M16x1.5 315 10
HFM T HL 10 VA L M18x1.5 315 12
HFM T HL 13 VA L M22x15 315 15
HFM T HL 16 VA L M26x 1.5 315 18
HFM T HL 20 VA L M30x2 160 22
HFM T HL 25 VA L M 36 x 2 160 28
HFM T HL 32 VA L M45x 2 160 35
HFM T HL 40 VA L M52 x2 160 42
HFM T HS 03 VA S M14x15 630
HFM T HS 04 VA S M16x 1.5 630
HFM T HS 06 VA S M18x1.5 630 10
HFM T HS 08 VA S M20x1.5 630 12
HFM T HS 10 VA S M22x1.5 630 14
HFM T HS 13 VA S M24x1.5 400 16
HFM T HS 16 VA S M30x2 400 20
HFM T HS 20 VA S M 36 x 2 400 25
HFM T HS 25 VA S M42x2 400 30
HFM T HS 32 VA S M52x2 315 38

III Engineering, Maintenance Center
=NGINEEINGS

Maintenance Center

EMC shpk eshte partner zyrtar i Hansa Flex ne Shqiperi. Hansa Flex eshte nje kompani gjigande ge bashkepunon me kompanite me
te medha ne treg, duke filluar tek makinerite industriale, duke vazhduar me makinerite e levizshme dhe duke perfunduar tek
impiantet e prodhimit te energjise elekirike me ane te eres.

Per me teper na kontaktoni ne e.ndreu@emc.com.al ose ne numrin e telefonit +355 692044644
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Cilésité

Lidhja 1 + 2

Forma e izolimit 1 + 2
Lidhja 3

Tipi i konstruksionit
Standarti

Furnizohet
Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Kodi

XHFM T HL 04
XHFM T HL 06
XHFM T HL 08
XHFM T HL 10
XHFMTHL 13
XHFM T HL 16
XHFM T HL 20
XHFM T HL 25
XHFM T HL 32
XHFM T HL 40
XHFM T HS 03
XHFM T HS 04
XHFM T HS 06
XHFM T HS 08
XHFM T HS 10
XHFM T HS 13
XHFM T HS 16
XHFM T HS 20
XHFM T HS 25
XHFM T HS 32

Seria

—

w v v nu no n n no oo nor - s e e s e

(/4

MEaNI'EINEEFIINE

intenance Center

"Suksesi nuk éshté pérfundimtar, déshtimi nuk éshté fatal: ajo qé ka réndési éshté guximi pér té vazhduar" - Winston

Churchill

Forma "T"
ISO 8434-1 dhe DIN 2353
Se bashku me kapakun mbrojtés, pa dadot dhe pa unazat prerése

E elektro- galvanizuar

@ d2 (mm)

Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE
Me fole konike me kénd 24°

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2

G1+ G2
M12x1,5
M14x1.5
M16x1.5
M18x1.5
M22x1.5
M26x 1.5
M30x2
M 36 x2
M45x2
M52 x2
M14x1.5
M16x1.5
M18x1.5
M20x1.5
M22x1.5
M24x1.5
M30x2
M36x2
M42x2
M52 x2

43
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Engineering, Maintenance Center

Presioni maksimal i punés (Bar)

315
315
315
315
315
315
160
160
160
160
630
630
630
630
630
400
400
400
400
315

......... XHFM T HL/ XHFM T HS

METRIK

X314 JVSNVH

Pér tub me diametér té

6
8
10
12
15
18
22
28
35
42
6
8
10
12
14
16
20
25
30
38

jashtém @ (mm)



XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 né formé "T", me fileta METRIKE... XHFM T HL VA/ XHFM T HS VA

Cilésité
Lidhja 1 + 2

Forma e izolimit 1 + 2

Lidhja 3

Tipi i konstruksionit
Standarti
Furnizohet

Temperatura maksimale
Temperatura minimale

Materiali

Kodi

XHFM T HL 04 VA
XHFM T HL 06 VA
XHFM T HL 08 VA
XHFM T HL 10 VA
XHFM T HL 13 VA
XHFM T HL 16 VA
XHFM T HL 20 VA
XHFM T HL 25 VA
XHFM T HL 32 VA
XHFM T HL 40 VA
XHFM T HS 03 VA
XHFM T HS 04 VA
XHFM T HS 06 VA
XHFM T HS 08 VA
XHFM T HS 10 VA
XHFM T HS 13 VA
XHFM T HS 16 VA
XHFM T HS 20 VA
XHFM T HS 25 VA
XHFM T HS 32 VA

=NGINE 1IN

Maintenance Center

Nga ana tjetér:

Seria

—

”w v mw nmo mnu no no no oo oo K- e KK

POMPA NUK KRIJON PRESION, POMPA KRIJON PRURIJE

240 o~

Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE
Me fole konike me kénd 24°

Lidhje pér pajisjet matése té tipit M16 x 2
Forma "T"

ISO 8434-1 dhe DIN 2353

Se bashku me kapakun mbrojtés, pa dadot dhe pa unazat prerése

100 °C
-20 °C
Inoks

@ d2 (mm) G1+G2

6 M12x 1,5

8 M14x1.5

10 M16x 1.5

12 M18x1.5

15 M22x15

18 M26x1.5

22 M30x2

28 M 36 x 2

35 M45x 2

42 M52 x 2

6 M14x15

8 M16x 1.5

10 M18x 1.5

12 M20x 1.5

14 M22x15

16 M24x15

20 M30x2

25 M 36 x 2

30 M42x2

38 M52 x 2

Engineering, Maintenance Center

44

Presioni maksimal i punés (Bar)

315
315
315
315
315
315
160
160
160
160
630
630
630
630
630
400
400
400
400
315

METRIK

X314 JVSNVH

Pér tub me diameteér té

NESE POMPA NUK KRIJON PRURJE, NUK KA SI TE KRIJOHET PRESION

6
8
10
12
15
18
22
28
35
42
6
8
10
12
14
16
20
25
30
38

jashtém @ (mm)



XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé M16 x 2 né formé "T", me fileta UN/ UNF......... HFM T AJ HJ

Cilésité

Forma e izolimit 3 Me fole konike me kénd 37°

Furnizohet Sé bashku me kapakun mbrojtés
Dizenjo Rakord adaptor pér lidhjet me géllim matjen e presionit
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale -20°C U N l U N F
Tipi i konstruksionit Forma "T"
Materiali Gelik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Lidhja 1 Pér pajisjet matése té tipit M16 x 2
Lidhja 2 Me fileta té jashtéme UN/UNF
Forma e izolimit 2 Me koké konike me kénd 37°
Lidhja 3 Dado me fileta UN/UNF

Celési pér Celési pér
Kodi G1 G2+G3 Presioni maksimal i punés (Bar) montim SW montim S1
HFM T AJ 05 HJ M 16 x 2 1/2"-20 UNF 420 36 17
HFM T AJ 06 HJ M 16 x 2 9/16"-18 UNF 350 36 19
HFM T AJ 08 HJ M 16 x 2 3/4"-16 UNF 350 36 22
HFMT AJ 10 HJ M 16 x 2 7/8"-14 UNF 350 36 27
HFMT AJ 12 HJ M 16 x 2 1.1/16"-12 UN 350 41 32
HFM T AJ 16 HJ M 16 x 2 1.5/16"-12 UN 250 46 38

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT ME LIDHJE PER PAJISJET E MATJES TE SERISE PLUG-IN

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé PLUG-IN, té drejta................... HFM MMA S

Cilésité

Tipi i konstruktit Me fileta té gjata dhe kundra-dado

Furnizohet Sé bashku me dadon dhe guarnicionin O-ring

Dizenjo Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit PLUG-IN

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi G1
HFM MMA 1/4 S
HFM MMA 1/2 S

G 1/4"-19
G1/2"-14

100 °C

-20°C

Gelik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té brendshme cilindrike BSP

Me guarnicion O-Ring

Lidhje pér pajisjet matése té serisé PLUG-IN

Guarnicioni O-

Presioni maksimal i punés (Bar) Ring
400 50x15
400 9.0x1.8

X314 )JVSNVH



Cilésité

Tipi i konstruktit
Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi G1
HFM MMA 1/4 S VA G 1/4"-19
HFM MMA 1/2 S VA G1/2"-14

XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé PLUG-IN, té drejta, me fileta BSP

Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale

Temperatura minimale

Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1

Lidhja 2

Kodi G1
HFM MKR 1/8 S G 1/8"-28
HFM MKR 1/4 S G1/4"-19
HFM MKR 3/8 S G 3/8"-19
HFM MKR 1/2 S G 1/2"-14
HFM MKR 3/4 S G 3/4"-14
HFMMKR 1S G1"-11
HFMMKR 1 1/4 S G 1.1/4"-11
HFMMKR 11/2S G1.1/2"-11

Me fileta té gjata dhe kundra-dado

Sé bashku me dadon dhe guarnicionin O-ring

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit PLUG-IN
100 °C

-20°C

Inoks

Me fileta té brendshme cilindrike BSP

Me guarnicion O-Ring

Lidhje pér pajisjet matése té serisé PLUG-IN

Guarnicioni O-

Presioni maksimal i punés (Bar) Ring
400 50x1.5
400 9.0x1.8

Sé bashku me konektorin bllokues dhe fermon e
sigurisé

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e
matjeve té tipit PLUG-IN

100 °C

2 BSP
Celik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té brendshme cilindrike BSP —ﬂ

Forma B
Lidhje pér pajisjet matése té serisé PLUG-IN

Presioni maksimal i punés (Bar)
400
400
400
400
400
400
400
400

HANSAVFLEX

45

HFM MMA S VA

X314 JVSNVH

HFM MKR S

)

g | —




XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé PLUG-IN, té drejta, me fileta BSP............. HFM MKR S ED

Cilésité
Sé bashku me konektorin bllokues dhe fermon e
Furnizohet sigurisé
Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e
Dizenjo matjeve té tipit PLUG-IN
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale -20°C BSP
Materiali Celik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Lidhja 1 Me fileta té brendshme cilindrike BSP _ (IHHTD
Forma e izolimit 1 Forma E z -
Lidhja 2 Lidhje pér pajisjet matése té serisé PLUG-IN I
i
Kodi G1 Presioni maksimal i punés (Bar) o1
HFM MKR 3/8 S ED G 3/8"-19 400
XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé PLUG-IN, té drejta, me fileta METRIKE............... HFM MK S
Cilésité
Sé bashku me konektorin bllokues dhe fermon e
Furnizohet sigurisé
Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e
Dizenjo matjeve té tipit PLUG-IN
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale 20°C METR'K
Materiali Celik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Lidhja 1 Me fileta té brendshme cilindrike METRIKE ‘ﬂ ”J i Ul D
Forma e izolimit 1 Forma B L
Lidhja 2 Lidhje pér pajisjet matése té serisé PLUG-IN :
i
Kodi G1 Presioni maksimal i punés (Bar) I
HFM MK 08-1S M8x1 400 =
HFM MK 10-1 S M10x 1 400
HFM MK 12-1.5S M12x1,5 400
HFM MK 14-15S M14x1.5 400
HFM MK 18-1.5 S M18x1.5 400
HFM MK 20-1.5 S M20x1.5 400
HFM MK 22-1.5 S M22x1.5 400
HFM MK 26-1.5 S M26x1.5 400
HFM MK 27-2 S M 27 x 2 400
HFM MK 33-2 S M33x2 400
HFM MK 42-2 S M42x2 250
HFM MK 48-2 S M48x 2 250

HANSAFVFLEX
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XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé PLUG-IN, té drejta, me fileta METRIKE.............. HFM MK S ED

Cilésité

Furnizohet

Dizenjo

Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Kodi

HFM MK 12-1.5 S ED
HFM MK 14-1.5 S ED
HFM MK 16-1.5 S ED
HFM MK 18-1.5 S ED

G1
M12x1,5
M14x15
M16x1.5
M18x1.5

[/

=NGINE 1IN

Maintenance Center

(I
| METRIK

Sé bashku me konektorin bllokues dhe fermon e sigurisé

Rakord pér montim me fileta dhe me lidhje pér pajisjet e matjeve té tipit PLUG-IN
100 °C

-20°C

Celik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té brendshme cilindrike METRIKE

Forma E

Lidhje pér pajisjet matése té serisé PLUG-IN

X314 JVSNVH

Presioni maksimal i punés (Bar)
400
400
400
400

Engineering, Maintenance Center

Kontrolli i pompave ka njé progeduré té caktuar e cila, né vijim, do té shpjegohet né ményré mé té detajuar.

Pompa éshté pjesé e njé sistemi
hidraulik i cili éshté i ndértuar sipas
njé ményre té caktuar.

Eshté shumé e réndésishme té
njohésh skemén hidraulike dhe té
kuptosh se si funksionon sistemi,
PERPARA SE TE FILLOSH kontrollet
e thelluara pér pompén.

Prandaj mé poshtg, gjaté shpjegimit té
llogjikés dhe rradhés sé kontrolleve,
do té imagjinojmé gé ne e dimé
ményrén e funksionimit té sistemit, e
njohim ndértimin e tij, ndaj dhe
tashmé kemi ardhur né fazén kur
duhet té diagnostikojmé defektin.




XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé PLUG-IN té drejta me fileta METRIKE.......

Cilésité

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Seria

Standarti

Furnizohet
Temperatura maksimale
Temperatura minimale
Materiali

Sipérfagja

Kodi

HFM KL 06 S
HFM KL 08 S
HFMKL 10 S
HFMKL12S
HFMKL 15 S
HFMKL 18 S
HFMKL 22 S
HFMKL 28 S
HFMKL 35S
HFMKL 42 S
HFM KS 06 S
HFMKS 08 S
HFMKS 10 S
HFMKS 12 S
HFMKS 14 S
HFMKS 16 S
HFMKS 20 S
HFMKS 25 S
HFMKS 30 S
HFMKS 38 S

(/4

=NEGINEEINGIS
Maintenance Center

Seria
L

w v v nu no n n no oo nor - s e e s e

G1
M12x1,5
M14x1.5
M16x1.5
M18x1.5
M22x1.5
M 26 x 1.5
M30x2
M 36 x2
M45x2
M52 x2
M14x1.5
M16x1.5
M18x1.5
M20x1.5
M22x1.5
M24x15
M30x2
M36x2
M42x2
M52 x2

Engineering, Maintenance Center

[
|

H
T

G1

Dado me fileta metrike

Presioni maksimal i punés (Bar)

OR

Me koké konike me kénd 24° me guarnicion O-Ring
Lidhje pér pajisjet matése té serisé PLUG-IN

E lehté dhe e réndé
DIN 3865
Sé bashku me konektorin bllokues dhe fermon e sigurisé
100 °C
-20°C
Celik

E elektro- galvanizuar

315
315
315
315
315
315
160
160
160
160
400
400
400
400
400
400
400
400
400
315

HFM KL S/ HFM KS S

METRIK
/L
=
“
F
m
Guarnicioni Pér tub me diametér té
O-Ring jashtém @ (mm)
40x15 6
6.0x1.5 8
75x15 10
9.0x15 12
12.0x2.0 15
15.0x2.0 18
20.0x2.0 22
26.0x2.0 28
320x25 35
38.0x25 42
6.0x15 6
75x15 8
9.0x15 10
9.0x1.5 12
12.0x2.0 14
120x2.0 16
20.0x2.0 20
26.0x2.0 25
253x24 30
38.0x25 38

Prodhuesit e makinerive normalisht publikojné instruksione té detajuara né lidhje me kontrollet dhe axhustimet (testing and adjusting)
e setting-éve té sistemit hidraulik té cilat duhet té kryhen kur vaji ka temperaturén e punés. Ky informacion, zakonisht pérfshin edhe
njé listé té pajisjeve t& nevojshme matje qé nevojiten pér kryerjen e kontrolleve. Njé set pajisjesh pér matjen e presionit éshté
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XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé PLUG-IN né formé "T", me fileta METRIKE... HFM T HL S/ HFM T HS S

METRIK

X314 JVSNVH

Cilésité
Lidhja 1 +2 Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE
Forma e izolimit 1 + 2 Me fole konike me kénd 24°
Lidhja 3 Lidhje pér pajisjet matése té tipit PLUG-IN
Tipi i konstruksionit Forma "T"
Standarti ISO 8434-1 dhe DIN 2353
Furnizohet Sé bashku me konektorin bllokues dhe fermon e sigurisé
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale -20 °C
Materiali Celik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Pér tub me diametér té jashtém
Kodi Seria G1+G2 Presioni maksimal i punés (Bar) @ (mm)
HFMTHL04 S L M12x1,5 315 6
HFMTHL 06 S L M14x1.5 315 8
HFMTHL08 S L M16x 1.5 315 10
HFMTHL10S L M18x1.5 315 12
HFMTHL13S L M22x1.5 315 15
HFMTHL 16 S L M26x 1.5 315 18
HFMTHL20 S L M30x2 160 22
HFMTHL25S L M 36 x 2 160 28
HFMTHL32S L M 45 x 2 160 35
HFMTHL40S L M52 x2 160 42
HFMTHS 03 S S M14x1.5 400
HFMTHS 04 S S M16x 1.5 400
HFMTHS 06 S S M18x1.5 400 10
HFMTHS 08 S S M20x1.5 400 12
HFMTHS 10 S S M22x1.5 400 14
HFMTHS 13 S S M24x1.5 400 16
HFMTHS 16 S S M30x2 400 20
HFMTHS 20 S S M 36 x 2 400 25
HFMTHS 25 S S M42x2 400 30
HFMTHS 32 S S M52x2 315 38
III Engineering, Maintenance Center
NSNS CUNG A
A Me ane te ketyre simboleve tregohet nje valvol e reduktimit i
Mo te presionit te vajit hidraulik. "y L | A
L v W‘/\‘u VaIv‘oIa.t.e rg;iuktimit te presionit garantojne qe pas tyre <[>_:r R
L) presioni i vajit eshte konstant, aq sa ¢'eshte regjistruar p
pl T settingu i saj. PIT
(Y) Y)
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XHUNTOT (kokat) PER MATJEN E PRESIONIT, té serisé PLUG-IN né formé "T", me fileta METRIKE... XHFM T HL S/ XHFM T HS §

METRIK

/’9‘4"
2

Cilésité
Lidhja 1 +2 Me fileta té jashtéme cilindrike METRIKE
Forma e izolimit 1 + 2 Me fole konike me kénd 24°
Lidhja 3 Lidhje pér pajisjet matése té tipit PLUG-IN
Tipi i konstruksionit Forma "T"
Standarti ISO 8434-1 dhe DIN 2353
Furnizohet Sé bashku me konektorin bllokues dhe fermon e sigurisé, pa dadot dhe pa unazat prerése
Temperatura maksimale 100 °C
Temperatura minimale -20 °C
Materiali Celik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Pér tub me diametér té
Kodi Seria @ d2 (mm) G1+G2 Presioni maksimal i punés (Bar) jashtém @ (mm)
XHFMTHL04 S L 6 M12x1,5 315 6
XHFMTHL 06 S L 8 M14x1.5 315 8
XHFMTHL08 S L 10 M16x1.5 315 10
XHFMTHL10S L 12 M18x1.5 315 12
XHFMTHL13S L 15 M22x1.5 315 15
XHFMTHL 16 S L 18 M26x 1.5 315 18
XHFMTHL20S L 22 M30x2 160 22
XHFMTHS 03 S S 6 M14x1.5 400 6
XHFMTHS 04 S S 8 M16x1.5 400 8
XHFM T HS 06 S S 10 M18x1.5 400 10
XHFMTHS 08 S S 12 M20x 1.5 400 12
XHFMTHS 10 S S 14 M22x1.5 400 14
XHFMTHS 13 S S 16 M24x1.5 400 16
XHFMTHS 16 S S 20 M30x2 400 20
III Engineering, Maintenance Center
NSNS CUNG
cored < 55 75 105 135 165 210 105D 280 165D
Maximum displacement cesien | 55 759 | 105 | 1357 | 1856 | 21000 G% | zeie | AX
speed haax_ Operating speed wmm | 2700 2500 | 2350 | 2300 2100 | 2000 2350 | 1800 | 2100
Volume flow™~ Max. oil flow Ifmin | 1485 1898 2468 | 3121 3478 | 4202 4935 | 507.4  £955
Continuous pressure bar 250
P— Mominal pressure bar 420
Peak pressure bar 500
Perm. housing pressure bar 2.5 (absolute)

Po té shihni té karakteristikat e pompave, té treguara nga prodhuesit e tyre, do té vini re se ndér karakteristikat kryesore teknike jané
PRURJA gé pompa garanton dhe PRESIONI gé ajo pérballon.

Ndaj pompat konsiderohen OK kur ato garantojné parametrat e PRURJES dhe PRESIONIT té tyre.

Gjaté punés ato konsumohen dhe humbasin parametrat fillestar, gjé gé mund té sjellé PRURJE mé té vogél dhe PRESION mé té
vogél. Ndaj vjen njé moment kur ato duhet t€ kontrollohen.
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Cilésité

Tipi i konstruktit
Forma

Materiali

Forma e izolimit
Lidhja 1

Lidhja 2

Lidhja 3
Sipérfagja

Kodi

T 04 IR AJF 04 HJOF
T 04 IR AJF 06 HJOF
T 04 IR AJF 08 HJOF
T 04 IR AJF 10 HJOF
T 04 IR AJF 12 HJOF
T 04 IR AJF 16 HJOF
T 04 IR AJF 20 HJOF
T 04 IR AJF 24 HJOF

Cilésité

Forma e izolimit 3
Dizenjo

Forma

Materiali
Sipérfagja

Lidhja 1

Lidhja 2

Lidhja 3

Kodi

TO4IRAJOSHJ
T04IRAJO8HJ
TO4IRAJ10HJ
TO04IRAJ12HJ
TO4IRAJ16HJ
TO04IRAJ20HJ
TO4IRAJ24 HJ

RAKORDERITE ADAPTOR PER LIDHJE PER MATJEN E PRESIONIT

RAKORDERITE ADAPTOR PER MATJEN E PRESIONIT, té drejta......... T IR AJF HJOF

G1
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19

Rakord-adaptor pér matjen e presioneve

Celik 3 iy
Me sipérfage té shesht (tip ORFS) Qw .
Me fileta t& brendshme BSP . ‘

Me fileta té jashtéme UN/UNF (pérmasa ORFS)
Dado me fileta UN/UNF (pérmasa ORFS)
E elektro- galvanizuar

Presioni maksimal i punés (Bar)
630
630
630
420
420
420
350
350

RAKORDERITE ADAPTOR PER MATJEN E PRESIONIT, té drejta......... TIRAJHJ

G1
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19

Me koké konike me kénd 74°
Rakord-adaptor pér matjen e presionit
v

Celik

E elektro- galvanizuar

Me fileta té brendshme BSP

Dado me fileta UN/UNF

Me fileta té jashtéme UN/UNF

Celési pér Celési pér

G2+G3 Presioni maksimal i punés (Bar)  montimSW  montim $1
1/2"-20 UNF 420 36 17
3/4" -16 UNF 350 36 22
7/8" -14 UNF 350 36 27
1.1/16" -12 UN 350 41 32
1.5/16" -12 UN 250 46 38
1.5/8"-12 UN 250 50 50
1.7/8"-12 UN 170 60 60

HANSAVFLEX
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RAKORDERITE LIDHESE PER TUBAT, PER PAJISJET MATESE

RAKORDERITE ADAPTOR PER TUBAT......... HFM VB 90 SKE JCB

Cilésité

Lidhja 1 +2 Lidhje pér pajisjet matése té serisé M16 x 2
Karakteristika té veganta Me valvol me sferé

Dizenjo Rakord-konektor pér matjen e presionit né linja
Materiali Gelik dhe guarnicionet NBR

Sipérfagja E elektro- galvanizuar

Shénim

Ky rakord-adaptor éshté projektuar pér té kaluar nga njé valvol 5/8"-14 BSF (HSP) né sistemin e zakonshém M16 x 2.

Kodi G1 G2
HFM VB 90 SKE JCB M16x2 5/8"-14 BSF

RAKORDERITE LIDHESE PER TUBAT......... HFMVB M

Cilésite

Lidhja 1 +2 Lidhje pér pajisjet matése té serisé M16 x 2

Dizenjo Rakord-konektor pér lidhjen e tubave té matjes sé presionit
Temperatura maksimale 100 °C

Temperatura minimale -20 °C

Materiali Celik

Sipérfagja E elektro- galvanizuar

Kodi G1 G2 Presioni maksimal i punés (Bar)
HFM VB M16 M 16 x 2 M 16 x 2 630
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HFM VB 90 SKE JCB

Cilésité

Lidhja1+2 Lidhje pér pajisjet matése té serisé M16 x 2
Karakteristika té veganta Me valvol me sferé

Dizenjo Rakord-konektor pér matjen e presionit né linja
Materiali Gelik dhe guarnicionet NBR

Sipérfagja E elektro- galvanizuar

Shénim

X314 JVSNVH

Ky rakord-adaptor éshté projektuar pér té kaluar nga njé valvol 5/8"-14 BSF (HSP) né sistemin e zakonshém M16 x 2.

Kodi G1 G2
HFM VB SKE JCB M16x 2 5/8"-14 BSF

RAKORDERITE- ADAPTOR, PER PAJISJET MATESE

RAKORDERITE ADAPTOR PER PAJISJET MATESE......... SKM DIAG

I._O_.
—_— |
o

Cilésité

Né motorét pér sistemet hidraulike mobile

NEé sistemet e ftohjes

Né sistemet hidraulike industriale

Ne progeset e mirémbajties dhe gjetjes sé defekteve né sistemet hidraulike dhe pneumatike

Né optimizimin e performancés sé sistemeve hidraulike
Aplikimi Né vlerésimin e sistemeve
Materiali Gelik me sipérfage té galvanizuar. Guarnicionet NBR
Standarti SAE J1502 dhe ISO 15171-1
Materiali Gelik dhe guarnicionet NBR
Prurja 2 litra/minut
Diapazoni i temperaturés -25 °C deri né +125 °C
Presioni i punés 470 Bar

Diametri Celési pér

Kodi nominal DN Size Inch D (mm) Lidhja L1 (mm) montim
SKM 06 IJ DIAG 6.3 4 114" 24 7/16" UNF 50 21
SKM 06 IN DIAG 6.3 4 1/4" 24 1/4" NPTF 50 21

SKM 06 IR DIAG 6.3 4 1/4" 24 1/4" BSP 50 21



RAKORDERITE ADAPTOR PER PAJISJET MATESE.......... SKS DIAG

1L HIL

Sw.
L1

Cilésité

Né motorét pér sistemet hidraulike mobile

Né sistemet e ftohjes

Né sistemet hidraulike industriale

Ne progeset e mirémbajtjes dhe gjetjes sé defekteve né sistemet hidraulike dhe pneumatike

Né optimizimin e performancés sé sistemeve hidraulike
Aplikimi Né vlerésimin e sistemeve
Materiali Gelik me sipérfage té galvanizuar. Guarnicionet NBR
Standarti SAE J1502 dhe I1SO 15171-1
Materiali Gelik dhe guarnicionet NBR
Prurja 2 litra/minut
Diapazoni i temperaturés -25 °C deri né +125 °C
Presioni i punés 470 Bar

Diametri Celési pér

Kodi nominal DN Size Inch D (mm) Lidhja L1 (mm) montim
SKS 06 IN DIAG 6.3 4 1/4" 12.55 1/4" NPTF 36.1 19

III Engineering, Maintenance Center

MEJHEN:-:FIINE

intenance Center

¥ =~ ]}
| FENSIS SN

Si krijohet presioni?
Presionikrijohet sirezultat irezistencés qé hasléngugjatérriedhjes setij.

Vaji nuk hasrezistencégjatérriedhjess&tijndaj NUK KA PRESION

Eshté vendosur rubinetidhe éshte
hapur pak. Vajidérgohet nga pompa
dhe hasrrezistencétekrubineti, ndaj
né linje KA PRESION

%

Pra presionikrijochet n€drejtim t€ kundért me drejtimin e rriedhjes s€vajit.
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RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE

RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta..................... MVO

BSP- METRIKE

Cilésité

Lidhja 1 Me fileta té brendshme cilindrike BSP
Forma e izolimit 1 Me unazé izoluese

Lidhja 2 Dado me fileta METRIKE

Forma e izolimit 2

Me koké konike me kénd 24°

Dizenjo Rakord pér lidhjen e manometrave
Furnizohet Sé bashku me unazén izoluese
Materiali Gelik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar
Pértubme Celési Celési
Presionii diametér té pér pér
@ d2 L1 punés jashttm@ montim montim Guarnic. O:
Kodi (mm)  Seria G1 i (mm) (mm)  (Bar) (mm) SwW S1 Ring
MVO NW 04 L 6 L G 1/4"-19 14.5 36.5 PN315 6 19 14 40x15
MVO NW 06 L 8 L G 1/4"-19 14.5 365 PN315 8 19 17 6.0x15
MVO NW 08 L 10 L G 1/4"-19 14.5 36.0 PN315 10 19 19 75x15
MVO NW 10 L 12 L G 1/4"-19 14.5 375 PN315 12 19 22 9.0x15
MVO NW 03 S 1/4 6 S G 1/4"-19 14.5 355  PN630 19 17 40x15
MVO NW 03 S 6 S G 1/2"-14 20.0 435  PN630 27 17 40x15
MVO NW 04 S 1/4 8 S G 1/4"-19 14.5 355  PN630 19 19 6.0x15
MVO NW 04 S 8 S G 1/2"-14 20.0 430 PN630 27 19 6.0x15
MVO NW 06 S 1/4 10 S G 1/4"-19 14.5 36.0 PN630 10 19 22 75x15
MVO NW 06 S 10 S G 1/2"-14 20.0 450  PN630 10 27 22 75x15
MVO NW 08 S 1/4 12 S G 1/4"-19 14.5 39.0 PN630 12 19 24 9.0x15
MVO NW 08 S 12 S G 1/2"-14 20.0 445 PN 630 12 27 24 9.0x15

(/4

=NNEINEEINIS

Maintenance Center

Engineering, Maintenance Center

Nése ju jeni pérpara njé makinerie me sistem hidraulik rakorderité aty mund té jené té njé apo disa standarteve t&€ méposhtéme:

VI ET R E s e 8 (Standart europian)
METRIKE FRANCEZE ... (Standart europian)
BS PRSI H o ... (Standarti Anglez)

IS Sostrent ... (Standart amerikan)
ORFS ..... .... (Standart amerikan)
NRPIE o el ... (Standart amerikan)
JIS KOMATSU ... ... (Standart japonez)

I SHTON O AT S s e (Standart japonez)

EEPANXTASS/A Er-=r=Eai S S S (Standart amerikan)
FLLANXHA CAT ........ ... (Standart amerikan)
FLLANXHA CETOP (Standart europian)
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Cilésité

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Forma e izolimit 2
Dizenjo
Furnizohet
Materiali

Kodi

MVO NW 04 L VA
MVO NW 06 L VA
MVO NW 08 L VA
MVONW 10 L VA
MVO NW 03 S 1/4VA
MVO NW 03 S VA
MVO NW 04 S 1/4VA
MVO NW 04 S VA
MVO NW 06 S 1/4 VA
MVO NW 06 S VA
MVO NW 08 S 1/4 VA
MVO NW 08 S VA

Cilésité

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Forma e izolimit 2
Dizenjo
Furnizohet
Materiali
Sipérfagja

Kodi

MVR 04 LL
MVR NW 04 HL
MVR NW 06 HL
MVR NW 08 HL
MVR NW 10 HL
MVR NW 03 HS
MVR NW 04 HS
MVR NW 06 HS
MVR NW 08 HS

RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta.................. MVO VA

Me fileta té brendshme cilindrike BSP
Me unazé izoluese

Dado me fileta METRIKE

Me koké konike me kénd 24°

sw

OR
Rakord pér lidhjen e manometrave ~ i JU
Sé bashku me unazén izoluese - - m

b BSP- METRIKE
Pértubme Celési  Celési
Presionii diametér té pér pér
@ d2 L1 punés jashttm@ montim montim Guarnicio
(mm)  Seria G1 i (mm) (mm) (Bar) (mm) SW S1 ni O-Ring
6 L G 1/4"-19 14.5 36.5 PN315 6 19 14 40x15
8 L G 1/4"-19 14.5 365 PN315 8 19 19 6.0x15
10 L G 1/4"-19 14.5 36.0 PN315 10 19 19 75x15
12 L G 1/4"-19 14.5 375  PN315 12 19 22 9.0x15
6 S G 1/4"-19 14.5 435  PN630 6 27 17 40x15
6 S G1/2"-14 20.0 435 PN630 6 27 17 40x15
8 S G 1/4"-19 14.5 430 PN630 8 27 19 6.0x15
8 S G1/2"-14 20.0 43.0 PN630 8 27 19 6.0x15
10 S G 1/4"-19 14.5 450  PN630 10 27 22 75x15
10 S G1/2"-14 20.0 450 PN630 10 27 22 75x15
12 S G 1/4"-19 14.5 445 PN 630 12 27 24 9.0x15
12 S G1/2"-14 20.0 445 PN 630 12 27 24 9.0x15
RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta.............cco.uce. MVR
Me fileta t& brendshme cilindrike BSP il 7
Me unazé izoluese j‘F ez
Me fileta té jashtéme METRIKE T
Me fole konike me kénd 24° eI S
Rakord pér lidhjen e manometrave e
Sé bashku me unazén izoluese
Celik a2
E elektro- galvanizuar
BSP- METRIKE
Gelési  Celési :
pér pér
@ d2 L1 Presionii montim montim >
(mm)  Seria G1 i (mm) (mm) L2(mm) punés(Bar) SW $1
4 LL G 1/4"-19 14.5 33 23.0 PN 100 19 10 z
6 L G 1/4"-19 14.5 37 22.0 PN 315 19 14 m
8 L G 1/4"-19 14.5 37 220 PN 315 19 17 >
10 L G 1/4"-19 14.5 38 23.0 PN 315 19 19
12 L G 1/4"-19 14.5 38 23.0 PN 315 19 22 §
6 S G1/2"-14 20.0 46 31.0 PN 630 27 17 “
8 S G1/2"-14 20.0 46 31.0 PN 630 27 19
10 S G1/2"-14 20.0 47 30.5 PN 630 27 22 F
12 S G1/2"-14 20.0 47 305 PN 630 27 24 g
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RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta.................c.... MVR MG

Cilésité
Lidhja 1 Me fileta té brendshme cilindrike BSP 7
Forma e izolimit 1 Me unazé izoluese o1 iﬁf_ﬁ . od2
Lidhja 2 Me fileta té jashtéme METRIKE @ ’ L%J
Forma e izolimit 2 Me fole konike me kénd 24° ] - el
Dizenjo Rakord pér lidhjen e manometrave » = - - -
Furnizohet Sé bashku me unazén izoluese
Materiali Bronz BSP' METRIKE

@ d2 L1 Presionii  Celési pér montim
Kodi (mm)  Seria G1 i (mm) (mm) L2 (mm) punés (Bar) SwW Celési pér montim S1
MVR NW 04 HL MG 6 L G 1/4"-19 14.5 37 220 PN 315 19 14
MVR NW 06 HL MG 8 L G 1/4"-19 14.5 37 220 PN 315 19 17
MVR NW 08 HL MG 10 L G 1/4"-19 14.5 38 23.0 PN 315 19 19
MVR NW 10 HL MG 12 L G 1/4"-19 14.5 38 23.0 PN 315 19 22
MVR NW 03 HS MG 6 S G1/2"-14 20.0 46 31.0 PN 630 27 17
MVR NW 04 HS MG 8 S G 1/2"-14 20.0 46 31.0 PN 630 27 19
MVR NW 06 HS MG 10 S G1/2"-14 20.0 47 305 PN 630 27 22
MVR NW 08 HS MG 12 S G 1/2"-14 20.0 47 305 PN 630 27 24

RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta...........cc.ccuv.. MVR VA
Cilésité
Lidhja 1 Me fileta té brendshme cilindrike BSP il o
Forma e izolimit 1 Me unazé izoluese jwi
Lidhja 2 Me fileta t jashtéme METRIKE w1 T
Forma e izolimit 2 Me fole konike me kénd 24° —
Dizenjo Rakord pér lidhjen e manometrave 12—
Furnizohet Sé bashku me unazén izoluese - -
Materiali Inoks
BSP- METRIKE

@ d2 L1 Presionii  Gelési pér montim
Kodi (mm)  Seria G1 i (mm) (mm) L2 (mm) punés (Bar) SW Gelési pér montim S1
MVR NW 04 HL VA 6 L G 1/4"-19 14.5 37 22.0 PN 315 19 14
MVRNWO4HL1/2VA 6 L G1/2"-14 20.0 46 29.0 PN 315 27 14
MVR NW 06 HL VA 8 L G 1/4"-19 14.5 37 22.0 PN 315 19 17
MVRNWOBHL1/2VA 8 L G1/2"-14 20.0 46 29.0 PN 315 27 17
MVR NW 08 HL VA 10 L G 1/4"-19 14.5 38 23.0 PN 315 19 19
MVRNWO8HL1/2VA 10 L G1/2"-14 20.0 47 295 PN 315 27 19
MVR NW 10 HL VA 12 L G 1/4"-19 14.5 38 23.0 PN 315 19 22
MVRNW10HL1/2VA 12 L G1/2"-14 20.0 48 30.0 PN 315 27 22
MVR NW 03 HS VA 6 S G1/2"-14 20.0 46 31.0 PN 630 27 17
MVR NW 04 HS VA 8 S G1/2"-14 20.0 46 31.0 PN 630 27 19
MVR NW 06 HS VA 10 S G1/2"-14 20.0 47 30.5 PN 630 27 22
MVR NW 08 HS VA 12 S G1/2"-14 20.0 47 305 PN 630 27 24

III Engineering, Maintenance Center

=NEINEEINIS

Maintenance Center

"Pérgatituni dhe njé dité shansi juaj do té vijé"- Abraham Lincoln
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RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta.............c.cee..... XMVR

Cilésité
Lidhja1 Me fileta té brendshme cilindrike BSP
Forma e izolimit 1 Me unazé izoluese
Lidhja 2 Me fileta té jashtéme METRIKE
Forma e izolimit 2 Me fole konike me kénd 24°
Dizenjo Rakord pér lidhjen e manometrave
Sé bashku me unazén izoluese. Pa dado dhe
Furnizohet pa unazé prerése
Materiali Gelik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar BSP' M ETRI KE
@d2 Presioni i punés
Kodi (mm)  Seria G1 G2 i(mm) L1(mm) L2(mm) (Bar) Gelési pér montim SW
XMVR 04 LL 4 LL G 1/4"-19 M8x1 14.5 27 23.0 PN 100 19
XMVR NW 04 HL 6 L G1/4"-199 M12x15 145 29 22.0 PN 315 19
XMVR NW 06 HL 8 L G1/4"-199 M14x15 145 29 220 PN 315 19
XMVR NW 08 HL 10 L G1/4"-199 M16x15 145 30 23.0 PN 315 19
XMVR NW 10 HL 12 L G1/4"-199 M18x15 145 30 23.0 PN 315 19
XMVR NW 03 HS 6 S G1/2"-14 M14x15 200 38 31.0 PN 630 27
XMVR NW 04 HS 8 S G1/2"-14 M16x15 200 38 31.0 PN 630 27
XMVR NW 06 HS 10 S G1/2"-14 M18x15 200 38 305 PN 630 27
XMVR NW 08 HS 12 S G1/2"-14 M20x15 20.0 38 305 PN 630 27
RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta...........c.c...... XMVR VA
Cilésité
Lidhja 1 Me fileta té brendshme cilindrike BSP 7 -
Forma e izolimit 1 Me unazé izoluese ” . _;/___m_g - *
Lidhja 2 Me fileta té jashtéme METRIKE ' ‘ =3 i)
Forma e izolimit 2 Me fole konike me kénd 24° ——
Dizenjo Rakord pér lidhjen e manometrave T
Sé bashku me unazén izoluese. Pa dado dhe
Furnizohet pa unazé prerése
Materiali Inoks BSP' METRIKE
@ d2 Presioni i punés
Kodi (mm)  Seria G1 G2 i(mm) L1(mm) L2(mm) (Bar) Gelési pér montim SW
XMVR NW 04 HL VA 6 L G1/4"-199 M12x15 145 29 22,0 PN 315 19
XMVRNWO4HL1/2VA 6 L G1/2"-14 M12x15 200 36 29.0 PN 315 27
XMVR NW 06 HL VA 8 L G1/4"-19 M14x15 145 29 22.0 PN 315 19
XMVRNWO6GHL1/2VA 8 L G1/2"-14 M14x15 200 36 29.0 PN 315 27
XMVR NW 08 HL VA 10 L G1/4"-19 M16x15 145 30 23.0 PN 315 19
XMVRNWO8HL1/2VA 10 L G1/2"-14 M16x15 200 37 30.0 PN 315 27
XMVR NW 10 HL VA 12 L G14"-19 M18x15 145 30 23.0 PN 315 19
XMVRNW10HL1/2VA 12 L G1/2"-14 M18x15 200 37 30.0 PN 315 27
XMVR NW 03 HS VA 6 S G1/2"-14 M14x15 200 38 31.0 PN 630 27
XMVR NW 04 HS VA 8 S G1/2"-14 M16x15 200 38 31.0 PN 630 27
XMVR NW 06 HS VA 10 S G1/2"-14 M18x15 20.0 38 30.5 PN 630 27
XMVR NW 08 HS VA 12 S G1/2"-14 M20x15 200 38 305 PN 630 27

HANSAF/FLEX
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RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta...............ccouu... MVE

Cilésité
Lidhja 1 Me fileta t& brendshme cilindrike BSP 7 J'
Forma e izolimit 1 Me unazé izoluese v N iH_: 0d2
Lidhja 2 Dado me fileta METRIKE o I 14
Forma e izolimit 2 Me unazé prerése -
Dizenjo Rakord pér lidhjen e manometrave -
Furnizohet Sé bashku me unazén izoluese
Materiali Gelik
Sipérfagja E elektro- galvanizuar BSP' M ETRI KE

2 d2 L1 Gelési pér montim
Kodi (mm)  Seria G1 i(mm)  (mm) Presioniipunés (Bar) SW Gelési pér montim S1
MVE NW 04 L 6 L G 1/4"-19 14.5 38.0 PN 400 19 14
MVE NW 06 L 8 L G 1/4"-19 14.5 38.0 PN 400 19 17
MVE NW 08 L 10 L G 1/4"-19 14.5 395 PN 400 19 19
MVE NW 10 L 12 L G 1/4"-19 14.5 40.5 PN 400 19 22
MVE NW 03 S 6 S G 1/2"-14 20.0 45.0 PN 630 27 17
MVE NW 04 S 8 S G 1/2"-14 20.0 45.0 PN 630 27 19
MVE NW 06 S 10 S G 1/2"-14 20.0 47.0 PN 630 27 22
MVE NW 08 S 12 S G 1/2"-14 20.0 475 PN 630 27 24

RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta.............cccoounn. MVE MG
sw s1
// /
H— .
_— 61 e AL L i
\\ L BSP- METRIKE
2 l— i —>I
f—— L1 ————

Cilésité
Lidhja 1 Me fileta té brendshme cilindrike BSP
Forma e izolimit 1 Me unazé izoluese
Lidhja 2 Dado me fileta METRIKE
Forma e izolimit 2 Me unazé prerése
Dizenjo Rakord pér lidhjen e manometrave
Furnizohet Sé bashku me unazén izoluese
Materiali Bronz

@ d2 L1 Celési pér montim
Kodi (mm)  Seria G1 i(mm)  (mm) Presioniipunés (Bar) SW Celési pér montim S1
MVE NW 04 L MG 6 L G 1/4"-19 14.5 38.0 PN 400 19 14
MVE NW 08 L MG 10 L G 1/4"-19 14.5 395 PN 400 19 19
MVE NW 10 L MG 12 L G 1/4"-19 14.5 40.5 PN 400 19 22

HANSAF/FLEX
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Cilésité

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Forma e izolimit 2
Dizenjo
Furnizohet
Materiali

Kodi

MVE NW 04 L VA
MVE NW 04 L 1/2 VA
MVE NW 06 L VA
MVE NW 06 L 1/2 VA
MVE NW 08 L VA
MVE NW 08 L 1/2 VA
MVENW 10 L VA
MVENW 10 L 1/2 VA
MVE NW 03 S 1/4 VA
MVE NW 03 S VA
MVE NW 04 S 1/4 VA
MVE NW 04 S VA
MVE NW 06 S 1/4 VA
MVE NW 06 S VA
MVE NW 08 S 1/4 VA
MVE NW 08 S VA

Cilésité
Lidhja 1
Forma e izolimit 1
Lidhja 2
Forma e izolimit 2
Dizenjo

Furnizohet
Materiali
Sipérfagja

Kodi

XMVE NW 04 L
XMVE NW 06 L
XMVE NW 08 L
XMVE NW 10 L
XMVE NW 03 S
XMVE NW 04 S
XMVE NW 06 S
XMVE NW 08 S

RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta

2 d2
(mm)

6

@ d2

(mm)

Me fileta té brendshme cilindrike BSP

Me unazé izoluese

Dado me fileta METRIKE

Me unazé prerése

Rakord pér lidhjen e manometrave

Sé bashku me unazén izoluese

Inoks

Seria G1

G 1/4"-19
G 1/2"-14
G 1/4"-19
G 1/2"-14
G 1/4"-19
G 1/2"-14
G 1/4"-19
G 1/2"-14
G 1/4"-19
G 1/2"-14
G 1/4"-19
G 1/2"-14
G 1/4"-19
G 1/2"-14
G 1/4"-19
G 1/2"-14

—

»w mw v v n n ono on - C e

RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta

Me fileta té brendshme cilindrike BSP

Me unazé izoluese

i (mm)
14.5
20.0
14.5
20.0
14.5
20.0
14.5
20.0
14.5
20.0
14.5
20.0
14.5
20.0
14.5
20.0

Me unazé prerése dhe me dado

Me unazé prerése

Rakord pér lidhjen e manometrave

L1
(mm)
38.0
46.0
38.0
46.0
39.5
47.0
40.5
48.0
40.0
45.0
40.0
45.0
40.0
47.0
40.0
47.5

Sé bashku me unazén izoluese. Pa unazén

prerése dhe pa dado
Gelik
E elektro- galvanizuar

Seria G1

L G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/2"-14
G1/2"-14
G 1/2"-14
G 1/2"-14

»w »w »nu »n - e

i (mm)
145
14.5
145
14.5
20.0
20.0
20.0
20.0

L1
(mm)
38.0
38.0
395
405
45.0
45.0
47.0
475

60

........................... MVE VA
sw s1
ed2
[ 4—!
8]
BSP- METRIKE
Celési pér montim
Presioni i punés (Bar) Sw Gelési pér montim S1

PN 400 19 14
PN 315 27 14
PN 400 19 17
PN 315 27 17
PN 400 19 19
PN 315 27 19
PN 400 19 22
PN 315 27 22
PN 630 19 17
PN 630 27 17
PN 630 19 19
PN 630 27 19
PN 630 19 22
PN 630 27 22
PN 630 19 24
PN 630 27 24

......... XMVE

BSP

Celési pér montim

Presioni i punés (Bar) SwW
PN 400 19
PN 400 19
PN 400 19
PN 400 19
PN 630 27
PN 630 27
PN 630 27
PN 630 27

TL%
Lz

X314 JVSNVH



Cilésité

Lidhja 1 Me fileta té brendshme cilindrike BSP
Forma e izolimit 1 Me unazé izoluese

Lidhja 2 Me unazé prerése dhe me dado

Forma e izolimit 2

RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta

Me unazé prerése

Dizenjo Rakord pér lidhjen e manometrave
Sé bashku me unazén izoluese. Pa unazén

Furnizohet prerése dhe pa dado
Materiali Inoks

@ d2 L1
Kodi (mm)  Seria G1 i (mm) (mm)
XMVE NW 04 L VA 6 L G 1/4"-19 14.5 38.0
XMVENWO4L1/2VA 6 L G1/2"-14 20.0 45.0
XMVE NW 06 L VA 8 L G 1/4"-19 14.5 38.0
XMVENWOGL1/2VA 8 L G1/2"-14 20.0 45.0
XMVE NW 08 L VA 10 L G 1/4"-19 14.5 395
XMVENWOSL1/2VA 10 L G 1/2"-14 20.0 46.5
XMVE NW 10 L VA 12 L G 1/4"-19 14.5 40.5
XMVENW10L1/2VA 12 L G1/2"-14 20.0 475
XMVENWO03S1/4VA 6 S G 1/4"-19 14.5 38.0
XMVE NW 03 S VA 6 S G 1/2"-14 20.0 45.0
XMVENWO04S1/4VA 8 S G 1/4"-19 14.5 38.0
XMVE NW 04 S VA 8 S G 1/2"-14 20.0 45.0
XMVENWO06S1/4VA 10 S G 1/4"-19 14.5 40.0
XMVE NW 06 S VA 10 S G 1/2"-14 20.0 47.0
XMVENWO08S1/4VA 12 S G 1/4"-19 14.5 40.5
XMVE NW 08 S VA 12 S G 1/2"-14 20.0 475

(14

=nNEINEEINIS

Maintenance Center

Ideja ishte ge ta shnderronim EMC ne njé kompani té afté pér té
fituar kontrata t€ mirémbajties me kompani ge disponojné impiante,
makineri dhe pajisje industriale

Te zbatonim praktikat me te mira ge ofrohen sot ne boten e zhvilluar
perendimore

Te organizoheshim ne ményré té tillé qé té kishim performancé
maksimale

E zgjodhem mirembajtjen e aseteve industriale sepse ky éshté njé
ndér progeset mé té véshtira, gé kérkon njohuri t¢ médha, organizim
té miréfillte dhe impenjim té jashtézakonshém

Lexuam dhe i besuam atyre njerézve gé kané punuar shume né kété
fushé

61

Presioni i punés (Bar)
PN 400
PN 315
PN 400
PN 315
PN 400
PN 315
PN 400
PN 315
PN 630
PN 630
PN 630
PN 630
PN 630
PN 630
PN 630
PN 630

Engineering, Maintenance Center

ANUTENZIONE

... XMVE VA

BSP

Celési pér montim
swW

19
27
19
27
19
27
19
27
19
27
19
27
19
27
19
27

X314 JVSNVH

NDUSTRIALE




RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta......... MVN VA

Cilésité
Lidhja1 Me fileta té brendshme konike NPT
Forma e izolimit 1 Me unazé izoluese —
Lidhja 2 Me fileta té jashtéme METRIKE ’,.‘
Forma e izolimit 2 Me fole konike me kénd 24° -
Dizenjo Rakord pér lidhjen e manometrave A~
Furnizohet Sé bashku me unazén izoluese &
Materiali Inoks
NPT- METRIKE
@ d2 L1 Presionii  Celési pér montim
Kodi (mm)  Seria G1 i (mm) (mm) L2 (mm) punés (Bar) SwW Celési pér montim S1
MVN NW 04 HL VA 6 L 1/4"-18 NPT 16.4 38 235 PN 315 19 14
MVNNWO4HL1/2VA 6 L 1/2" -14 NPT 226 46 31.0 PN 315 27 14
MVN NW 06 HL VA 8 L 1/4"-18 NPT 16.4 38 235 PN 315 19 17
MVNNWO6BHL1/2VA 8 L 1/2" -14 NPT 22.6 46 31.0 PN 315 27 17
MVN NW 08 HL VA 10 L 1/4"-18 NPT 16.4 39 240 PN 315 19 19
MVNNWO8BHL1/2VA 10 L 1/2" -14 NPT 22.6 47 320 PN 315 27 19
MVN NW 10 HL VA 12 L 1/4"-18 NPT 16.4 39 31.0 PN 315 19 22
MVNNW10HL1/2VA 12 L 1/2" -14 NPT 22.6 47 320 PN 315 27 22
MVN NW 03 HS VA 6 S 1/2"-14 NPT 22.6 48 33.0 PN 630 27 17
MVN NW 04 HS VA 8 S 1/2" -14 NPT 22.6 48 33.0 PN 630 27 19
MVN NW 06 HS VA 10 S 1/2"-14 NPT 22.6 49 325 PN 630 27 22
MVN NW 08 HS VA 12 S 1/2" -14 NPT 22.6 49 325 PN 630 27 24
RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta......... XMVN VA
Cilésité
Lidhja 1 Me fileta té brendshme konike NPT
Forma e izolimit 1 Me unazé izoluese
Lidhja 2 Me fileta té jashtéme METRIKE
Forma e izolimit 2 Me fole konike me kénd 24°
Dizenjo Rakord pér lidhjen e manometrave
Sé bashku me unazén izoluese. Pa unazé
Furnizohet prerése dhe pa dado
Materiali Inoks NPT. METRIKE
@ d2 Presioni i punés
Kodi (mm)  Seria G1 G2 i(mm) L1(mm) L2(mm) (Bar) Gelési pér montim SW
XMVNNWO4HLVA 6 L 1/4"-18 NPT M12x15 164 305 235 PN 315 19
XMVNNWO4HL1/2VA 6 L 1/2"-14 NPT M12x15 225 38.0 31.0 PN 315 27
XMVN NW 06 HL VA 8 L 1/4"-18 NPT M14x15 164 305 235 PN 315 19
XMVNNWO6GHL1/2VA 8 L 1/2"-14 NPT M14x15 226 38.0 31.0 PN 315 27
XMVN NW 08 HL VA 10 L 1/4"-18 NPT M16x15 164 31.0 24.0 PN 315 19
XMVNNWO8HL1/2VA 10 L 1/2"-14 NPT M16x15 226 39.0 32.0 PN 315 27
XMVN NW 10 HL VA 12 L 1/4"-18 NPT M18x15 164 31.0 24.0 PN 315 19
XMVNNW10HL1/2VA 12 L 1/2"-14 NPT M18x15 226 39.0 32.0 PN 315 27
XMVN NW 03 HS VA 6 S 1/2"-14 NPT M14x15 226 40.0 33.0 PN 630 27
XMVN NW 04 HS VA 8 S 1/2"-14 NPT M16x15 226 40.0 33.0 PN 630 27
XMVN NW 06 HS VA 10 S 1/2"-14NPT M18x15 226 40.0 325 PN 630 27
XMVN NW 08 HS VA 12 S 1/2"-14NPT M20x15 226 40.0 325 PN 630 27

HANSAF/FLEX
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Cilésité
Furnizohet
Dizenjo

Materiali
Sipérfagja

Lidhja 1

Forma e izolimit 1

Lidhja 2

Forma e izolimit 2

Kodi

MVR 04 HJOF

MVR 04 HJOF 06
MVR 04 HJOF 08

Cilésité
Furnizohet
Dizenjo

Materiali
Sipérfagja
Lidhja1

Forma e izolimit 1
Lidhja 2

Forma e izolimit 2

Kodi

MVR 04 HJ
MVR 04 HJ 05
MVR 04 HJ 06
MVR 04 HJ 08
MVR 08 HJ 04
MVR 08 HJ 05
MVR 08 HJ 06
MVR 08 HJ
MVR 08 HJ 10
MVR 08 HJ 12

RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta......... MVR HJOF

Sé bashku me unazé izoluese prej bakri

Rakord pér lidhjen e manometrave

Celik

E elektro- galvanizuar
Me fileta té brendshme cilindrike BSP
Me unazé izoluese bakri

Me fileta té jashtéme UN/UNF (pérmasat

ORFS)

Me sipérfage té sheshté dhe me guarnicion O-

Ring

Presioni maksimal i punés

(Bar)
400
400
280

G1
G1/4"-19
G1/4"-19
G1/4"-19

G2

9/16"-18UNF
11/16"-16 UN
13/16" -16 UN

BSP- ORFS

Celési pér
montim SW
17
19
22

RAKORDERITE PER LIDHJET E MANOMETRAVE, té drejta.........

Sé bashku me unazé izoluese

Rakord pér lidhjen e manometrave

Gelik

E elektro- galvanizuar
Me fileta té brendshme cilindrike BSP
Me unazé izoluese

Me fileta té jashtéme UN/UNF
Me koké konike me kénd 74°

Presioni maksimal i punés

(Bar)
350
350
350
400
315
315
315
315
200
200

G1
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G1/2"-14
G1/2"-14
G1/2"-14
G1/2"-14
G1/2"-14
G1/2"-14

G2

7/16"-20 UNF
1/2"-20 UNF
9/16"-18 UNF
3/4"-16 UNF
7/16"-20 UNF
1/2"-20 UNF
9/16"-18 UNF
3/4" -16 UNF
7/8" -14 UNF
1.1/16"-12 UN

Celési pér
montim SW
17
27
17
19
27
27
27
27
29
35

Guarnicioni  O-

Ring
7.65x1.78
9.25x1.78
12.42x1.78

BSP- UN / UNF

X314 JVSNVH



UNAZAT IZOLUESE TE RAKORDERIVE QE PERDOREN PER LIDHJET E MANOMETRAVE

UNAZAT IZOLUESE......... DKI

Cilésité
Dizenjo Unazé izoluese me ll)
Standarti DIN 2353 dhe ISO 8434-1 ! =
Materiali Gelik -
Sipérfagja E elektro- galvanizuar —4
Pér fileta
Kodi D (mm) d (mm) (inch) h (mm)
DKI 1/4 11.0 6.0 G114 45
DKI 1/2 183 125 G1/2 5.0

UNAZAT IZOLUESE......... DKI VA

: I
| < )~
< ; Y z
— 7
Cilésité §
Dizenjo Unazé izoluese me “
Standarti DIN 2353 dhe ISO 8434-1 F
Materiali Inoks m
Pér fileta x
Kodi D (mm) d (mm) (inch) h (mm)
DKI 1/4 VA 11.0 6.0 G114 45
DKI 1/2 VA 183 125 G1/2 5.0

m’,’ Engineering, Maintenance Center

=NNEINEEINIS Linde Material Handling

Maintenance Center

EMC shpk éshté e orientuar térésisht pér nga industria dhe ka pér géllim té jeté lider o@le

né Shaipéri pér organizimin dhe ofrimin e shérbimeve t& mirémbaitjes.
EMC shpk ka sot lidhjet e duhura jo vetém pér té garantuar produktin mé cilésor me
¢mimin mé té miré por edhe pér t'i dhéné zgjidhje progeseve mé té véshtira té

mirémbajties HANSAFFLEX
Ne jemi partner zyrtar t€ kompanive prestigjioze:

LINDE MATERIAL HANDLING - prodhuese e makinerive dhe pajisjeve té pérpunimit I’E’F‘ Hop PECKE

té ngarkesave;
HANSA FLEX - prodhuese dhe tregetuese e materialeve hidraulike dhe pneumatike ¢ i RO A TS

HOPPECKE - prodhuese e baterive industriale

NILFISK - prodhuese e makinerive dhe pajisjeve pastruese industriale @ N i I f i s k®
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MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME DIAMETER 40 MM

MANOMETRAT ME DIAMETER 40 MM.................. RMM 40

BSP

X314 JVSNVH

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga poshté

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja e

Maintenance Center

RMM 40-1-1/8 40 0..1 25 G1/8"-28
RMM 40-1.6-1/8 40 0..16 25 G1/8"-28 Engineering, Maintenance Center
RMM 40-2.5-1/8 40 0..25 25 G1/8"-28 g . ; .
. Instalimi i pikave t€ matjes (test-points)
RMM 40-4-1/8 40 0.4 25 G1/°-28 né vende té caktuara té sistemit hidraulik,
RMM 40-6-1/8 40 0..6 25 G1/8"-28 e bén kryerjen e kontrollit njé detyré mé
RMM 40-10-1/8 40 0..10 25 G1/8"-28 té thjeshté. Kéto pika matje ose jané té
RMM 40-16-1/8 40 0..16 25 G1/8"-28 |Q§taluara nga vg}e p.rodhuel'.aw ose mund
; té instalohen veté, gjithmoné né
RMM 40-25-1/8 40 0..25 25 G1/8"-28 pozicione té caktuara té rakorduara edhe
RMM 40-40-1/8 40 0..40 25 G 1/8"-28 me skemén hidraulike.
RMM 40-60-1/8 40 0...60 25 G1/8"-28 Pajisje té tjera speciale, si flow- meter,
RMM 40-100-1/8 40 0...100 25 G 1/8"-28 e s e R ERdRlerey,
. kérkohen pér té kryer kontrolle né
RMM 40-160-1/8 40 0...160 25 G 1/8"-28 sisteme mé komplekse ose né sisteme
RMM 40-250-1/8 40 0...250 25 G 1/8"-28 me kontroll elektrik ose elektronik. Nése
RMM 40-315-1/8 40 0..315 25 G 1/8"-28 jukeni njé numér té madh makinerish me
RMM 40-400-1/8 40 0..400 25 G2 || pemenidiadikalpertymiembaltiy:
, investimi pér blerjen e kétyre pajisjeve
RMM 40-1 40 0..1 25 G 1/4"-19 éshté njé investim i viefshém.
RMM 40-1.6 40 0..1,6 25 G 1/4"-19 Nuk ka ndonjé rregullore gé rekomandon
RMM 40-2.5 40 0.25 25 G 1/4" 19 Sehsa ?erf’{ d“?t?t bére ';9””0:('? dhe .
. axhustimi i setting-éve té makinerisé. Ato
RMM 40-4 40 0.4 25 G 1/4"-19 béhet gjaté montimit t& paré té
RMM 40-6 40 0..6 25 G1/4"-19 makinerisé, gjaté rimontimit ose pas
RMM 40-10 40 0..10 25 G 1/4"-19 ndérhyrjeve té thella pér efekte
RMM 40-16 40 0..16 25 G 1/4" 19 E‘"‘imﬁagtgeh U”éhre';,om?”doj g,é e
; ontrollet dhe axhustimet e setting-éve té
RMM 40-25 40 0..25 25 G14°-19 béhen ¢do 1000 ose 2000 oré pune né
RMM 40-40 40 0..40 2.5 G 1/4"-19 varési se sa kritik &shté sistemi hidraulik
RMM 40-60 40 0...60 2.5 G 1/4"-19 dhe se sa vigjilent kérkoni té jeni veté.
RMM 40-100 40 0...100 25 G 1/4"-19
RMM 40-160 40 0...160 25 G1/4"-19
RMM 40-250 40 0...250 25 G 1/4"-19
RMM 40-315 40 0..315 25 G1/4"-19 65
RMM 40-400 40 0...400 25 G 1/4"-19



MANOMETRAT ME DIAMETER 40 MM................cccuu... RMM 40 H

BSP

X314 JVSNVH

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés sé& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vierat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’,
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja
ENGINE= NG

Maintenance Center

RMM 40-1-1/8 H 40 0...1 25 G 1/8"-28
RMM 40-1.6-1/8 H 40 0..1,6 25 G1/8"-28 Engineering, Maintenance Center
RMM 40-2.5-1/8 H 40 0..25 25 G 1/8"-28 o] s
RMM 40-4-1/8 H 40 0.4 25 cE s | EeninSEEmimere Rrnlm
industrial
RMM 40-6-1/8 H 40 0..6 25 G 1/8"-28
RMM 40-10-1/8 H 40 0..10 25 G 1/8"-28 Struktura teknike dhe organizative e
RMM 40-16-1/8 H 40 0..16 25 G 1/8"-28 fabrikés ndjek zhvillimin teknO'Ogjik, duke
. u pérshtatur me ndryshimet e jashtme té
RMM 40-25-1/8 H 40 0.25 25 G 1/8"-28 situatave sociale: sigurisht futja e
RMM 40-40-1/8 H 40 0..40 25 G 1/8"-28 automatizmit perben n]e kthesé né
RMM 40-60-1/8 H 40 0...60 25 G 1/8"-28 ményrén e konceptimit té aktivitetit
RMM 40-100-1/8 H 40 0..100 25 G1s'2s | prodhues. o) K e
. Né harkun e pak viteve, né fabrika
RMM 40-160-1/8 H 40 0...160 25 G18°-8 shfagen njésité e para operative
RMM 40-250-1/8 H 40 0...250 25 G1/8"-28 automatike, mé pas robot dhe elektronika
RMM 40-315-1/8 H 40 0..315 25 G 1/8"-28 e kontrollit t& progeseve: makineria kryen
RMM 40-400-1/8 H 40 0..400 25 Gue2s | IR
; parametra t€ kontrollit dhe derivime té
RMM 40-1 H 40 0..1 2.5 G1/4"-19 mundshme té progesit né raport me
RMM 40-1.6 H 40 0..1,6 25 G1/4"-19 standartet e parafiksuara.
RMM 40-2.5 H 40 0.25 25 G 1/4"-19 Nga kéndvéshtrimi organizativ
RMM 40-4 H 40 0.4 25 G 1/4"-19 tefnologjik, ku ziwilimi i sipejte |
. dedikohet mbrritjes sé elektronikés, ¢on
RMM 40-6 H 40 0..6 25 G 1/4"-18 pashmangérisht né njé rrallim té zinxhirit
RMM 40-10 H 40 0..10 25 G 1/4"-19 hierarkik tradicional qé i delegohej
RMM 40-16 H 40 0..16 25 G 1/4"-19 kontrollit dhe vendos supozime pér té
RMM 40-25 H 40 025 95 G 1/4"-19 tjera, mé té thella t& ndryshimeve
strukturore.
RMM 40-40 H 40 0..40 25 G 1/4"-19
RMM 40-60 H 40 0..60 25 G 1/4"-19 Pjese nga libri universitar
RMM 40-100 H 40 0..100 25 G 1/4"-19 =l T YT
RMM 40-160 H 40 0..160 25 G 1/4" 19 i EnaneSincistiae
RMM 40-250 H 40 0...250 25 G1/4"-19
RMM 40-315 H 40 0..315 25 G 1/4"-19
RMM 40-400 H 40 0...400 25 G1/4"-19



MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 40 MM.............ccooerinnins RVM 40

Cilésité
Manometér me susté tubolare pa mbushje me
Dizenjo gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga poshté
Standarti EN 837-1
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.
Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja ==

Maintenance Center

RVM 40 -1 +0-1/8 40 -1..0 25 G1/8"-28
RVM 40 -1 +0.6-1/8 40 -1..+0,6 25 G 1/8"-28 Engineering, Maintenance Center
RVM 40 -1 +1.5-1/8 40 -1.+15 25 G1/8"-28
RVM 40 -1 +3-1/8 40 443 25 G 1/8"-28 Te nderuar kliente potencial!
RVM40-1+5-1/8 40 1..45 25 G1/8"-28 EMC shpk i eshte perkushtuar cilesise.
RVM 40 -1 +9-1/8 40 -1..49 25 G1/8"-28 Kjo per faktin se Industria nuk ka kohe te
RVM 40 -1 +15-1/8 40 A..+15 25 G 1/8"-28 merret me produkte dhe sherbime jo
RVM 40 -1 40 40 1.0 25 G 1/4" 19 El
RVM40-1+0.6 40 -1..40,6 25 G1/4"-19 Ne studiojme ¢do dite dhe ballafagohemi
RVM40-1+1.5 40 -1..+1,5 2.5 G 1/4"-19 c¢do dite me probleme te mirembajtjes
RVM 40 -1 +3 40 .43 25 G 1/4" 19 dhe te riparimit te mjeteve.
RVM40-1+5 40 .15 25 G 1419 Ndaj dhe jemi ekspert ne kete fushe.
RVM 40 -1 +9 40 -1..49 25 G 1/4"-19
RVM 40 -1 +15 40 -1..+15 2.5 G 1/4"-19

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 40 MM..................... RVM 40 H
Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me glicering
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga mbrapa, né gendér
Standarti EN 837-1
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vierat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i I
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja N TN TN
RVM 40 -1 +0H 1/8 40 -1..0 2.5 G 1/8"-28
RVM 40 -1 +0.6 H 1/8 40 -1...40,6 25 G1/8"-28 Engineering, Maintenance Center
RVM40-1+1.5H1/8 40 -1.41,5 2.5 G 1/8"-28 EME AR P
. shpk miremban dhe riparon

RVM40-1+3H 1/8 40 .13 25 C1/8"-28 impiante, makineri dhe pajisje industriale
RVM40-1+5H 1/8 40 1..45 25 G 1/8"-28 qe ne konstruktin e tyre kane sisteme
RVM40-1+9H 1/8 40 -1..49 2.5 G 1/8"-28 hidraulike te presionit te larte.
RVM 40-1+15H 1/8 40 -1..+15 2.5 G 1/8"-28 HH
RVM 40 -1 +0H 40 10 25 G119 Bashkepunimi me EMC shpk mund te

: T : : realizohet ne menyra te ndryshme, duke
RVM 40 -1 +0.6 H 40 -1..40,6 25 G1/4"-19 filluar prej mirembaitjes se programuar
RVM 40 -1+15H 40 A.+15 25 G 1/4"-19 deri tek mirembaitja ose riparimi i mjeteve
RVM 40 -1 +3 H 40 443 25 G 1/4" 19 sipas kerkeses se klientit.
RVM40-1+5H 40 -1..45 25 G1/4"-19
RVM 40-1+9H 40 -1..49 25 G 1/4"-19

RVM40-1+15H 40 -1..+15 25 G 1/4"-19



MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME DIAMETER 50 MM

MANOMETRAT ME DIAMETER 50 MM.............c..ccce... GMM 50
Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfaqe e sheshté me kunj
Lidhja Nga poshté
Standarti EN 837-1
Shuarja e l1ékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé& manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’l

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja NN = ING
GMM 50-1 50 0..1 25 G 1/4"-19
GMM 50-1.6 50 0..1,6 25 G 1/4"-19 Engineering, Maintenance Center
GMM 50-2.5 50 0..25 25 G 1/4"-19
GMM 50-4 50 0.4 25 G 1/4"-19 Per te identifikuar defektin ne
GMM 50-6 50 0.6 25 G 1/4" 19 sistemet hidraulike eshte e
GMM 50-10 50 0..10 25 G 1/4" 19 nevoishme ge:
T
themelore te hidraulikes,

GMM 50-40 50 0..40 25 G 1/4"-19
GMM 50-60 50 0...60 25 G 1/4"-19 > te dish rradhen e punes,
GMM 50-100 50 0...100 25 G 1/4"-19
GMM 50-160 50 0...160 25 G1/4"-19 > te disponosh pajisjet
GMM 50-250 50 0...250 25 G 1/4"-19 matese te nevojshme
GMM 50-400 50 0...400 25 G 1/4"-19

MANOMETRAT ME DIAMETER 50 MM..............ccccvrmnn. GMM 50 H
Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me glicering
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga mbrapa, né gendér
Standarti EN 837-1
Shuarja e lékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.
Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m,’
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja NN =N

intenance Center

GMM 50-1 H 50 0...1 2.5 G1/4"-19

GMM 50-1.6 H 50 0..1,6 25 G 1/4"-19 Engineering, Maintenance Center
GMM 50-2.5H 50 0..25 2.5 G1/4"-19

GMM 50-4 H 50 0.4 25 G 1/4" 19 Teknik profesionist quhet ai qe:

GMM 50-6 H 50 0..6 2.5 G1/4"-19 > ka njohuri te mira teorike,

GMM 50-10 H 50 0..10 2.5 G1/4"-19

GMM 50-16 H 50 0..16 25 G 1/4"-19 > ka njohuri te mira praktike,

GMM 50-25 H 50 0..25 2.5 G1/4"-19

GMM 5040 H 50 0..40 25 G 114" 19 > di te komunikoje

GMM 50-60 H 50 0...60 25 G 1/4"-19 Piese nga libri

GMM 50-100 H 50 0...100 25 G 1/4"-19

GMM 50-160 H 50 0...160 2.5 G 1/4"-19 "Manuali i mirembajtjes industriale"
GMM 50-250 H 50 0...250 25 G 1/4"-19

GMM 50-400 H 50 0...400 25 G 1/4"-19



MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 50 MM..............ccoevvuuins GVM 50

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me glicering
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga poshté

Standarti EN 837-1

Shuarja e Iekundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé& manometrit.

Madhésia Diapazoni i

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja
GVM 50 -1+0 50 -1..0 25 G 1/4"-19
GVM 50 -1+0.6 50 -1..+0,6 25 G 1/4"-19
GVM 50 -1+1.5 50 -1.415 25 G 1/4"-19
GVM 50 -1+3 50 -1..43 25 G 1/4"-19
GVM 50 -1+5 50 -1.45 25 G 1/4"-19
GVM 50 -1+9 50 -1..49 25 G 1/4"-19
GVM 50 -1+15 50 -1..+15 25 G 1/4"-19

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 50 MM
Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga mbrapa, né gendér
Standarti EN 837-1
Shuarja e lékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

X314 JVSNVH

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vierat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé
GVM 50 -1+0 H 50 1.0 25
GVM50-1+0.6 H 50 -1..40,6 25
GVM50-1+1.5H 50 -1.415 25
GVM 50 -1+3 H 50 -1.43 25
GVM 50 -1+5H 50 -1.45 25
GVM 50 -1+9 H 50 -1..49 25
GVM50-1+15H 50 -1.+15 25

Lidhja
G 1/4" 19
G 1/4" 19
G 1/4" 19
G 1/4" 19
G 1/4" 19
G 1/4" 19
G 1/4" 19

) =mc /4

=NEGINE IS

Maintenance Center

Engineering, Maintenance Center

Njé komponent i démtuar gjaté shérbimit
éshté gjithmoné mé i kushtueshém se njé
komponent i zévendésuar para se ai té
démtohet (pra kur ka mbaruar afati e tij i
parashikuar e shérbimit)

Njé komponent i démtuar gjaté shérbimit rezulton me démtime mekanike té elementéve té brendshém. Né kéto kushte edhe pjesét gé
mund té ishin té pérdorshme pérséri, duhen ndérruar. Né rastet ekstreme komponentét gé mund té ishin ekonomikisht té riparueshém
kthehen né ekonomikisht té pariparueshém duke e rritur né kété ményré koston e komponentit né 40 %.

Pjese nga libri “Brenda sekreteve te hidraulikes"
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MANOMETRAT ME DIAMETER 50 MM...............cccoununee RMM 50

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga poshté

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.
Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i III

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja NN TN

RMM 50-0.6 50 0..0,6 25 G 1/4"-19

RMM 50-1 50 0...1 25 G 1/4"-19 Engineering, Maintenance Center

RMM 50-1.6 50 0..1,6 25 G 1/4"-19

RMM 50-2.5 50 0.25 25 G 1/4"-19 Kryerja e progedurave korrekte pér

o e as oun | Eedeinbmees

RMM 50-6 50 0.6 25 G 14719 h:d:gﬁlikjagné montuc;r né mp'ényr'é

RMM 50-10 50 0..10 25 G 1/4"-19 korrekte né montimin pér heré té paré,

RMM 50-16 50 0..16 25 G 1/4"-19 pas njé shérbimi té thellé mirémbajtje ose

RMM 50-25 50 0..25 25 G 1/4"-19 pasi makineria vihet né shérbim pas njé

RMM 50-40 50 0..40 25 G 1/4" 19 progesi mirémbaijtje (riparim, pérmirésim).
Vénia né shérbim e makinerisé hidraulike

RMM 50-60 50 0..60 25 G141 né ményré té papérshtatshme éshté njé

RMM 50-100 50 0..100 25 G1/4"-19 nga shkaget mé komune pér démtimin e

RMM 50-160 50 0...160 2.5 G 1/4"-19 parakohshém té komponentéve hidraulik.

RMM 50-250 50 0...250 25 G 1/4"-19

RMM 50-315 50 0..315 25 G 1/4"-19

RMM 50-400 50 0...400 25 G 1/4"-19

MANOMETRAT ME DIAMETER 50 MM..............ccccoenuvennnnn. RMM 50 H

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja NSNS
RMM 50-0.6 H 50 0..0,6 25 G 1/4"-19
RMM 50-1 H 50 0..1 25 G 1/4"-19 Engineering, Maintenance Center
RMM 50-1.6 H 50 0..1,6 25 G 1/4"-19
RMM 50-2.5 H 50 0.25 25 G 1/4"-19 Ne nje treg jashtezakonisht te veshtire
RMM 50-4 H 50 0.4 25 G 1/4" 19 si¢ eshte vendi yne, EMC shpk ka

; prioritet ofrimin e sherbimeve cilesore ne
RMM 50-6 H 50 0.6 25 G 114719 lidhje me mirembajtjen dhe riparimin e
RMM 50-10 H 50 0..10 25 G1/4"-19 impianteve makinerive dhe pajisjeve
RMM 50-16 H 50 0..16 25 G 1/4"-19 industriale.
RMM 50-25 H 50 0..25 25 G 1/4"-19 : ; !
RMM 50-40 H 50 0..40 95 G 1/4"-19 Kjo realizohet vetem duke trajnuar ne

menyre te vazhdueshme personelin e

RMM 50-60 H 50 0..60 25 G 114719 teknikeve te mesem dhe te larte.
RMM 50-100 H 50 0...100 25 G 1/4"-19
RMM 50-160 H 50 0..160 2.5 G 1/4"-19 Ne po e bejme kete, pavaresisht kostove.
RMM 50-250 H 50 0...250 25 G 1/4"-19
RMM 50-315 H 50 0..315 25 G 1/4"-19
RMM 50-400 H 50 0..400 25 G 1/4"-19



MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 50 MM..............ccooenuune. RVM 50

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga poshté

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20°C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i :
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja >
RVM 50 -1 +0 50 -1..0 25 G 1/4"-19 z
RVM 50 -1 +0.6 50 -1..+0,6 25 G 1/4"-19 m
RVM 50 -1 +1.5 50 -1.+15 25 G 1/4"-19 >
RVM 50 -1 +3 50 -1.43 25 G 1/4"-19 ~
RVM 50 -1 +5 50 -1..45 25 G 1/4"-19 :
RVM 50 -1 +9 50 -1..49 25 G 1/4"-19 m
RVM 50 -1 +15 50 -1..+15 25 G 1/4"-19 x

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 50 MM.........c.ccccccvrenes RVM 50 H

Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga mbrapa, né gendér
Standarti EN 837-1
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja NS =T

Maintenance Center

RVM50-1+0H 50 -1..0 25 G1/4"-19
RVM 50 -1 0.6 H 50 1..406 25 G 1/4" 19 Engineering, Maintenance Center
RVM50-1+1.5H S0 1415 2.5 G 1/4"-19 Rakorderite me fileta metrike jane dy
RVM 50 -1 +3 H 50 -1.43 25 G1/4"-19 llojesh, te serise se lehte dhe te serise se
RVM50-1+5H 50 -1..45 25 G1/4"-19 rende.
RVM 50 -1 +9 H 50 -1..49 25 G 1/4"-19 — ]

Duhet te mesoni t'i dalloni keto rakorde
RVM50-1+15H 50 -1..+15 25 G1/4"-19

SERIA E LEHTE SERIA E RENDE

@12 mm @10 mm




MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME DIAMETER 63 MM

MANOMETRAT ME DIAMETER 63 MM..............c....... GMM 63

»
Cilésité “
Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP F
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj m
Lidhja Nga poshté x
Standarti EN 837-1
Shuarja e Iékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja ENGINEEINGS
Maintenance Centear

GMM 63-1 63 0...1 1.6 G 1/4"-19
GMM 63-15 63 0.15 16 G 1/4"-19 Engineering, Maintenance Center
GMM 63-2.5 63 0..25 1.6 G 1/4"-19
GMM 63-4 63 0.4 16 G1/4"-19 Njohja e rakordeve hidraulike eshte nje
GMM 63-06 63 0..6 16 G 1/4"-19 prej njohurive elementare ge duhet te
GMM 63-10 63 0..10 16 G 1/4" 19 kene tekniket ge mirembajne ose
MM 6315 6 o1 16 G 14" 19 riparojne sistemet hidraulike.
GMM 63-25 63 0..25 1.6 G 1/4"-19 Nuk do t'a besoni se sa kohe do te
GMM 63-40 63 0..40 16 G 1/4"-19 kursehet dhe sa me efektiv do te jene

" tekniket kur te fillojne te dine se si
GMM 63-60 63 0...60 1.6 G 1/4"-19

identifikohen rakorderite hidraulike.

GMM 63-100 63 0...100 1.6 G 1/4"-19
GMM 63-160 63 0...160 1.6 G 1/4"-19 Kemi vene re qe edhe tekniket me te
GMM 63-250 63 0..250 16 G 1/4" 19 mire e anashkalojne kete detyre.
GMM 63-400 63 0...400 1.6 G 1/4"-19 - » S

. Ndaj eshte nje detyre paresore mesimi i
GMM 63-600 63 0..600 16 G 14719 identifikimit te rakorderive hidraulike.
GMM 63-1000 63 0...1000 1.6 G 1/4"-19

Per identifikimin e rakorderive femer me fileta metrike, veproni si me poshte: 3. Krahasoji vierat e

matjes me tabelat
perkatese dhe
identifiko se ¢fare
rakordi eshte (tabelat
e vlerave i disponon
EMC shpk)

2. Mat diametrin
jashtém né fillim té
kokés izoluese (koka
izoluese eshté konike,
prandaj mateni sa mé
né fillim)

1. Mat diametrin
e brendshém té
filetave té dados
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MANOMETRAT ME DIAMETER 63 MM...............cosvenne. GMM 63 H

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me glicering
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Shuarja e Iekundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vierat sa 3/4 e numrit maksimai e srnkdiie

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vierat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i

Kodi nominale @  shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja ENGINE =N
GMM 63-1H 63 0..1 1.6 G 1/4"-19
GMM 63-1.6 H 63 0..16 16 G 1/4"-19 Engineering, Maintenance Center
GMM 63-2.5 H 63 0..25 16 G 14719 Rakorderite BSP jane rakorderi te
GMM 63-04 H 63 0..4 16 G 1/4"-19 prodhuara sipas standartit anglez
GMM 63-06 H 63 0..6 1.6 G 1/4"-19
GMM 63-10 H 63 0..10 1.6 G 1/4"-19 Kokeé konike me kénd 60°
GMM 63-16 H 63 0..16 1.6 G 1/4"-19
GMM 63-25H 63 0..25 1.6 G 1/4"-19
GMM 63-40 H 63 0..40 1.6 G 1/4"-19
GMM 63-60 H 63 0...60 1.6 G 1/4"-19
GMM 63-100 H 63 0...100 1.6 G 1/4"-19
GMM 63-160 H 63 0...160 1.6 G 1/4"-19
GMM 63-250 H 63 0...250 1.6 G 1/4"-19
GMM 63-400 H 63 0...400 1.6 G 1/4"-19
GMM 63-600 H 63 0...600 1.6 G 1/4"-19

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 63 MM........................ GVM 63
Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga poshté
Standarti EN 837-1
Shuarja e Iékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vierat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i E
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja z
GVM 63 -1+0 63 -1..0 1.6 G 1/4"-19 m
GVM 63 -1+0.6 63 -1..+0,6 1.6 G 1/4"-19 >
GVM 63 -1+1.5 63 -1..4+1,5 1.6 G 1/4"-19 *
GVM 63 -1+3 63 -1.43 1.6 G 1/4"-19 L
GVM 63 -1+5 63 -1..45 1.6 G 1/4"-19 E
GVM 63 -1+9 63 -1.49 1.6 G 1/4"-19 x

GVM 63 -1+15 63 -1.+415 1.6 G 1/4"-19



MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 63 MM....................... GVM 63 H

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me glicering

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Shuarja e lékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné o uill
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C -
Shénim »

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal te shkaille

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i :
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja >
GVM 63 -1+0 63 -1..0 1.6 G 1/4"-19 z
GVM 63 -1+0.6 63 -1..+0,6 1.6 G 1/4"-19 m
GVM 63 -1+1.5 63 -1.+15 1.6 G 1/4"-19 >
GVM 63 -1+3 63 1..43 1.6 G1/4"-19 =
GVM 63 -1+5 63 -1..45 1.6 G 1/4"-19 m
GVM 63 -1+9 63 -1..49 1.6 G 1/4"-19 -
GVM 63 -1+15 63 -1..+15 1.6 G 1/4"-19 g

MANOMETRAT ME DIAMETER 63 MM..............cccceeiuvenrnnn. RMM 63

Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga poshté
Standarti EN 837-1
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vierat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja e~ TN ==

Maintenance Center

RMM 63-0.6 63 0..0,6 25 G 1/4"-19
RMM 63-1 63 0..1 25 G 1/4"-19 Engineering, Maintenance Center
RMM 63-1.6 63 0..1,6 25 G 1/4"-19 : !
Nuk mjafton vetem qe materialet ge

RMM 63-2.5 63 0..2,5 25 G 1/4"-19 perbejne nje tub hidraulik te presionit te
RMM 63-4 63 0..4 2.5 G 1/4"-19 larte, te jene cilesore. Eshte e
RMM 63-06 63 0.6 25 G 1/4" 19 domosdoshme qge edhe progedurat e
RMM 63-10 63 0.10 25 G 14" 19 prodhimit (asemblimit, presimit) te

. realizohen bazuar ne standartet e
RMM 63-16 63 0..16 2.5 G1/4"-19 percaktuara.
RMM 63-25 63 0..25 25 G 1/4"-19
RMM 63-40 63 0..40 25 G 1/4"-19 Prandaj para se te zgjidhni operatorin e

. prodhimit te tubave te presionit,

RMM 63-60 63 0..60 25 G 1/4"19 sigurohuni ge raspektohen te gjitha
RMM 63-100 63 0...100 25 G 1/4"-19 Standartet e percaktuara.
RMM 63-160 63 0...160 25 G1/4"-19
RMM 63-250 63 0..250 25 G 1/4" 19 Tubat jane ene nen presion, ndaj jane
RMM 63-315 63 0..315 25 G1/4"-19
RMM 63-400 63 0...400 25 G 1/4"-19



MANOMETRAT ME DIAMETER 63 MM.............coccoeeniunnnnnnne RMM 63 H

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20°C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll
Kodi Lidhja

nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé TN =TT

Maintenance Center

RMM 63-0.6 H 63 0..0,6 25 G 1/4"-19
RMM 63-1 H 63 0.1 25 G 1/4" 19 Engineering, Maintenance Center
RMM 63-1.6 H 63 016 25 ¢ 1/4" 19 EMC shpk ka pergatitur skeda te shumta
RMM 63-2.5 H 63 0..25 2.5 G 1/4"-19 per trajnimin e teknikeve te mesem dhe
RMM 63-4 H 63 0.4 2.5 G 1/4"-19 teknikeve te larte ge operojne ne sektorin
RMM 63-6 H 63 0.6 25 G 1/4"-19 e mirembajtjes dhe te riparimit te
. impianteve, makinerive dhe pajisjeve
RMM 63-10 H 63 0..10 25 G 1/4"-19 industriale te punes.
RMM 63-16 H 63 0..16 25 G 1/4"-19
RMM 63-25 H 63 0..25 2.5 G 1/4"-19 Standartet, prooSedurat, emertimet, etj
RMM 63-40 H 63 0..40 25 G419 | EEEEIDSMEMERINNECRERIII
profesional e cila duhet mesuar.
RMM 63-60 H 63 0...60 25 G 1/4"-19
RMM 63-100 H 63 0...100 25 G 1/4"-19 Vetem ne kete menyre mund te
RMM 63-160 H 63 0...160 25 G 1/4"-19 garantohet nje sherbim cilesor ndaj
RMM 63-250 H 63 0...250 25 G 1/4" 19 aseteve.
RMM 63-315 H 63 0..315 25 G 1/4"-19
RMM 63-400 H 63 0...400 25 G 1/4"-19
MANOMETRAT ME DIAMETER 63 MM.............cccccernnen. RMM 63 HKO
Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme konike BSPT
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga mbrapa, né gendér
Standarti EN 837-1
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet t€ jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja
RMM 63-4 HKO 63 0.4 25 R1/4-19K
RMM 63-6 HKO 63 0..6 25 R1/4-19K
RMM 63-10 HKO 63 0..10 25 R1/4-19K
RMM 63-16 HKO 63 0..16 25 R1/4-19K
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MANOMETRAT ME DIAMETER 63 MM.............cocovinuininns RMM 63 KO

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme konike BSPT

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga poshté

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20°C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit. :
Madhésia Diapazoni i z

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja m

RMM 63-4 KO 63 0.4 25 R1/4-19K >

RMM 63-6 KO 63 0..6 25 R1/4-19K *

RMM 63-10 KO 63 0..10 25 R1/4-19K m

RMM 63-16 KO 63 0..16 25 R1/4-19K ™~

g
MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 63 MM.............ccccooinviiniennns RVM 63

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga poshté

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vierat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll
Kodi

nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja ENGINE=EINGS

Maintenance Center

RVM 63 -1 +0 63 -1..0 25 G 1/4"-19
RVM 631 +0.6 63 1..406 25 G 1419 | [iEnginsering; Maintenance Center
RVM 63 -1 +1.5 63 -1.415 25 G 1/4"-19 Te nderuar klient!
RVM 63 -1 +3 63 -1..43 25 G 1/4"-19
RVM 63 -1 +5 63 145 25 G 1/4"-19 Duhet te dini ge nje nga shkaget me te
RVM 63 -1 +9 63 449 25 G 1/4" 19 medha te defekteve te makinerive te

: ndertuara me sistem hidraulik jane
RVM 63 -1 +15 63 -1.415 25 G 1/4"-19

nderhyrjet e teknikeve.

EMC shpk kembengul shume tek trajnimi i personeli teknik.
Nese tekniket fillojne te trajnohen ne lidhje me hidrauliken e aplikuar, ata do te behen me te ndergjegjshem per veprimet e tyre, ndaj dhe
do te demtojne me pak makinerite dhe pajisjet tuaja.

Kini parasysh qe paaftesine e teknikeve e paguajne pronaret.
Nga ana tjeter, pronaret e kompanive duke pare ge ne treg ka nje mungese te theksuar te ketyre teknikeve, dorezohen perpara faktit.

Trajnimi dhe vetem trajnimi eshte zgjidhja per te patur eficence ne pune.
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MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 63 MM...........ccoccooniiniinninnnns RVM 63 H

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20°C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé& manometrit.

X314 JVSNVH

Madhésia Diapazoni i

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja

RVM63-1+0H 63 -1..0 25 G 1/4"-19
RVM 63 -1+0.6 H 63 -1..40,6 25 G 1/4"-19
RVM 63 -1 +1.5H 63 -1.415 25 G 1/4"-19
RVM63-1+3H 63 -1.43 25 G 1/4"-19
RVM63-1+5H 63 -1..45 25 G 1/4"-19
RVM63-1+9H 63 -1.49 25 G 1/4"-19
RVM 63 -1 +15 H 63 -1..+15 25 G 1/4"-19

MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME DIAMETER 80 MM

MANOMETRAT ME DIAMETER 80 MM.............ccccovuvinneen GMM 80
Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me glicering
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga poshté
Standarti EN 837-1
Shuarja e Iékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vierat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’l
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja NSNS
Ma

intenance Center

GMM 80-1 80 0...1 1.6 G1/2"-14
GMM 80-1.6 80 0.16 16 G1/2" 14 Engineering, Maintenance Center
GMM 80-2.5 80 0..25 1.6 G1/2"-14
GMM 80-4 80 0.4 1.6 G1/2"-14
GMM 80-6 80 0..6 1.6 G1/2"-14
GMM 80-10 80 0..10 1.6 G1/2"-14
GMM 80-16 80 0..16 1.6 G1/2"-14
GMM 80-25 80 0..25 1.6 G1/2"-14
GMM 80-40 80 0..40 1.6 G1/2"-14
GMM 80-60 80 0...60 1.6 G1/2"-14
GMM 80-100 80 0..100 1.6 G1/2"-14
GMM 80-160 80 0...160 1.6 G1/2"-14
GMM 80-250 80 0..250 1.6 G1/2"-14
GMM 80-400 80 0...400 1.6 G1/2"-14
GMM 80-600 80 0...600 1.6 G1/2"-14



MANOMETRAT ME DIAMETER 80 MM............ccoovvunrunnnnnnn,

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me glicering
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Shuarja e Iekundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i II

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja NN =N
GMM 80-1H 80 0.1 1.6 G1/2"-14
GMM 80-1.6 H 80 0..16 16 G 112" -14 Engineering, Maintenance Center
MM 80-2.5H 80 0..25 16 G 172" -14 Figurat profesionale te sektorit te
GMM 80-6 H 80 0.6 1.6 G1/2"-14
GMM 80-10 H 80 0..10 16 G1/2"-14 > Pergjegjesi
GMM 80-16 H 80 0..16 1.6 G1/2"-14 > Tekniket e larte,
GMM 80-25 H 80 0..25 1.6 G1/2"-14
GMM 80-40 H 80 0..40 1.6 G1/2"-14 > Tekniket e mesem,
GMM 80-60 H 80 0..60 1.6 G1/2"-14 ) ¥ j
> Tekniket e ulet (ndihmestekniket)

GMM 80-100 H 80 0...100 1.6 G1/2"-14
GMM 80-160 H 80 0...160 1.6 G1/2"-14 Per ¢donjeren figure profesionale EMC
GMM 80-250 H 80 0...250 16 G1/2"-14 shpk ka pergatitur pershkrimin e punes.
GMM 80-400 H 80 0...400 1.6 G1/2"-14
GMM 80-600 H 80 0...600 1.6 G1/2"-14

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 80 MM................cccecvveninenn. GVM 80
Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me glicering
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga poshté
Standarti EN 837-1
Shuarja e Iékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet t€ jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé€ manometrit.

Madhésia Diapazoni i E
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja z
GVM 80 -0.6+0 80 -0,6..0 1.6 G1/2"-14 m
GVM 80 -1+0 80 -1..0 1.6 G1/2"-14 >
GVM 80 -1+0.6 80 -1..+0,6 1.6 G1/2"-14 =
GVM 80 -1+1.5 80 -1.415 1.6 G1/2"-14 T
GVM 80 -1+3 80 -1..43 1.6 G1/2"-14 ~
GVM 80 -1+5 80 -1.45 1.6 G1/2"-14 m
GVM 80 -1+9 80 -1..49 1.6 G1/2"-14 x

GVM 80 -1+15 80 -1..+15 1.6 G1/2"-14



MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 80 MM.............ccccoocennirunnne GVM 80 H

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me glicering
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Shuarja e Iekundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i :
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja >
GVM 80-0.6+0H 80 -0,6...0 1.6 G 1/4"-19 z
GVM 80-1+0 H 80 -1..0 1.6 G 1/4"-19 U’
GVM 80-1+0.6 H 80 -1..40,6 1.6 G 1/4"-19 >
GVM 80 -1+1.5H 80 -1.+15 1.6 G 1/4"-19 “§
GVM 80 -1+3 H 80 -1..43 1.6 G 1/4"-19 -
GVM 80 -1+5H 80 -1..45 1.6 G 1/4"-19 m
GVM 80 -1+9 H 80 -1.49 1.6 G 1/4"-19 x
GVM 80-1+15H 80 -1..+15 1.6 G 1/4"-19

MANOMETRAT ME DIAMETER 80 MM.............cccccvviuvennnns RMM 80

Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga poshté
Standarti EN 837-1
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim
Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.
Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vierat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Madhésia Diapazoni i I
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja NN = INGS
RMM 80-0.6 80 0..0,6 1.6 G1/2"-14
RMM 80-1 80 0.1 16 G1/2" 14 Engineering, Maintenance Center
RMM 80-1.6 80 0..16 16 ¢ 1/2" 4 Ne te gjithe kataloget e produkteve
RMM 80-2.5 80 0..25 16 G1/2"-14 Hansa Flex, te cilet jane te perkthyer ne
RMM 80-4 80 0.4 1.6 G1/2"-14 gjuhen shgipe, EMC shpk ka vendosur
RMM 80-6 80 0.6 16 G 1/2" 14 shume dritare komunikimi me ju.
RMM 80-10 80 0.10 16 G214 Aty ka informacione te shumta mbi
RMM 80-16 80 0..16 16 G1/2"-14 aktivitetin, trajnimet apo dhe produktet
RMM 80-25 80 0..25 1.6 G1/2"-14 dhe sherbimet e ndryshme qe EMC shpk
RMM 80-40 80 0..40 16 G1/2" 14 ofron.
RMM 80-60 80 0..60 16 G124 Shfletojini keto katalog per te pare
RMM 80-100 80 0..100 1.6 G1/2"-14 produktet por edhe per te pare
RMM 80-160 80 0..160 1.6 G1/2"-14 informacionet e shumta.
RMM 80-250 80 0...250 1.6 G1/2"-14
RMM 80-315 80 0..315 1.6 G1/2"-14
RMM 80-400 80 0...400 1.6 G1/2"-14



MANOMETRAT ME DIAMETER 80 MM............ccoovvunnuininnns RMM 80 H 1/4

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20°C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja NN = TN
ter

=r
Maintenance Cen

RMM 80-0.6 H 1/4 80 0..0,6 1.6 G 1/4"-19
RMM 80-1 H 1/4 80 0..1 16 G 1/4"-19 Engineering, Maintenance Center
RMM 80-1.6 H 1/4 80 016 16 G 1419 Nese jeni kompani serioze dhe deshironi
RMM 80-2.5 H 1/4 80 0..25 16 G1/4"-19 te organizoni brenda jush sherbimin e
RMM 80-4 H 1/4 80 0.4 1.6 G 1/4"-19 mirembajtjes se aseeve, ne Ju asistojme.
RMM 80-6 H 1/4 80 0.6 1.6 G 1/4"-19 i 3 S
MM B0 174 80 010 16 G119 Asnje kompani ne Shqiperi nuk eshte e
: : : organizuar si EMC shpk ne lidhje me
RMM 80-16 H 1/4 80 0..16 1.6 G 1/4"-19 menaxhimin e mirembajtjes.
RMM 80-25 H 1/4 80 0..25 1.6 G 1/4"-19 e . !
RMM 80-40 H 1/4 80 0..40 16 G 1/4" 19 Ne jemi bazuar ne praktikat me te mira
. dhe ndjekim me shume rigorozitet
RMM 80-60 H 1/4 80 0...60 1.6 G 1/4"-19 progedurat e rekomanduara.
RMM 80-160 H 1/4 80 0...160 1.6 G1/4"-19
RMM 80-250 H 1/4 80 0...250 16 G 1/4"-19 Ju ftojme te na shihni nga afer.
RMM 80-315 H 1/4 80 0..315 1.6 G 1/4"-19
RMM 80-400 H 1/4 80 0...400 1.6 G 1/4"-19
MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 80 MM..............ccccccvevenenen. RVM 80
Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga poshté
Standarti EN 837-1
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet t€ jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé€ manometrit.

Madhésia Diapazoni i :
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja >
RVM 80 -1 +0 80 1.0 1.6 G1/2"-14 z
RVM 80 -1 +0.6 80 -1..40,6 1.6 G1/2"-14 g
RVM 80 -1 +1.5 80 -1.415 1.6 G1/2"-14 =
RVM 80 -1 +3 80 -1.43 1.6 G1/2"-14 n
RVM 80 -1 +5 80 -1.45 1.6 G1/2"-14 ™
RVM 80 -1 +9 80 -1..49 1.6 G1/2"-14 I'l'l
RVM 80 -1 +15 80 -1.+15 1.6 G1/2"-14 ><



MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 80 MM

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20°C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé& manometrit.

Madhésia Diapazoni i :
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja >
RVM 80 -1+0 H 1/4 80 -1..0 1.6 G 1/4"-19 z
RVM 80-1+0.6 H 1/4 80 -1..+0,6 1.6 G 1/4"-19 m
RVM 80-1+1.5H 1/4 80 -1.+15 1.6 G 1/4"-19 >
RVM 80 -1 +3 H 1/4 80 -1.43 1.6 G 1/4"-19 =
RVM 80 -1 +5H 1/4 80 -1.45 1.6 G 1/4"-19 Ll
RVM 80 -1 +9 H 1/4 80 -1..49 1.6 G 1/4"-19 E
RVM 80 -1 +15H 1/4 80 -1..+15 1.6 G 1/4"-19 x

MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME DIAMETER 100 MM

MANOMETRAT ME DIAMETER 100 MM..........cccoovvvenninnerninen, GMM 100
Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me glicering
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga poshté
Standarti EN 837-1
Shuarja e Iékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vierat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé€ manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja ENGINE = ING

GMM 100-0.6 100 0..06 1 G1/2"-14

GMM 100-1 100 0.1 1 G114 Engineering, Maintenance Center

GMM 100-1.6 100 0..16 ! G114 Pavarésisht se kush éshté kompania gé i

GMM 100-2.5 100 0.25 1 G1/2"-14 prodhon rakordet e tubave apo dhe se

GMM 100-4 100 0.4 1 G1/2"-14 me ¢faré kodi i identifikon, ka njé

GMM 100-6 100 0.6 1 G112 14 EMERTIM NDERKOMBETAR pér
identifikimin e llojit té tyre

GMM 100-10 100 0..10 1 G1/2"-14

GMM 100-16 100 0..16 1 G 12" 14 BSP Femér

GMM 100-25 100 0..25 1 G112 14 / \

GMM 100-40 100 0..40 1 G1/2"-14

GMM 100-60 100 0..60 1 G1/2"-14 DKR DKR-flat

GMM 100-100 100 0..100 ! G 1z -14 Forma e Izolimit Forma e izolimir

GMM 100-160 100 0..160 1 G 112" 14 e rakorditfemér | |  realizohet me

GMM 100-250 100 0...250 1 G 12" 14 &shté me koké ané té

GMM 100400 100 0..400 1 G 112" 14 Konike me kend sipérfages sé

GMM 100600 100 0..600 1 G 112" -14 &0 e

GMM 100-1000 100 0...1000 1 G1/2"-14



MANOMETRAT ME DIAMETER 100 MM...........ccccoovniininnnnene GMM 100 H

Cilésité A
Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me glicering

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, ekscentrik

Standarti EN 837-1 B o
Shuarja e Iékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné st oz
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja ENEINE =N

intenance Center

GMM 100-0.6 H 100 0..0,6 1 G1/2"-14
GMM 100-1 H 100 0.1 1 G1/2"-14 Engineering, Maintenance Center
GMM 100-1.6 100 0..16 1 G 1214 EMC shpk eshte perfagesues zyrtar i
GMM 100-2.5 H 100 0.25 1 G 1/2"-14 kompanise gjermane
GMM 100-04 H 100 0.4 1 G1/2"-14
GMM 100-06 H 100 0.6 1 G 112" 14 LINDE MATERIAL HANDLING
GMM 100-10 H 100 0..10 1 G1/2"-14
GMM 100-16 H 100 0..16 1 G1/2"-14
GMM 100-25 H 100 0..25 1 G1/2"-14
GMM 100-40 H 100 0..40 1 G1/2"-14
GMM 100-60 H 100 0...60 1 G1/2"-14
GMM 100-100 H 100 0...100 1 G1/2"-14
GMM 100-160 H 100 0...160 1 G1/2"-14
GMM 100-250 H 100 0...250 1 G1/2"-14
GMM 100-400 H 100 0...400 1 G1/2"-14
GMM 100-600 H 100 0...600 1 G1/2"-14
MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 100 MM............cccccvvivveerencneen GVM 100
Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga poshté
Standarti EN 837-1
Shuarja e Iékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia  Diapazonii L
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja >
GVM 100 -0.6+0 100 -0,6..0 1 G1/2"-14 z
GVM 100 -1+0 100 -1..0 1 G1/2"-14 m
GVM 100 -1+0.6 100 -1..+0,6 1 G1/2"-14 >
GVM 100 -1+1.5 100 -1..41,5 1 G1/2"-14 =
GVM 100 -1+3 100 -1..43 1 G1/2"-14 :
GVM 100 -1+5 100 -1.45 1 G1/2"-14 m
GVM 100 -1+9 100 -1..49 1 G1/2"-14 x
GVM 100 -1+15 100 -1..+15 1 G1/2"-14



MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 100 MM.............ccccevunnnnene GVM 100 H

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me glicering
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa. ekscentrike

Standarti EN 837-1

Shuarja e Iekundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i :
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja >
GVM 100 -0.6+0 H 100 -0,6..0 1 G1/2"-14 z
GVM 100 -1+0 H 100 -1..0 1 G1/2"-14 m
GVM 100 -1+0.6 H 100 -1..+0,6 1 G1/2"-14 >
GVM100-1+1.5H 100 -1.+15 1 G1/2"-14 =
GVM 100 -1+3 H 100 -1..43 1 G1/2"-14 Ll
GVM 100 -1+5H 100 -1..45 1 G1/2"-14 E
GVM 100 -1+9 H 100 -1..49 1 G1/2"-14 x
GVM 100 -1+15H 100 -1..+15 1 G1/2"-14

MANOMETRAT ME DIAMETER 100 MM..........ccccovivnreriinneeennnen
Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga poshté
Standarti EN 837-1
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vierat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja T =T
Ma

intenance Center

RMM 100-0.6 100 0..0,6 1.6 G1/2"-14

RMM 100-1 100 0.1 16 G1/2" 14 Engineering, Maintenance Center
RMM 100-1.6 100 0..1,6 1.6 G1/2"-14 EMC shpk eshte partner zyrtar i
RMM 100-2.5 100 0.2,5 16 G1/2"-14 kompanise gjermane te prodhimit te
RMM 100-4 100 0.4 1.6 G1/2"-14 baterive industriale

RMM 100-6 100 0.6 1.6 G1/2"-14

RMM 100-10 100 0..10 1.6 G1/2"-14 OB

RMM 100-16 100 0..16 1.6 G1/2"-14

RMM 100-25 100 0..25 1.6 G1/2"-14

RMM 100-40 100 0..40 1.6 G1/2"-14

RMM 100-60 100 0...60 1.6 G1/2"-14

RMM 100-100 100 0...100 1.6 G1/2"-14

RMM 100-160 100 0..160 1.6 G1/2"-14

RMM 100-250 100 0...250 1.6 G1/2"-14

RMM 100-315 100 0..315 1.6 G1/2"-14

RMM 100-400 100 0...400 1.6 G1/2"-14



MANOMETRAT ME DIAMETER 100 MM............cccooveniuninnninnnnne RMM 100 H 1/4

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, ekscentrike

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20°C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja ENEINE = NS

intenance Center

RMM 100-0.6 H 1/4 100 0..0,6 1.6 G 1/4"-19
RMM 100-1 H 1/4 100 0..1 16 G 1/4" 19 Engineering, Maintenance Center
RMM 100-1.6 H 1/4 100 0..1,6 1.6 G 1/4"-19 EMC shpk eshte partner zyrtar i
RMM 100-2.5 H 1/4 100 0..25 1.6 G 1/4"-19 komapnise gjigande te prodhimit te
RMM 100-4 H 1/4 100 0.4 1.6 G 1/4"-19 makinerive dhe pajisjeve industriale te
RMM 100-6 H 1/4 100 0.6 16 G 1/4"-19 pastrimit
RMM 100-10 H 1/4 100 0..10 1.6 G 1/4"-19 NILFISK
RMM 100-16 H 1/4 100 0..16 1.6 G 1/4"-19
RMM 100-25 H 1/4 100 0..25 1.6 G 1/4"-19
RMM 100-40 H 1/4 100 0..40 1.6 G 1/4"-19
RMM 100-60 H 1/4 100 0..60 1.6 G 1/4"-19
RMM 100-100 H 1/4 100 0...100 1.6 G1/4"-19
RMM 100-160 H 1/4 100 0..160 1.6 G 1/4"-19
RMM 100-250 H 1/4 100 0...250 1.6 G 1/4"-19
RMM 100-315 H 1/4 100 0..315 1.6 G 1/4"-19
RMM 100-400 H 1/4 100 0...400 1.6 G1/4"-19
MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 100 MM..............cccevuees RVM 100
Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga poshté
Standarti EN 837-1
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

s

Madhésia Diapazoni i >

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja z

RVM 100 -1 +0 100 -1..0 1.6 G1/2"-14 m

RVM 100 -1 +0.6 100 -1..40,6 1.6 G1/2"-14 >
RVM 100 -1 +1.5 100 -1..41,5 1.6 G1/2"-14 *

RVM 100 -1 +3 100 -1.43 1.6 G1/2"-14 T

RVM 100 -1 +5 100 -1..45 1.6 G1/2"-14 E

RVM 100 -1 +9 100 -1.49 1.6 G1/2"-14 x

RVM 100 -1 +15 100 -1..+15 1.6 G1/2"-14



MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 100 MM

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, ekscentrike

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20°C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé& manometrit.

Madhésia Diapazoni i :
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja >
RVM 100 -1 +0 H 1/4 100 -1..0 1.6 G 1/4"-19 z
RVM 100 -1 +0.6 H 1/4 100 -1..+0,6 1.6 G 1/4"-19 m
RVM 100 -1 +1.5H 1/4 100 -1..4+1,5 1.6 G 1/4"-19 >
RVM 100 -1 +3 H 1/4 100 -1.43 1.6 G 1/4"-19 =
RVM 100 -1 +5 H 1/4 100 -1.45 1.6 G 1/4"-19 T
RVM 100 -1 +9 H 1/4 100 -1..49 1.6 G 1/4"-19 E
RVM 100 -1 +15 H 1/4 100 -1..+15 1.6 G 1/4"-19 x

MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME DIAMETER 160 MM

MANOMETRAT ME DIAMETER 160 MM....................... GMM 160
Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare | mbushur me glicering
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga poshté
Standarti EN 837-1
Shuarja e lékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’,’
Lidhja

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé ENGINEE NS
GMM 160-0.6 160 0..0,6 1 G1/2"-14 it by

GMM 160-1 160 0..1 1 G1/2"-14 Engineering, Maintenance Center
GMM 160-16 160 0.16 ! G214 EMC shpk eshte partner zyrtar i
GMM 160-2.5 160 0.25 1 G 1/2"-14 kompanise prestigjioze gjermane
GMM 160-4 160 0.4 1 G1/2"-14

GMM 160-6 160 0.6 1 G 1/2" 14 HANSA FLEX

GMM 160-10 160 0..10 1 G1/2"-14

GMM 160-16 160 0..16 1 G1/2"-14

GMM 160-25 160 0..25 1 G1/2"-14

GMM 160-40 160 0..40 1 G1/2"-14

GMM 160-60 160 0...60 1 G1/2"-14

GMM 160-100 160 0..100 1 G1/2"-14

GMM 160-160 160 0..160 1 G1/2"-14

GMM 160-250 160 0...250 1 G1/2"-14

GMM 160-400 160 0...400 1 G1/2"-14

GMM 160-600 160 0...600 1 G1/2"-14

GMM 160-1000 160 0...1000 1 G1/2"-14



MANOMETRAT ME DIAMETER 160 MM..............cocosununnns

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me glicering
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, ekscentrike

Standarti EN 837-1

Shuarja e Iekundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i II

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja NN = NS
GMM 160-1 H 160 0.1 1 G1/2"-14
GMM 160-1.6 H 160 0..1,6 1 G 112" -14 Engineering, Maintenance Center
GMM 160-2.5H 160 0..25 1 G1/2"-14 = i o

. Jemi lidhur me me te miret per tju sjelle
GMM 160-4 H 160 0.4 1 G1/2'-14 produktet dhe sherbimet me te mira.
GMM 160-6 H 160 0.6 1 G1/2"-14
GMM 160-10 H 160 0..10 1 G1/2"-14 Per sejcilin produkt, EMC shpk ju

. garanton nje sherbim te vazhdueshem
GMM 160-16 H 160 0..16 1 G1/2"-14 mirembajtie dhe riparimi.
GMM 160-25 H 160 0..25 1 G1/2"-14
GMM 160-40 H 160 0..40 1 G1/2"-14 Ne kemi vendosur te investojme ne
GMM 160-60 H 160 0..60 1 G1/2" 14 Shaiperi.
GMM 160-100 H 160 0..100 ! G124 Prandaj po investojme maksimalisht ne
GMM 160-160 H 160 0...160 1 G1/2"-14 njerez pasi jemi te bindur se kjo eshte
GMM 160-250 H 160 0...250 1 G1/2"-14 rruga e duhur.
GMM 160-400 H 160 0...400 1 G1/2"-14 :

Na kontaktoni.

GMM 160-600 H 160 0...600 1 G1/2"-14
GMM 160-1000 H 160 0...1000 1 G1/2"-14

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 160 MM

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me glicering
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga poshté

Standarti EN 837-1

Shuarja e Iékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i E
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja z
GVM 160 -1+0 160 -1..0 1 G1/2"-14 m
GVM 160 -1+0.6 160 -1..40,6 1 G1/2"-14 >
GVM 160 -1+1.5 160 -1.415 1 G1/2"-14 *
GVM 160 -1+3 160 -1..43 1 G1/2"-14 n
GVM 160 -1+5 160 -1..45 1 G1/2"-14 -
GVM 160 -1+9 160 -1.49 1 G1/2"-14 g
GVM 160 -1+15 160 -1..+15 1 G1/2"-14



MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME DIAMETER 160 MM.............cccccovnninnnnnnnen GVM 160 H

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare i mbushur me glicering

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Shuarja e lékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné 5
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C e
Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé& manometrit.

Madhésia Diapazoni i E
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja
GVM 160 -1+0 H 160 -1..0 1 G1/2"-14 5
GVM 160 -1+0.6 H 160 -1..+0,6 1 G1/2"-14 >
GVM 160 -1+1.5 H 160 -1.+15 1 G1/2"-14 =
GVM 160 -1+3 H 160 -1..43 1 G1/2"-14 M
GVM 160 -1+5 H 160 -1..45 1 G1/2"-14 ~
GVM 160 -1+9 H 160 -1..49 1 G1/2"-14 m
GVM 160 -1+15H 160 -1..+15 1 G1/2"-14 x

MANOMETRAT ME DIAMETER 160 MM............cccoieivenninneensinnnns RMM 160

Cilésité
Dizenjo Manometér me susté tubolare pa mbushje me gliceriné
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj
Lidhja Nga poshté
Standarti EN 837-1
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C
Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja TSI S

Maintenance Center

RMM 160-0.6 160 0..0,6 1.6 G1/2"-14

RMM 160-1 160 0.1 16 G 1/2" 14 Engineering, Maintenance Center
RMM 160-1.6 160 0..1,6 1.6 G1/2"-14

RMM 160-2.5 160 0..25 16 G1/2"-14 EMC shpk gjendet ne Rrashbull Durres,
RMM 160-4 160 0.4 1.6 G1/2"-14 ne autostraden Tirane- Durres

RIM 160:6 160 0.8 '8 G 1214 Mund te na vizitoni ne seline tone ose
RMM 160-10 160 0..10 1.6 G1/2"-14 mund te na kontaktoni:

RMM 160-16 160 0..16 1.6 G1/2"-14

RMM 160-25 160 0..25 1.6 G1/2"-14 E-mail: e.ndreu@emc.com.al

RMM 160-40 160 0..40 1.6 G1/2"-14

ose

Telefon: +355 692044644
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Cilésité

Fusha e aplikimit
Klasa e mbrojtjes
Ngjyra

Kodi
DMM SCHUTZ 80

Cilésité

Fusha e aplikimit
Materiali

Ngjyra

Kodi
GMM SCHUTZ 63
GMM SCHUTZ 100

Cilésité

Display

Diapazoni i temperaturés

Saktésia
Materiali

Kodi

DMM 80-250
DMM 80-600
DMM 80-1000

MBROJTESET E MANOMETRAVE

MBROJTESET E MANOMETRAVE ....................... DMM SCHUTZ

Mbrojtese gome pér manometrat me lidhje nga
poshté

IP 65
E zezé

Pér manometér me diametér @
(mm)
80

MBROJTESET E MANOMETRAVE ...........ccccvvmunne. GMM SCHUTZ

Mbrojtese gome pér manometrat me lidhje nga
poshté

Gomé
Blu

Pér manometér me diametér @
(mm)
63
100

MANOMETRAT DIGITAL

MANOMETRAT DIGITAL ......... DMM 80

X314 JVSNVH

Display LC; 4-5 shifror, 7 segmentésh: Madhésia e ekranit 50 x 25 mm: Madhésia e karakterit 15 x 7 mm:
Ndrigimi i pasém

-10 °C né +60 °C
0,4 % FSO BFSL
Inoks
Diapazoni i
Klasi i cilésisé Lidhja shkallézimit
0.4 1/4" BSP 0-250
0.4 1/4" BSP 0-600
0.4 1/4" NPT 0-1000
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MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME MONTIM ME UNAZE BALLORE

MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME MONTIM ME UNAZE BALLORE, ME DIAMETER 40 MM......... RMM 40 HFR

Cilésité ~
Dizenjo Manometér me susté tubolare, pa gliceriné

Montimi Me unazé ballore me vrima

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20°C to +60 °C E—
Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé& manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja NS RIS
Maintenance Center
RMM 40-1 HFR 40 0...1 25 G 1/4"-19 ) ] X
RMM 40-1.6 HFR 40 0..16 25 G 1/4" 19 Engineering, Maintenance Center
RMM 40-2.5 HFR 40 0..25 2.5 G 1/4"-19 Né qofté se sistemi nuk funksionon si
RMM 40-4 HFR 40 0.4 2.5 G 1/4"-19 rezultat i shkatérrimit t€ njé komponenti
RMM 40-6 HFR 40 0..6 25 G 1/4" 19 kryesor: , P,
RMM 40-10 HFR 40 0..10 25 G 1/4" 19 Sl el e e BTl s, s
. ményré gé aty té mos keté grimca
RMM 40-16 HFR 40 0..16 25 G 1/4"-19 metalike apo parastérti té tjera. Prania e
RMM 40-25 HFR 40 0..25 25 G 1/4"-19 tyre mund té démtojé pompén ose
RMM 40-40 HFR 40 0..40 25 G 1/4" 19 komponenté té tjeré gjaté periudhés sé
" START-UP
RMM 40-60 HFR 40 0...60 25 G 1/4"-19 ke A i
. Ndeérroni té gjith filtrat
RMM 40-100 HFR 40 0...100 25 G 1/4"-19 Ndérroni vajin. Né sistemet hidraulike, ku
RMM 40-160 HFR 40 0...160 2.5 G 1/4"-19 sasia e vajit éshté shumé e madhe, vaji
RMM 40-250 HFR 40 0..250 25 G 1/4"-19 duhet futur né progesin e pastrimit deri sa
. té arrihet shkalla e pastértisé 1ISO 4406
RMM 40-315 HFR 40 0..315 25 G 1/4"-19 18/16/13 ose dhe mé miré
RMM 40-400 HFR 40 0..400 25 G 1/4"-19

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME MONTIM ME UNAZE BALLORE, ME DIAMETER 40 MM......... RVM 40 HFR

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, pa gliceriné
Montimi Me unazé ballore me vrima

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit. :

. addals | Dipmonil |l L >
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja z
RVM 40 -1 +0 HFR 40 -1..0 25 G 1/4"-19 m
RVM 40 -1 +0.6 HFR 40 -1..40,6 25 G 1/4"-19 >
RVM 40 -1 +1.5 HFR 40 -1..+15 25 G 1/4"-19 *
RVM 40 -1 +3 HFR 40 -1..43 25 G 1/4"-19 mn
RVM 40 -1 +5 HFR 40 -1..45 25 G1/4"-19 -~
RVM 40 -1 +9 HFR 40 -1..49 25 G 1/4"-19 g

RVM 40 -1 +15 HFR 40 -1..+15 25 G 1/4"-19



MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME MONTIM ME UNAZE BALLORE, ME DIAMETER 50 MM.......... RMM 50 HFR

Cilésité ~
Dizenjo Manometér me susté tubolare, pa gliceriné

Montimi Me unazé ballore me vrima

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim o

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i II

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja =T —Tr
Maintenance Center

RMM 50-0.6 HFR 50 0..06 25 G 114" 19 = R bl
RMM 50-1 HFR 50 0.1 25 G 1/4"-19 Engineering, Maintenance Center
RMM 50-1.6 HFR S0 0..18 25 G 1/4"-19 Né fabrikén tradicionale privilegjohet
RMM 50-2.5 HFR 50 0..2,5 25 G 1/4"-19 logjika funksionale, prandaj ¢do repart
RMM 50-4 HFR 50 0.4 25 G 1/4"-19 ose zyré tenton té arrijé maksimumin e
RMM 50-6 HFR 50 0.6 25 G a9 | fionishiivaiodepal dUKG enkintian

. optimizimin e objektivave té pérgjithshme
RMM 50-10 HFR 50 0..10 25 G1/4"-19 t& kompanisé. Eksperienca e shumé
RMM 50-16 HFR 50 0..16 25 G 1/4"-19 grupeve industrial, né ményré té vecanté
RMM 50-25 HFR 50 0..25 25 Gl | @ atyfetme diTe[‘?{iOr:‘te t_f'ékméd,ft‘aytka

. emostruar gjérésisht qé kjo situate
RMM 50-40 HFR 50 0..40 25 G 1/4"-19 éshté e véshtiré pér tu realizuar:
RMM 50-60 HFR 50 0..60 25 G1/4"-19 rezultate t& vlersueshme arrihen vetém
RMM 50-100 HFR 50 0...100 25 G 1/4"-19 népérmjet ndérmjetésimeve komplekse
RMM 50-160 HFR 50 0..160 25 G 174" 19 dh‘i = '°‘:h5|2me’rf?°f ”i,ih‘:m'tce”t?

. rasteve struktura hierarkike tenton té
RMM 50-250 HFR 50 0...250 25 G 1/4"-19 fshehé ineficensén e sistemit.
RMM 50-315 HFR 50 0..315 25 G 1/4"-19
RMM 50-400 HFR 50 0...400 25 G 1/4"-19

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME MONTIM ME UNAZE BALLORE, ME DIAMETER 50 MM......... RVM 50 HFR

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, pa gliceriné
Montimi Me unazé ballore me vrima

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

=

Madhésia Diapazoni i >

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja z

RVM 50 -1 +0 HFR 50 -1..0 25 G 1/4"-19 m

RVM 50 -1 +0.6 HFR 50 -1..40,6 25 G 1/4"-19 >
RVM 50 -1 +1.5 HFR 50 -1..41,5 25 G 1/4"-19 *

RVM 50 -1 +3 HFR 50 -1.43 25 G 1/4"-19 :

RVM 50 -1 +5 HFR 50 -1..45 25 G 1/4"-19 m

RVM 50 -1 +9 HFR 50 -1.49 25 G 1/4"-19 x

RVM 50 -1 +15 HFR 50 -1..+15 25 G 1/4"-19



Cilésité / /A

Dizenjo Manometér me susté tubolare, i mbushur me glicering

Montimi Me unazé ballore me vrima

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj \ ‘e¥ouX, /
Lidhja Nga mbrapa, né gendér e /
Standarti EN 837-1 -
Shuarja e Iékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné S
Diapazoni i temperaturés -20°C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé& manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja IS TS
Ma

intenance Center

GMM 63-1 HFR 63 0.1 1.6 G 1/4"-19 ) ] ;

GMM 63-1.6 HFR 63 0.16 16 G 1/4" 19 Engineering, Maintenance Center

GMM 63-2.5 HFR 63 0..25 1.6 G 1/4"-19

GMM 63-4 HFR 63 0.4 1.6 G 1/4"-19

GMM 63-6 HFR 63 0.6 16 G 1/4"-19 Rakorderité e tipit JIC jané rakorderi té

GMM 63-10 HFR 63 0..10 16 G 1/4"-19 standartit Amerikan (USA). Filetate
. kétyre rakorderive jané sipas standartit

GMM 63-16 HFR 63 0..16 16 G14'-19 | amerikan UNJUNF.

GMM 63-25 HFR 63 0..25 1.6 G 1/4"-19 Rakorderité JIC (Joint Industry Council)

GMM 63-40 HFR 63 0..40 16 G 1/4"-19 dallohen shumé lehté sepse ato ndryshe

GMM 63-60 HFR 63 0..60 16 G 1/4" 19 e
. me fileta BSP né rakordet femér kané

GMM 63-100 HFR 63 0..100 16 G1/4"-19 fole konike dhe né rakordet mashkull

GMM 63-160 HFR 63 0...160 1.6 G 1/4"-19 kané kokeé konike

GMM 63-250 HFR 63 0...250 1.6 G 1/4"-19

GMM 63-400 HFR 63 0...400 1.6 G 1/4"-19

GMM 63-600 HFR 63 0...600 16 G 1/4"-19

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME MONTIM ME UNAZE BALLORE, ME DIAMETER 63 MM......... GVM 63 HFR

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, i mbushur me glicering
Montimi Me unazé ballore me vrima

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Shuarja e Iékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet t€ jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit. :

. = T >
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja z
GVM 63 -1+0 HFR 63 -1..0 1.6 G 1/4"-19 m
GVM 63 -1+0.6 HFR 63 -1...40,6 1.6 G 1/4"-19 >
GVM 63 -1+1.5 HFR 63 -1..41,5 1.6 G 1/4"-19 *
GVM 63 -1+3 HFR 63 -1..43 1.6 G1/4"-19 “
GVM 63 -1+5 HFR 63 -1..45 1.6 G 1/4"-19 F
GVM 63 -1+9 HFR 63 -1..49 1.6 G1/4"-19 g

GVM 63 -1+15 HFR 63 -1..+15 1.6 G 1/4"-19



Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, pa gliceriné
Montimi Me unazé ballore me vrima

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vierat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja

NSNS NG
RMM 63-0.6 HFR 63 0..0,6 25 G 1/4"-19
RMM 63-1 HFR 63 0.1 25 G 1/4" 19 Engineering, Maintenance Center
RMM 63-1.6 HFR 63 0..1,6 25 G 1/4"-19
RMM 63-2.5 HFR 63 0..25 2.5 G 1/4"-19 Koké konike me kénd 74°
RMM 63-4 HFR 63 0.4 2.5 G 1/4"-19
RMM 63-6 HFR 63 0.6 2.5 G 1/4"-19
RMM 63-10 HFR 63 0..10 2.5 G 1/4"-19
RMM 63-16 HFR 63 0..16 2.5 G 1/4"-19
RMM 63-25 HFR 63 0..25 2.5 G 1/4"-19
RMM 63-40 HFR 63 0..40 2.5 G 1/4"-19
RMM 63-60 HFR 63 0..60 2.5 G 1/4"-19
RMM 63-100 HFR 63 0...100 2.5 G1/4"-19
RMM 63-160 HFR 63 0..160 2.5 G 1/4"-19
RMM 63-250 HFR 63 0...250 2.5 G 1/4"-19
RMM 63-315 HFR 63 0..315 2.5 G 1/4"-19
RMM 63-400 HFR 63 0...400 2.5 G1/4"-19

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME MONTIM ME UNAZE BALLORE, ME DIAMETER 63 MM......... RVM 63 HFR

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, pa gliceriné
Montimi Me unazé ballore me vrima

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vierat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

i

Madhésia Diapazoni i >

Kodi nominale @ shkallézimit Kilasi i cilésisé Lidhja z

RVM 63 -1 +0 HFR 63 -1..0 25 G 1/4"-19 m

RVM 63 -1 +0.6 HFR 63 -1..40,6 25 G 1/4"-19 >
RVM 63 -1 +1.5 HFR 63 -1..+15 25 G 1/4"-19 ~

RVM 63 -1 +3 HFR 63 -1..43 2.5 G 1/4"-19 ;

RVM 63 -1 +5 HFR 63 -1..45 25 G 1/4"-19 m

RVM 63 -1 +9 HFR 63 -1..49 2.5 G 1/4"-19 x

RVM 63 -1 +15 HFR 63 -1.+415 25 G 1/4"-19



MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME MONTIM ME UNAZE BALLORE, ME DIAMETER 100 MM...... GMM 100 HFR
Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, i mbushur me glicering
Montimi Me unazé ballore me vrima

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, ekscentrike

Standarti EN 837-1

Shuarja e Iekundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i II
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja S IS i
GMM 100-0.6 HFR 100 0..06 1 G 112" 14 SR g
GMM 100-1 HFR 100 0.1 1 G 12" 14 Engineering, Maintenance Center
GMM 100-1.6 HFR 100 0..16 1 G1/2"-14 e
GMM 100-2.5 HFR 100 0..2,5 1 G 112" 14 a l&l I l‘ \4 ‘
GMM 100-4 HFR 100 0.4 1 G 1/2"-14 / vz 71 /%
GMM 100-6 HFR 100 0.6 1 G 1/2" 14 25
GMM 100-10 HFR 100 0..10 1 G1/2"-14
GMM 100-16 HFR 100 0..16 1 G 112" -14 \(gﬁ <
GMM 100-25 HFR 100 0..25 1 G1/2"-14 -
GMM 100-40 HFR 100 0...40 1 G 112" -14 [“ : W A
GMM 100-60 HFR 100 0..60 1 G1/2"-14 |
GMM 100-100 HFR 100 0...100 1 G 112" -14 |
GMM 100-160 HFR 100 0..160 1 G1/2"-14
GMM 100-250 HFR 100 0...250 1 G 112" -14
GMM 100-400 HFR 100 0..400 1 G1/2"-14
GMM 100-600 HFR 100 0...600 1 G 1/2" 14
GMM 100-1000 HFR 100 0...1000 1 G1/2"-14

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME MONTIM ME UNAZE BALLORE, ME DIAMETER 100 MM...... GVM 100 HFR
Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, i mbushur me glicering

Montimi Me unazé ballore me vrima

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, ekscentrike

Standarti EN 837-1

Shuarja e Iékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné i
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i :
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja >
GVM 100 -0.6+0 HFR 100 -06..0 1 G1/2"-14 Z
GVM 100 -1+0 HFR 100 -1..0 1 G1/2"-14 4
GVM 100 -1+0.6 HFR 100 -1..+0,6 1 G1/2"-14 >
GVM 100 -1+1.5 HFR 100 -1.+1,5 1 G1/2"-14 ?
GVM 100 -1+3 HFR 100 -1.43 1 G1/2"-14 -
GVM 100 -1+5 HFR 100 -1..45 1 G1/2"-14 m
GVM 100 -1+9 HFR 100 -1.49 1 G1/2"-14 x
GVM 100 -1+15 HFR 100 -1..+15 1 G1/2"-14



MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME MONTIM ME UNAZE-FASHETE

MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME MONTIM ME UNAZE-FASHETE, ME DIAMETER 40 MM......... RMM 40 HKR

Cilésité

Dizenjo

Montimi

Lidhja 1

Forma e izolimit
Lidhja

Standarti

Diapazoni i temperaturés

Shénim

Me unazé fasheté

Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Sipérfage e sheshté me kunj

Nga mbrapa, né gendér
EN 837-1
-20°C to +60 °C

Manometér me susté tubolare, pa gliceriné

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé& manometrit.

Kodi

RMM 40-1 HKR
RMM 40-1.6 HKR
RMM 40-2.5 HKR
RMM 40-4 HKR
RMM 40-6 HKR
RMM 40-10 HKR
RMM 40-16 HKR
RMM 40-25 HKR
RMM 40-40 HKR
RMM 40-60 HKR
RMM 40-100 HKR
RMM 40-160 HKR
RMM 40-250 HKR
RMM 40-315 HKR
RMM 40-400 HKR

Madhésia
nominale @

40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40
40

Diapazoni i
shkallézimit Klasi i cilésisé

0..1

0.
0.

1,6
2,5

0.4
0..6

0..10
0..16
0..25
0..40
0...60
0...
0.
0.
0.
0.

100

..160
.250
.315
.400

25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25
25

Lidhja
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19

(/4

=NGINEEINGG

Maintenance Center

Engineering, Maintenance Center

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME MONTIM ME UNAZE-FASHETE, ME DIAMETER 40 MM.......... RVM 40 HKR

Cilésité

Dizenjo
Montimi

Lidhja 1

Forma e izolimit
Lidhja

Standarti

Diapazoni i temperaturés

Shénim

Manometér me susté tubolare, pa gliceriné

Me unazé fasheté
Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Sipérfage e sheshté me kunj

Nga mbrapa, né gendér
EN 837-1

-20 °Cto +60 °C

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.
Diapazoni i
shkallézimit Klasi i cilésisé

Kodi
RVM 40 -1 +0 HKR

RVM 40 -1 +0.6 HKR
RVM 40 -1 +1.5 HKR

RVM 40 -1 +3 HKR
RVM 40 -1 +5 HKR
RVM 40 -1 +9 HKR

RVM 40 -1 +15 HKR

Madhésia
nominale @

40
40
40
40
40
40
40

-1..0

-1..
-1.

+0,6
+15

25
25
25
25
25
25
25

Lidhja
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19
G 1/4"-19

X314 JVSNVH



MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME MONTIM ME UNAZE-FASHETE, ME DIAMETER 50 MM.......... RMM 50 HKR

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, pa gliceriné
Montimi Me unazé fasheté

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé& manometrit.

Madhésia Diapazoni i I
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja SN TN TN
RMM 50-0.6 HKR 50 0..06 25 G 1/4"-19 ] _
RMM 50-1 HKR 50 0.1 25 G 1/4" 19 Engineering, Maintenance Center
RMM 50-2.5 HKR 50 0..25 25 G 1/4"-19
RMM 50-4 HKR 50 0.4 2.5 G 1/4"-19 Kur instaloni pompé ose motor hidraulik
RMM 50-6 HKR 50 0.6 25 G 1/4"-19 kontrolloni edhe xhuntot g€ montohen me
RMM 50-10 HKR 50 0..10 25 G 1/4" 19 ﬁ%srzmke pelipeseectainoRil
RMM 50-16 HKR 50 0..16 25 G 1/4"-19 :
RMM 50-25 HKR 50 0..25 2.5 G 1/4"-19 Xhuntot e pafiksuara miré shkaktojné
RMM 50-40 HKR 50 0..40 25 G 1/4" 19 konsumim té shpejté té boshtit té
RMM 50-60 HKR 50 0..60 25 G 14" 19 pompés ose motorit hidraulik, prandaj

. duhen ndérruar.
RMM 50-100 HKR 50 0...100 25 G1/4"-19
RMM 50-160 HKR 50 0...160 25 G 1/4"-19 KURRE mos pérdorni gekic pér té futur
RMM 50-250 HKR 50 0..250 25 G119 | Xhuntot, ato duhet € réshqasin
. normalisht.

RMM 50-315 HKR 50 0..315 2.5 G 1/4"-19
RMM 50-400 HKR 50 0...400 25 G1/4"-19

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME MONTIM ME UNAZE-FASHETE, ME DIAMETER 50 MM.......... RVM 50 HKR

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, pa gliceriné
Montimi Me unazé fasheté

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

o

Madhésia Diapazoni i >

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja Z

RVM 50 -1 +0 HKR 50 -1..0 2.5 G1/4"-19 m

RVM 50 -1 +0.6 HKR 50 -1..40,6 25 G 1/4"-19 >
RVM 50 -1 +1.5 HKR 50 -1.415 25 G 1/4"-19 ?

RVM 50 -1 +3 HKR 50 -1.43 25 G 1/4"-19 -

RVM 50 -1 +5 HKR 50 -1..45 25 G 1/4"-19 m

RVM 50 -1 +9 HKR 50 -1.49 25 G 1/4"-19 x

RVM 50 -1 +15 HKR 50 -1..+15 25 G 1/4"-19



MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME MONTIM ME UNAZE- FASHETE, ME DIAMETER 63 MM......... GMM 63 HKR

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, i mbushur me glicering

Montimi Me unazé fasheté

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér ON® L2000 aud
Standarti EN 837-1 \\

Shuarja e Iékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné -

Diapazoni i temperaturés -20°C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé& manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll
Lidhja

Kodi nominale @  shkallézimit Klasi i cilésisé NGNS
Maintenance Center
GMM 63-1 HKR 63 0.1 1.6 G 1/4"-19 ) ] 1
GMM 63-1.6 HKR 63 0.16 16 G 1/4"-19 Engineerind, MaliienZnce Carfor
GMM 63-2.5 HKR 63 0..2,5 16 G 1/4"-19 9.4.4  Roliifigurave profesionale té
GMM 63-4 HKR 63 0.4 1.6 G 1/4"-19 minifabrikés (UPE)
GMM 63-06 HKR 63 0.6 16 G 1/4"-19 R RIS [ T
GMM 63-10 HKR 63 0..10 16 G 1/4" 19 Lt et fliesi s Tl
. pérbéhet nga njé nukél bazé i formuar
GMM 63-16 HKR 63 0..16 16 G1/4"-18 prej pérgjegjésit t& minifabrikés,
GMM 63-25 HKR 63 0..25 1.6 G 1/4"-19 teknologu i mirémbajties dhe nga rolet e
GMM 63-40 HKR 63 0..40 16 G 1/4"-19 pUnOﬂjéSVGZ atyre mund tij shtohen né
. ményré stabile ose duke thérritur rast pas
GMM 63-60 HKR 63 0..60 16 G 1/4"19 rasti tekniké specialist, personel i
GMM 63-100 HKR 63 0..100 16 G1/4"-19 kompanive té jashtme (fig 9.5). Pér nga
GMM 63-160 HKR 63 0..160 1.6 G 1/4"-19 natyra e tij, grupi bén t& mundur njé
GMM 63-250 HKR 63 0..250 16 G 1/4" 19 raport human dhe professional shumé
. efikas: personat mund té sjellin mé
GMM 63-400 HKR 63 0...400 1.6 G 1/4"-19 thieshté kontributin e tyre.
GMM 63-600 HKR 63 0...600 1.6 G 1/4"-19
GMM 63-1000 HKR 63 0...1000 1.6 G 1/4"-19

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME MONTIM ME UNAZE- FASHETE, ME DIAMETER 63 MM......... GVM 63 HKR

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, i mbushur me glicering

Montimi Me unazé fasheté

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj » "
Lidhja Nga mbrapa, né gendér S
Standarti EN 837-1

Shuarja e Iékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit t& kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet t€ jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit. :

. = T >
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja z
GVM 63 -1+0 HKR 63 -1..0 1.6 G 1/4"-19 m
GVM 63 -1+0.6 HKR 63 -1...40,6 1.6 G 1/4"-19 >
GVM 63 -1+1.5 HKR 63 -1..41,5 1.6 G 1/4"-19 *
GVM 63 -1+3 HKR 63 -1..43 1.6 G1/4"-19 “
GVM 63 -1+5 HKR 63 -1..45 1.6 G 1/4"-19 F
GVM 63 -1+9 HKR 63 -1..49 1.6 G1/4"-19 g

GVM 63 -1+15 HKR 63 -1..+15 1.6 G 1/4"-19



MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME MONTIM ME UNAZE- FASHETE, ME DIAMETER 63 MM......... RMM 63 HKR

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, pa gliceriné
Montimi Me unazé fasheté

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP

Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja e

Maintenance Center

RMM 63-0.6 HKR 63 0..0,6 25 G 1/4"-19

RMM 63-1 HKR 63 0.1 25 G 1/4"-19 Engineering, Maintenance Center
RMM 63-1.6 HKR 63 0..16 2.5 G 1/4"-19 Nuk jeni te bindur ge mirembaijtja e

RMM 63-2.5 HKR 63 0..25 25 G 1/4"-19 programuar e aseteve eshte opsioni me i
RMM 63-4 HKR 63 0.4 2.5 G 1/4"-19 mire?

RMM 63-6 HKR 63 0..6 25 G 1/4"-19 Ok. Nuk ka problem.

RMM 63-10 HKR 63 0..10 2.5 G 1/4"-19

RMM 63-16 HKR 63 0..16 25 G 1/4"-19 Ju mund te zgjidhni nje opsion te

RMM 63-25 HKR 63 0..25 25 G 1/4" 19 mirembaitjes sipas kerkeses.

RMM 63-40 HKR 63 0..40 25 G 1419 Vetem ge evidentoni ¢do shpenzim te
RMM 63-60 HKR 63 0..60 25 G 1/4"-19 ndare sipas aseteve.

RMM 63-100 HKR 63 0...100 25 G 1/4"-19

RMM 63-160 HKR 63 0..160 25 G 1/4"-19 Ne fund mund te bejme nje analize dhe
RMM 63-250 HKR 63 0..250 25 G 1/4"-19 UGkl e

RMM 63-315 HKR 63 0..315 25 G1/4"-19 Vleresimet behen bazuar ne ciklin e jetes
RMM 63-400 HKR 63 0...400 25 G 1/4"-19

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME MONTIM ME UNAZE- FASHETE, ME DIAMETER 63 MM.......... RVM 63 HKR

Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, pa gliceriné
Montimi Me unazé fasheté

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i E
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja z
RVM 63 -1 +0 HKR 63 -1..0 2.5 G1/4"-19 m
RVM 63 -1 +0.6 HKR 63 -1..40,6 25 G 1/4"-19 >
RVM 63 -1 +1.5 HKR 63 -1.415 25 G 1/4"-19 *
RVM 63 -1 +3 HKR 63 -1.43 25 G 1/4"-19 m
RVM 63 -1 +5 HKR 63 -1..45 25 G 1/4"-19 -
RVM 63 -1 +9 HKR 63 -1.49 25 G 1/4"-19 g

RVM 63 -1 +15 HKR 63 -1..+15 25 G 1/4"-19



MANOMETRAT PER MATJEN E PRESIONIT, ME MONTIM ME UNAZE- FASHETE, ME DIAMETER 100 MM... GMM 100 HKR
Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, i mbushur me glicering
Montimi Me unazé fasheté

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Shuarja e Iekundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia Diapazoni i m’ll

Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja NN = NS
GMM 100-0.6 HKR 100 0..0,6 1 G 1/2" 14

GMM 100-1 HKR 100 0.1 1 G 12" 14 Engineering, Maintenance Center
GMM 100-1.6 HKR 100 0..1,6 1 G1/2"-14 el ==
GMM 100-2.5 HKR 100 0..25 1 G1/2"-14 sﬁ . L

GMM 100-4 HKR 100 0.4 1 G1/2"-14 [ ol I

GMM 100-6 HKR 100 0.6 1 G1/2"-14 B ﬂj m
GMM 100-10 HKR 100 0..10 1 G 1/2" 14 E

GMM 100-16 HKR 100 0..16 1 G 112" -14 ==

GMM 100-25 HKR 100 0..25 1 G 1/2" 14 _— M‘mwm e
GMM 100-40 HKR 100 0..40 1 G1/2"-14

GMM 100-60 HKR 100 0...60 1 G 1/2" 14

GMM 100-100 HKR 100 0...100 1 G1/2"-14 Ne pompat me pistona aksial, me prurje
GMM 100-160 HKR 100 0...160 1 G1/2"-14 te ndryshueshme, prurja llogaritet:

GMM 100-250 HKR 100 0..250 1 G1/2"-14 0= Nl pistonavelx diametili
GMM 100-400 HKR 100 0...400 1 G1/2"-14 pistonit x korsen e pistonit x numrin e
GMM 100-600 HKR 100 0...600 1 G1/2"-14 xhirove te boshtit.

GMM 100-1000 HKR 100 0...1000 1 G 112" -14

MANOMETRAT PER MATJEN E VAKUMIT, ME MONTIM ME UNAZE- FASHETE, ME DIAMETER 100 MM....... GVM 100 HKR
Cilésité

Dizenjo Manometér me susté tubolare, i mbushur me glicering
Montimi Me unazé fasheté

Lidhja 1 Me fileta té jashtéme cilindrike BSP
Forma e izolimit Sipérfage e sheshté me kunj

Lidhja Nga mbrapa, né gendér

Standarti EN 837-1

Shuarja e Iékundjeve té akrepit Si rezultat i mbushjes me gliceriné
Diapazoni i temperaturés -20 °C to +60 °C

Shénim

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé statike, duhet té jeté pér vlerat sa 3/4 e numrit maksimal té shkallés s& manometrit.

Fusha e aplikimit té kétyre manometrave, né ngarkesé alternative, duhet té jeté pér vlerat sa 2/3 e numrit maksimal té shkallés sé manometrit.

Madhésia  Diapazoni i =
Kodi nominale @ shkallézimit Klasi i cilésisé Lidhja >
GVM 100 -0.6+0 HKR 100 -0,6..0 1 G1/2"-14 z
GVM 100 -1+0 HKR 100 -1..0 1 G1/2"-14 m
GVM 100 -1+0.6 HKR 100 -1..+0,6 1 G1/2"-14 >
GVM 100 -1+1.5 HKR 100 -1..41,5 1 G1/2"-14 ~
GVM 100 -1+3 HKR 100 -1..43 1 G1/2"-14 :
GVM 100 -1+5 HKR 100 -1.45 1 G1/2"-14 m
GVM 100 -1+9 HKR 100 -1..49 1 G1/2"-14 x
GVM 100 -1+15 HKR 100 -1..+15 1 G1/2"-14



PAJISJET ANALOGE PER MATJEN E PRURJES

PAJISJET ANALOGE PER MATJEN E PRURJES.......... HK S

Cilésité
Pér matjen e prurjes né sistemet
Aplikimi hidraulike
Temperatura maksimale e punés 120 °C
Materiali Skatulla prej inoksi
Pérshkrim

Kjo pajisje mund té pozicionohet né ¢faré do lloj drejtimi. Leximi i vierave té prurjes béhet direkt. Drejtimi i rrjedhjes sé vajit béhet vetém nga njé ané.

Shkallézimi né pajisje pér leximin e prurjes éshté né njésiné "litra/minut". Pajisja &shté e forté dhe rrezistente ndaj goditjeve hidraulike dhe ndaj vibrimeve.
Toleranca e gabimit t& matjes éshté né vlerat +2 %

Diapazoni i matjes

Kodi Filetat lidhése sé prurjes Presioni maksimal (Bar) L (mm) Pesha (kg)
HK 602 S 005 G1/2 2 deri ne 20 l/min 420 168 0.90
HK 602 S 010 G1/2’ 4 deri ne 37 I/min 420 168 0.90
HK 602 S 015 G122 5 deri ne 55 I/min 420 168 0.90
HK 702 S 020 G334 10 deri ne 75 I/min 350 183 1.75
HK 702 S 030 G334 10 deri ne 115 I/min 350 183 1.75
HK 762 S 040 G1" 10 deri ne 150 I/min 350 183 1.75
HK 762 S 050 G1" 20 deri ne 190 I/min 350 183 1.75
HK 802 S 075 G1.1/14 40 deri ne 280 I/min 350 310 8.00
HK 802 S 100 G1.1/4 50 deri ne 370 I/min 350 310 8.00
HK 802 S 150 G1.1/4 50 deri ne 560 I/min 350 310 8.00

PAJISJET ANALOGE PER MATJEN E PRURJES.......... HK S TK

Cilésité
Aplikimi Pér matjen e prurjes né sistemet hidraulike
Bashké me termometér per temperaturén deri né 120 °C dhe manometér
Dizenjo pér matjen e presionit me xhunto té serisé M16 x 2
Temperatura maksimale e punés 120 °C
Materiali Skatulla prej inoksi MET__
|
Pérshkrim ‘ j
= |
| i

Kjo pajisje mund té pozicionohet né ¢faré do lloj drejtimi. Leximi i vierave té prurjes béhet direkt. Drejtimi i rriedhjes sé vajit
béhet vetém nga njé ané.

Shkallézimi né pajisje pér leximin e prurjes éshté né njésiné "litra/minut". Pajisja éshté e forté dhe rrezistente ndaj goditjeve S—
hidraulike dhe ndaj vibrimeve.

Toleranca e gabimit t& matjes éshté né vlerat +2 %

Diapazoni i matjes

Kodi Filetat lidhése sé prurjes Presioni maksimal (Bar) L (mm) Pesha (kg)
HK 702 S 020 TK G 34 10 deri ne 75 I/min 350 226 1.9
HK 702 S 030 TK G 34 10 deri ne 115 l/min 350 226 19
HK 762 S 040 TK G1" 15 deri ne 150 I/min 350 226 1.9
HK 762 S 050 TK G1 19 deri ne 190 I/min 350 226 19
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PAJISJET ANALOGE PER MATJEN E PRURJES.......... HK S TKV

HK STKV

—

Cilésité
Aplikimi Pér matjen e prurjes né sistemet hidraulike
Bashké me termometér per temperaturén deri né 120 °C dhe manometér pér matjen e presionit me xhunto té
serisé M16 x 2
Bashké me valvol pér krijimin e presionit, me mbrojtje té brendshme pér mbingarkesén qé krijohet nga presioni
Dizenjo dhe me kuti mbrojtése
Temperatura maksimale e punés 120 °C
Materiali Skatulla prej inoksi
Pérshkrim

Kjo pajisje mund té pozicionohet né ¢faré do lloj drejtimi. Leximi i vierave té prurjes béhet direkt. Drejtimi i rrjedhjes sé vajit béhet vetém nga njé ané.

Shkallézimi né pajisje pér leximin e prurjes éshté né njésiné "litra/minut". Pajisja éshté e forté dhe rrezistente ndaj goditjeve hidraulike dhe ndaj vibrimeve.
Toleranca e gabimit t& matjes éshté né vlerat +2 %

Ideale pér testimet e pompave hidraulike, njésive dhe zbatuesve hidraulik gjaté progedurave té identifikimit t€ defektit hidraulik, si né hidraulikén mobile ashtu dhe
né hidraulikén industriale

Mbrojtja nga mbingarkesa gé krijohet nga presioni éshté e integruar tek valvola e krijimit t€ presionit me géllim qé t& mbrojé kété pajisje. Mbrojtésja thyhet né
presionin 420 (por pa rriedhje vaji jashté)

Diapazoni i matjes

Kodi Filetat lidhése sé prurjes Presioni maksimal (Bar) L (mm) Pesha (kg)

HK 702 S 020 TKV G 3/4" 10 deri ne 75 l/min 350 303 74

HK 702 S 030 TKV G 3/4" 10 deri ne 115 I/min 350 303 74

HK 762 S 040 TKV G1" 15 deri ne 150 I/min 350 303 7.9

HK 762 S 050 TKV G1" 19 deri ne 190 I/min 350 303 7.9

HK 802 S 150 TKV G 1.1/4" 50 deri ne 560 I/min 350 560 13.6
II Engineering, Maintenance Center

=nNEINEEINGG

Maintenance Center

Kur ka rriedhje té brendshme, ka rénie presioni dhe aty ku ka rénie presioni gjenerohet nxehtési.

Kjo e bén njé termometér me infrared, njé pajisje shumé té vlefshme dhe efektiv pér identifikimin e komponentit gé ka rrjedhje té brendshme.
Megjithaté né disa raste matja e temperaturés sé komponentit nuk rezulton i vlefshém si proges pér lokalizimin e rrjedhjes sé brendshme. Né
kéto raste duhet té pérdoret flow-tester.

Flow-testeri éshté njé instrument mobil i cili pérbéhet nga njé turbiné gé mat prurjen e vajit, njé ngushticé té rregullueshme e cila pérdoret pér
té rritur rrezistencén e rrjedhjes sé vajit (load flow) dhe njé matés presioni i cili mat presionin né pjesén para ngushticés (load valve). Kur njé
flow-tester lidhet né sistemin hidraulik, ai bén t& mundur matjen e prurjes kur rritet rezistenca e rriedhjes sé vajit.

"
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PAJISJET ME INGRANAZHE PER MATJEN E PRURJES

PAJISJET ME INGRANAZHE PER MATJEN E PRURJES.......... HK S VCA

Cilésité

Aplikimi

Materiali

Temperatura maksimale e punés
Tensioni i punés

Sinjali né dalje

Pérshkrim

Pér matjen e prurjes né sistemet
hidraulike

Skatulla: Alumin AIMgSiF30
Mekanizmi matés: Gelik 1,7139
80 °C

12- 30V DC, i polarizuar
PNP/NPN

HKVCA
24V

LED CH1

Ll

Flow-metrat (pajisjet e matjes sé prurjes) sé serisé HK VCA jané pajisje pér matjen e léngjeve viskoz. Sistemi i matjes bazohet tek dy ingranazhe qé rrotullohen si

rrezultat i garkullimit té léngut.

Toleranca e gabimit té matjes pér HK VCA 2 éshté né vlerat +2,5 % ndérsa toleranca e gabimit t& matjes pér HK VCA 5 éshté né vierat +1 %
Mbrojtja éshté e klasit IP 64 né pérputhje me standartin DIN 40050
Pajisja &shté me 1 kanal matje. Amplituda e pulseve éshté UA= 0,8 UB

Forma e sinjalit t€ pulsit: Drejtkéndore, raporti i skanimit/ kanal: 1.1 £ 15 %

Diapazoni i matjes sé

DISPLAY PER PAJISJET ME INGRANAZHE PER MATJEN E PRURJES

Kodi prurjes
HKVCA2FCR1 1 deri né 65 I/min
HKVCA2FCR1V 1 deri né 65 I/min
HKVCAS5FER1176 1 deri né 200 I/min
HKVCASFER1V176 1 deri né 200 I/min
Cilésité

Materiali

Temperatura maksimale e punés
Pérdorimi

Pérshkrim

Presioni
Filetat e lidhjes Versioni maksimal (Bar) Pesha (kg)

G344 Sinjali i daljes- valé katrore 160 1.9

Pa para-amplifikim (pér
G 34 displayn HK SD1) 160 1.8
G1" Sinjali i daljes- valé katrore 80 6.0

Pa para-amplifikim (pér
G1" displayn HK SD1) 80 6.0

Skatulla: Alumin
80 °C
Pér flow-meter HK VCA

Ky display qé pérdoret pér flow-metrin HK VCA pérdoret né njé gamé shumeé té gjeré aplikimesh. Ky display instalohet ndérmjet flow-metrit dhe kabllit elektrik.
Sinjali né formén e valés katrore éshté i vlefshém pér progesime té métejshme. Ky display éshté i programueshém lirisht. Te gjitha rregjistrimet e nevojshme mund
te realizohen me ané té 2 butonave. Té dhénat e programuara ruhen né njé EEPROM, ndaj dhe ruhen né ményré té pérhershme, edhe kur ka shképutje té

tensionit elektrik.

Display: 7 segmente LED
Komandimi: 2 butona

Tensioni i furnizimit: 24 V DC

Klasi i mbrojtjes: IP 64 (DIN 40050)

Kodi Versioni
Output 0-20 mA / 4-20
HK SD1 124 mA
Output 2x relay contact
HK SD1K 24 24VDC /1A

Pesha (kg)

0.2

0.2
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ENGINE=ING ENGINEERING , MAINTENANCE CENTER shpk

Maintenance Center

oMalaga

Gibraltar Malta

Engineering, Maintenance Center shpk ose shkurt EMC shpk eshte nje kompani e organizuar per ofrimin e sherbimeve te
mirembaitjes dhe riparimit te impianteve, makinerive dhe pajisjeve industriale.

EMC shpk eshte e organizuar sipas praktikave me te mira nderkombetare.

EMC shpk disponon Inxhinjere dhe teknike specialist te mirepergatitur te cilet trajnohen ne menyre te vazhdueshme ne
lidhje me sistemet elektro- hidraulike.

Cdo dite e me shume ne po krijojme bashkepunim me kompanite me te mira ne vend, sepse kemi gene serioz dhe korrekt
ne ¢do proges.

Per tju sherbyer sa me mire bisneseve te ndryshme ne vendin tone, ne te EMC shpk kemi marre persiper te perfagesojme
disa nga kompanite me prestigjioze ge operojne ne fushen e Industrise.

EMC shpk eshte perfagesues zyrtar i kompanise gjermane te prodhimit te makinerive dhe pajisjeve te perpunimit te
ngarkesave
LINDE MATERIAL HANDLING
EMC shpk eshte partner zyrtar i kompanise gjermane te prodhimit dhe tregetimit te komponenteve hidraulik dhe pneumatik
HANSA FLEX

EMC shpk eshte partner zyrtar i kompanise prestigjioze gjermane te prodhimit te baterive industriale

HOPPECKE

EMC shpk eshte partner zyrtar i kompanise globale te prodhimit te makinerive dhe pajisjeve pastruese industriale

NILFISK

Te gjitha keto kompani i jane perkushtuar prodhimeve industriale. Ato ofrojne produkte dhe sherbime cilesore industriale.
EMC shpk eshte krenare ge ka bere te mundur prezencen e ketyre produkteve cilesore ne Shqiperi.

EMC shpk gjendet ne Rrashbull - Durres, ne autostraden Tirane- Durres.
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