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XHUNTOT HIDRAULIKE




PERMBLEDHJE

Xhuntot hidraulike me montim te shpejte dhe aksesorete tyre..............ccvveerinnen. fq 1
Xhuntot hidraulike per lidhjet me tubat metalik dhe aksesoret e tyre....................... fq 4
Xhuntot hidraulike ge xhuntohen me fileta dhe aksesoret e tyre...............cccceeee fq8
Xhuntot hidraulike ge xhuntohen shtytje (plug-in) dhe aksesoret e tyre................... fq 32

Xhuntot hidraulike me koke te sheshte (flat seal) ...........ccccoeeiiiiiiiiiiiiii fq 62




Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Furnizohet

Gama e temperaturés
Materiali
Sipérfagja e materialit

Kodi DN
AKM 13 HL 3 ME 12

Cilésité
Aplikimi
Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Furnizohet

Gama e temperaturés
Materiali

Sipérfagja e materialit

Kodi DN
AKM 13 IM 3 ME 12

Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Presioni i mbetur
vajit

vajit

Materiali

Sipérfagja e materialit
Koefigienti i sigurisé

Kodi DN
AKF 08 HL 1 8
AKF 10 HL 1 10
AKF13HL3 12
AKF 16 HL 3 16
AKF20HL 5 19
AKF 06 HS 1 6
AKF 08 HS 1 8
AKF 10 HS 1 10
AKF 13HS 3 12
AKF 16 HS 3 16
AKF 20 HS 5 19
AKF 25HS 5 25

XHUNTOT HIDRAULIKE ME MONTIM TE SHPEJTE

Xhunto hidraulike femér..............

Inxhinjeria automobilistike MEILER
Me fileta cilindrike metrike-mashkull
Me fole konike 24°

Me mbrojtése nga pluhuri

Vaj me bazé minerale -30°C deri né + 100°C;
Vaj vegjetal -15°C deri né + 80°C

Gelik
E elektrogalvanizuar
Filetat  Filetate
Seria lidhése kokés  S$1 S2
L 15 M22x15 1.5 30

Xhunto hidraulike femér.............

Inxhinjeria automobilistike MEILER
Me fileta cilindrike metrike-femér

dhe nése éshté e nevojshme dhe me formé
izolimi E

Me mbrojtése nga pluhuri
Vaj vegjetal -15°C deri né + 80°C

Gelik
E elektrogalvanizuar
Filetat Filetat e
lidhése kokés S1 S2 Size
M22x1,5 M38x15 27 46 3

Xhunto hidraulike, gjysma-fkse...............

Inxhinjeria automobilistike

Me fileta cilindrike metrike-mashkull

Me fole konike 24°

Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion té mbetur
-40°C

100 °C

Presioni i
punés (Bar) sigurisé

.... AKM HL ME
L2 (mm)  Size
46 3

AKM IM ME

Presioni i punés
(Bar)

250,0

........ AKF HL/ AKF HS

Xhuntoja gelik; Foleja e xhuntos- gelik; gizé elastike pér xhuntot mbi DN 12

E elektrogalvanizuar

4
@ jashtém

Seria (mm) Filetat lidhése  Size
L 10 M 16x1,5 1
L 12 M 18x1,5 1
L 15 M 22x1,5 3
L 18 M 26x1,5 3
L 22 M 30x2 5
S 10 M 18x1,5 1
S 12 M 20x1,5 1
S 14 M 22x1,5 1
S 16 M 24x1,5 3
S 20 M 30x2 3
S 25 M 36x2 5
S 30 M 42x2 5

Presioni i
Filetat e xhuntimit ~ punés (Bar)
Rd.32x3 315,0
Rd.32x3 315,0
Rd. 48 x 3 315,0
Rd. 48 x3 315,0
Rd. 60 x 3 160,0
Rd.32x3 315,0
Rd.32x3 315,0
Rd.32x3 315,0
Rd. 48 x3 315,0
Rd. 48 x 3 315,0
Rd. 60 x 3 160,0
Rd. 60 x 3 160,0

250,0

Faktori i
sigurisé
4,0

Faktori i

4,0

Presioni i punés pas
zmontimit (Bar)

250
250
250
250
160
250
250
250
250
250
160
160



Xhunto hidraulike, gjysma-mobile ..............

Cilésité
Aplikimi Inxhinjeria automobilistike
Lidhja1 Me fileta cilindrike metrike-mashkull
Forma e izolimit 1 Me fole konike 24°
Presioni i mbetur Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion t€ mbetur
vajit -40°C
vajit 100 °C
Materiali Gelik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Pér tub @
jashtém
Kodi DN Seria (mm) Filetat lidhése  Size
AKL 06 HL 1 6 L 8 M 14x1,5 1
AKL 08 HL 1 8 L 10 M 16x1,5 1
AKL 10 HL 1 10 L 12 M 18x1,5 1
AKL13HL3 12 L 15 M 22x1,5 3
AKL 16 HL 3 16 L 18 M 26x1,5 3
AKL 08 HS 1 8 S 12 M 20x1,5 1
AKL 10 HS 1 10 S 14 M 22x1,5 1
AKL 13HS 3 12 S 16 M 24x1,5 3
AKL 16 HS 3 16 S 20 M 30x2 3
AKL20 HS 5 19 S 25 M 36x2 5
AKL 25 HS 5 25 S 30 M 42x2 5
Suport mbrojtés i xhuntos hidraulike nga pluhuri .......
Cilésité
E pérshtatshme pér Xhunto me ¢'montim té shpejté (gjysma fikse)
Kodi Size LK (mm)
AKF ZUB 3 09 3 95,0
Suport mbrojtés nga pluhuri .....................
Cilésité
E pérshtatshme pér Xhunto me ¢'montim té shpejté (gjysma mobile)
Kodi DN Size AF (mm)
AKL ZUB 109 6 1 46
AKL ZUB 309 12 3 70
Susté (pér xhuntot) .........cccoevrriiiiniiiiiinnns
Cilésité
E pérshtatshme pér Xhunto me ¢'montim té shpejté (gjysma fikse)
Kodi Size
AKF ZUB 1 06 1
AKF ZUB 3 06 3

Presionii  Presioni i punés pas
Filetat e xhuntimit  punés (Bar) zmontimit (Bar)
Rd.32x3 315,0 250
Rd.32x3 3150 250
Rd.32x3 315,0 250
Rd. 48 x3 3150 250
Rd. 48 x 3 315,0 250
Rd.32x3 315,0 250
Rd.32x3 315,0 250
Rd. 48 x3 315,0 250
Rd.48x 3 315,0 250
Rd. 60 x 3 160,0 100
Rd. 60 x 3 160,0 100
................... AKF ZUB GEHAEUSE
............. AKL ZUB DOSE
........... AKF ZUB FEDER



Bokull suport-suste (pér xhuntot)...........cccovcvriiiriieeiiennns AKF ZUB HUELSE

Cilésité
E pérshtatshme pér Xhunto me ¢'montim té shpejté (gjysma fikse)

Kodi Size
AKF ZUB 1 14 1
AKF ZUB 3 14 3

Suport me fileta (pér xhunto hidraulike) ...........cccccvrieriiensinennns
Cilésité
E pérshtatshme pér Xhunto me ¢'montim té shpejté (gjysma mobile)
Furnizohet Size 1- me dado: Size 3- pa dado
Materiali Gelik
Sipérfagja E elektrogalvanizuar
Filetat Filetat e

Kodi DN lidhése xhuntimit AF (mm) Size
AKL ZUB 1 11 6 M 30x1 Rd.32x3 36 1
AKL ZUB 310 12 M45x15 Rd.48x3 55 3

III EMC Engineering Maintenance Center shpk
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Maintenance Center

Nese seriozisht deshironi te beheni nje teknik i viefshem ne mirembajtjen e impianteve industriale dhe te makinerive mobile ku
organet punuese jane komponent jidraulik, Ju DUHET te filloni trajnoheni profesionalisht.

EMC shpk, ka si objektiv themelor te shnderrohet ne nje kompani lider ne Shaiperi per ofrimin e sherbimeve te mirembaitjes se
impianteve, makinerive dhe pajisjeve ndaj kompanive serioze qge e kuptojne rendesine e mirembajtjes.

EMC shpk ka kapacitetin e duhur per te pergatitur teknik te mirefillte per mirembaijtjen e sistemeve hidraulike.
...... nje nder ligjet themelore te hidraulikes eshte:

KUR VAJI KALON NGA NJE ZONE E PRESIONIT TE LARTE, NE NJE ZONE TE PRESIONIT TE ULET, PA KRYER PUNE TE
NEVOJSHME, GJENEROHET ..........

i A
Shpejtésia e hapjes sé pistonit éshté rregulluar me |Z I X r‘v-ﬂ-'
ané té njé valvole té kontrollit t& prurjes. SN p
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Xhunto gjysmé-fkse (pér lidhjet me tubat metalik) .............cccccevrnene RKF HL/ RKF HS

Cilésité

Aplikimi Inxhinjeria automobilistike

Lidhja1 Me fileta cilindrike metrike-mashkull

Forma e izolimit 1 Me fole konike 24°

Presioni i mbetur Ka mundési qé xhuntoja t€ jeté nén presion té€ mbetur M ETRI KE
Materiali Celik

Sipérfagja e materialit ~ E elektrogalvanizuar

Pér tub @ Faktori i Temp. Temp.
jashtém Filetat Filetat e Presionii sigurisé sé min.Vajit max.Vajit

Kodi DN Seria (mm) lidhése Size xhuntimit  punés (Bar) xhuntimit (°c) (°c)
RKF 06 HL 1 6 L 8 M 14x1,5 1 Rd.32x3 315,0 4,0 25 85
RKF 08 HL 1 L 10 M 16x1,5 1 Rd.32x3 315,0 4,0 -25 85
RKF 10 HL 1 10 L 12 M 18x1,5 1 Rd.32x3 315,0 4,0 25 85
RKF 13 HL 1 12 L 15 M 22x1,5 1 Rd.32x3 315,0 4,0 -25 85
RKF 13 HL 2 12 L 15 M 22x1,5 2 Rd. 36x3 300,0 4,0 25 85
RKF 13HL 3 12 L 15 M 22x1,5 3 Rd. 48 x 3 300,0 35 -25 100
RKF 16 HL 2 16 L 18 M 26x1,5 2 Rd. 36x3 300,0 4,0 25 100 :
RKF 16 HL 3 16 L 18 M 26x1,5 3 Rd. 48 x 3 300,0 35 -25 100 >
RKF 16 HL 4 16 L 18 M 26x1,5 4 Rd. 54 x4 300,0 35 25 85 z
RKF 20 HL 4 19 L 22 M 30x2 4 Rd. 54 x 4 160,0 4,0 -25 85
RKF 20 HL 5 19 L 22 M 30x2 5 Rd.60x 3 160,0 4,0 -40 100 m
RKF 25 HL 4 25 L 28 M 36x2 4 Rd. 54 x 4 160,0 4,0 -25 85 b
RKF 25 HL 5 25 L 28 M 36x2 5 Rd.60x 3 160,0 4,0 -40 100 %
RKF 32 HL 6 31 L 35 M 45x2 6 Rd. 79x 4 160,0 4,0 -25 85 “
RKF 06 HS 1 S 10 M 18x1,5 1 Rd.32x3 400,0 4,0 25 85 F
RKF 08 HS 1 S 12 M 20x1,5 1 Rd.32x3 400,0 4,0 -25 85 m
RKF 10 HS 1 10 S 14 M 22x1,5 1 Rd.32x3 400,0 4,0 25 85 x
RKF 13 HS 2 12 S 16 M 24x1,5 2 Rd. 36x3 300,0 4,0 -25 85
RKF 13HS 3 12 S 16 M 24x1,5 3 Rd.48x3 300,0 35 -25 100
RKF 16 HS 3 16 S 20 M 30x2 3 Rd. 48 x 3 300,0 35 -25 100
RKF 16 HS 4 16 S 20 M 30x2 4 Rd. 54 x4 300,0 35 -25 85
RKF 20 HS 4 19 S 25 M 36x2 4 Rd. 54 x 4 300,0 35 -25 85
RKF 20 HS 5 19 S 25 M 36x2 5 Rd.60x 3 160,0 4,0 -40 100
RKF 25 HS 4 25 S 30 M 42x2 4 Rd. 54 x 4 300,0 35 -25 85
RKF 25 HS 5 25 S 30 M 42x2 5 Rd.60x 3 160,0 4,0 -40 100
RKF 32 HS 6 31 S 38 M 52x2 6 Rd. 79 x 4 420,0 25 -25 85

Xhunto gjysmé-fkse (pér lidhjet me tubat metalik) .............ccccevnene RKF HJ

Cilésité
Lidhja 1 Me fileta cilindrike UN/UNF-mashkull
Forma e izolimit 1 Me koké konike 74°
Materiali Celik U NIU N F

Sipérfagja e materialit ~ E elektrogalvanizuar

Filetat e Filetat e
Kodi xhuntimit Size xhuntimit  Temp. min.Vajit (°C)  Temp. max.Vajit (°C)
RKF 13 HJ 1 UNF 3/4"-16 1 Rd.32x3 15 80
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Xhunto gjysmé-mobile (pér lidhjet me tubat metalik)

Cilésité

Aplikimi Inxhinjeria automobilistike

Lidhja1 Me fileta cilindrike metrike-mashkull

Forma e izolimit 1 Me fole konike 24°

Presioni i mbetur Ka mundési qé xhuntoja t€ jeté nén presion té€ mbetur
Materiali Celik

Sipérfagja e materialit ~ E elektrogalvanizuar

Pér tub @ Faktorii ~ Temp. Temp.
jashtém Filetat Filetat e Presionii sigurisé sé min.Vajit max.Vajit

Kodi DN Seria (mm) lidhése Size xhuntimit  punés (Bar) xhuntimit (°c) (°c)
RKL 06 HL 1 6 L 8 M 14x1,5 1 Rd.32x3 315,0 4,0 -25 85
RKL 08 HL 1 L 10 M 16x1,5 1 Rd.32x3 315,0 4,0 25 85
RKL 10 HL 1 10 L 12 M 18x1,5 1 Rd.32x3 315,0 4,0 -25 85
RKL 13 HL 1 12 L 15 M 22x1,5 1 Rd.32x3 315,0 4,0 25 85
RKL 13 HL 2 12 L 15 M 22x1,5 2 Rd. 36x3 300,0 4,0 -25 85
RKL13HL3 12 L 15 M 22x1,5 3 Rd. 48 x 3 300,0 35 -25 100
RKL 16 HL 3 16 L 18 M 26x1,5 3 Rd. 48 x 3 300,0 3,5 -25 100 :
RKL 16 HL 4 16 L 18 M 26x1,5 4 Rd. 54 x 4 300,0 35 -25 85 >
RKL20 HL 4 19 L 22 M 30x2 4 Rd. 54 x 4 160,0 4,0 -25 85 z
RKL20HL5 19 L 22 M 30x2 5 Rd. 60 x 3 160,0 4,0 -40 100 m
RKL25HL 4 25 L 28 M 36x2 4 Rd. 54 x 4 160,0 4,0 -25 85 >
RKL25HL5 25 L 28 M 36x2 5 Rd. 60 x 3 160,0 4,0 -40 100 %
RKL32HL6 31 L 35 M 45x2 6 Rd. 79x 4 160,0 4,0 -25 85 “
RKL 06 HS 1 S 10 M 18x1,5 1 Rd.32x3 400,0 4,0 25 85 F
RKL 08 HS 1 S 12 M 20x1,5 1 Rd.32x3 400,0 4,0 -25 85 m
RKL 10 HS 1 10 S 14 M 22x1,5 1 Rd.32x3 400,0 4,0 25 85 x
RKL 13 HS 2 12 S 16 M 24x1,5 2 Rd. 36x3 300,0 4,0 -25 85
RKL 13 HS 3 12 S 16 M 24x1,5 3 Rd. 48 x 3 300,0 35 25 100
RKL 16 HS 3 16 S 20 M 30x2 3 Rd. 48 x 3 300,0 3,5 -25 100
RKL 16 HS 4 16 S 20 M 30x2 4 Rd. 54 x 4 300,0 35 25 85
RKL20 HS 4 19 S 25 M 36x2 4 Rd. 54 x 4 300,0 3,5 -25 85
RKL20 HS 5 19 S 25 M 36x2 5 Rd. 60 x 3 160,0 4,0 -40 100
RKL25HS 4 25 S 30 M 42x2 4 Rd. 54 x 4 300,0 3,5 -25 85
RKL25HS 5 25 S 30 M 42x2 5 Rd. 60 x 3 160,0 4,0 -40 100
RKL 32HS 6 31 S 38 M 52x2 6 Rd. 79x 4 420,0 2,5 -25 85

Suport mbrojtés nga pluhuri (pér gjysmén fikse) .........cccoccvviiiiiiiiiinnne RKF ZUB

Cilésité
E pérshtatshme pér Xhunto me ¢'montim té shpejté (gjysma fikse)
Materiali Bronz

Kodi Size
RKF ZUB 2 10 2



Tapé (per gjySmeEN fiKSe) .....cccvvveerireriiirriir e RKF ZUBS

Cilésité
E pérshtatshme pér Xhunto me ¢'montim té shpejté (gjysma fikse)

Kodi Size Filetat e xhuntimit Materiali
RKF ZUBS 1K 1 Rd. 32x3 Plastik
RKF ZUBS 2K 2 Rd. 36x3 Plastik
RKF ZUBS 2 ALU 2 Rd. 36x3 Alumin
RKF ZUBS 4 ALU 4 Rd. 54 x 4 Alumin
RKF ZUBS 6 6 Rd. 79x 4 Alumin

Tapé (pér gjysmén mobile) ........cccccevrivrrienrirensnnns RKL ZUBS

Cilésité
E pérshtatshme pér Xhunto me ¢'montim té shpejté (gjysma fikse)

Kodi Size Filetat e xhuntimit Materiali
RKL ZUBS 1K 1 Rd. 32x3 Plastik
RKL ZUBS 2K 2 Rd. 36x3 Plastik
RKL ZUBS 2 ALU 2 Rd. 36x3 Alumin
RKL ZUBS 4 ALU 4 Rd. 54 x 4 Alumin
RKL ZUBS 6 6 Rd. 79x 4 Alumin

Kapug mbrojtés nga pluhuri ..........ccceecvene SK ZUB GEHAEUSE
Kodi Size
SK ZUB 3 16 3
Guarnicion O-Ring (pér gjysmeén fikSe) ........cccccvrvvrrieriiienssnenns RKF ORING

Cilésité
E pérshtatshme pér Xhunto pér tubat metalik (gjysma fikse)
Materiali NBR

Kodi Size @d1(mm) @d2(mm) S (mm)
RKF ORING 1-17-2 1 17 21 2,0
RKF ORING 1-22-1.5 1 22 25 1,5
RKF ORING 2-20-2 2 20 24 2,0
RKF ORING 2-25-1.5 2 25 28 1,5
RKF ORING 3-37-2 3 37 41 2,0
RKF ORING 4-32-3 4 32 38 30 e '
RKF ORING 4-35-2.5 4 35 40 25 u
RKF ORING 5-40-3 5 40 56 30 @a1 s
RKF ORING 5-47-2.5 5 47 52 25 .

Suport guarnicioni O-Ring (pér gjysmeén fikse) .........cccecvviieriiniiennnne

Cilésité

E pérshtatshme pér Xhunto pér tubat metalik (gjysma fikse)

Materiali PVvC

Kodi Size @ d1 (mm) @ d2 (mm) S (mm)
RKF STUETZRING 1 1 17,5 20,8 1,0
RKF STUETZRING 2 2 20,0 234 1,0
RKF STUETZRING 4 4 32,0 37,2 1,0

HANSA.GQ' FLEX L::;_- :



Rondele izoluese (pér gjysmén mobile) .........ccceccevrivrrieniiennnne RKL DICHTUNG

Cilésité
E pérshtatshme pér Xhunto pér tubat metalik (gjysma mobile)
Materiali NBR {’

Kodi Size @d1(mm) @d2(mm) S (mm) z oar R
RKL DICHTUNG 1 1 15,5 171 1,6 moeee
RKL DICHTUNG 2 2 15,0 18,0 1,5
RKL DICHTUNG 3 3 20,0 27,0 2,0
RKL DICHTUNG 4 4 25,0 293 17

Guarnicion O-Ring (pér gjysmén mobile) ...........ccceerevrivnrireniinen RKL ORING

Cilésité
E pérshtatshme pér Xhunto pér tubat metalik (gjysma mobile)
Materiali NBR e

Kodi Size @d1(mm) @d2(mm) S (mm) ot s
RKL ORING 1-17-2 1 17,5 215 2 e
RKL ORING 2-20-2 2 22,0 26,0 2
RKL ORING 4-24-3 4 24,0 30,0 3
RKL ORING 4-32-3 4 32,0 38,0 3

Suport guarnicioni O-Ring (pér gjysmén mobile) ..........c.cccvrirvrrnnens RKL STUETZRING

Cilésité
E pérshtatshme pér Xhunto pér tubat metalik (gjysma mobile)
Materiali PVC e

Kodi Size @d1(mm) @d2(mm) S(mm) U
RKL STUETZRING 1 1 17,5 20,8 1,0 e ::; - M
RKL STUETZRING 2 2 20,0 234 1,0
RKL STUETZRING 4 4 32,0 37,2 1,0

Ill EMC Engineering Maintenance Center shpk

MEENEINEEFIINE

intenance Center

EMC eshte partner zyrtar i kompanise gjermane HANSA FLEX
Hansa Flex eshte shume me shume se sa nje furnitor i zakonshem.
Hansa Flex eshte STANDART, eshte ZGJIDHJE.

Per Ju ge kryeni vete sherbimet e mirembaijtjes, Hansa Flex eshte nje opsion i jashtezakonshem. Ajo ka nje game produktesh prej rreth 110 000
artikujsh.

Keto katalogje te produkteve te Hansa Flex jane te prodhuar ne gjuhen shqipe.

Produktet e Hansa Flex mund t'i kerkoni edhe ne shume gjuhe te ndryshme

Per me teper vizitoni https://cat.hansa-flex.com/en

Per ¢do pyetje ne ju pergjigiemi. Mos hezitoni te na kontaktoni ne adresen: e.ndreu@emc.com.al ose ne tel:+355 692044644



Xhunto hidraulike me fileta (gjysmeé-fikse) ..........ceccevriverrieennns

Cilésité

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e
Aplikimi ndértimit, teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja1 Me fileta cilindrike metrike-mashkull
Forma e izolimit 1 Me fole konike 24°
Presioni i mbetur Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion t€ mbetur
Materiali Gelik

Sipérfagja e materialit ~ E elektrogalvanizuar

Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit. Rekomandohet qé té kombinohen me njéra-tjetrén vetém xhuntot e
prodhuara nga e njéjta kompani.

Faktori i
Pér tub @ Presionii Temp. Temp. sigurisé
jashtém Filetat Filetat e punés min.Vajit max.Vaji sé
Kodi Size DN Seria (mm) lidhése xhuntimit (Bar) (°c) t(°C) xhuntimit
SKF 04 HL 1 1 4 L 6 M 12x1,5 Rd. 24x2 315,0 -25 100 4
SKF 06 HL 1 1 6 L 8 M 14x1,5 Rd. 24 x 2 315,0 -30 100 4
SKFO06HL2 2 6 L 8 M 14x1,5 Rd.28x2 315,0 -30 100 4
SKF 06 HL 3 3 6 L 8 M 14x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKF 08 HL 2 2 8 L 10 M 16x1,5 Rd.28x2 325,0 -30 100 4
SKF 08 HL 3 3 8 L 10 M 16x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKF 10 HL 3 3 10 L 12 M 18x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKF 10 HL 4 4 10 L 12 M 18x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKF 13HL 3 3 12 L 15 M 22x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKF 13 HL 4 4 12 L 15 M 22x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKF 16 HL 3 3 16 L 18 M 26x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4 :
SKF 16 HL 4 4 16 L 18 M 26x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4 >
SKF 16 HL 5 5 16 L 18 M 26x1,5 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4 z
SKF 20 HL 5 5 19 L 22 M 30x2 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4 m
SKF 25 HL 5 5 25 L 28 M 36x2 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4 b
SKF 32 HL 5 5 31 L 35 M 45x2 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4 w
SKF 32HL 6 6 31 L 35 M 45x2 Rd.70x 3 160,0 -25 100 4 “
SKF 40 HL 6 6 38 L 42 M 52x2 Rd.70x 3 160,0 -25 100 4 F
SKF 04 HS 1 1 4 S 8 M 16x1,5 Rd. 24x2 400,0 -25 100 4 m
SKF 06 HS 1 1 6 S 10 M 18x1,5 Rd. 24 x 2 450,0 -25 100 4 x
SKF 06 HS 2 2 6 S 10 M 18x1,5 Rd.28x2 325,0 -30 100 4
SKF 06 HS 3 3 6 S 10 M 18x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKF 08 HS 2 2 8 S 12 M 20x1,5 Rd.28x2 325,0 -30 100 4
SKF 08 HS 3 3 8 S 12 M 20x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKF 10 HS 3 3 10 S 14 M 22x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKF 10 HS 4 4 10 S 14 M 22x1,5 Rd. 42x2 250,0 -30 100 4
SKF 13HS 3 3 12 S 16 M 24x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKF 13HS 4 4 12 S 16 M 24x1,5 Rd. 42x2 250,0 -30 100 4
SKF 16 HS 3 3 16 S 20 M 30x2 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKF 16 HS 4 4 16 S 20 M 30x2 Rd. 42x2 250,0 -30 100 4
SKF 16 HS 5 5 16 S 20 M 30x2 Rd.48x3 250,0 -30 100 4
SKF 20 HS 5 5 19 S 25 M 36x2 Rd. 48x 3 250,0 -30 100 4
SKF 25 HS 5 5 25 S 30 M 42x2 Rd. 48x3 250,0 -30 100 4
SKF 25 HS 6 6 25 S 30 M 42x2 Rd.70x 3 250,0 -30 100 4
SKF 32HS 6 6 31 S 38 M 52x2 Rd.70x3 250,0 -30 100 4



Xhunto hidraulike me fileta (gjysmé-fikse) ........cccccvvvierriiennnes SKFS HL/SKFS HS

Cilésité

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e
Aplikimi ndértimit, teknologjiné bujgésore, efj.
Karakteristiké e veganté rregjistrimi

Lidhja1 Me fileta cilindrike metrike-mashkull

Forma e izolimit 1 Me fole konike 24°

Presioni i mbetur Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion t€ mbetur
Materiali Gelik

Sipérfagja e materialit ~ E elektrogalvanizuar

Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit. Rekomandohet qé té kombinohen me njéra-tjetrén vetém xhuntot e
prodhuara nga e njéjta kompani.

Faktori i
Pér tub @ Presionii Temp. Temp. sigurisé
jashtém Filetat Filetat e punés min.Vajit max.Vaji sé
Kodi Size DN Seria (mm) lidhése xhuntimit (Bar) (°c) t(°C)  xhuntimit
SKFS 04 HL 1 1 4 L 6 M 12x1,5 Rd.24x2 315,0 -25 100 4
SKFS 06 HL 1 1 6 L 8 M 14x1,5 Rd. 24 x 2 315,0 -30 100 4
SKFS 06 HL 2 2 6 L 8 M 14x1,5 Rd. 28 x 2 315,0 -30 100 4
SKFS 06 HL 3 3 6 L 8 M 14x1,5 Rd. 36 x2 300,0 -30 100 4
SKFS 08 HL 2 2 8 L 10 M 16x1,5 Rd. 28 x 2 315,0 -30 100 4
SKFS 08 HL 3 3 8 L 10 M 16x1,5 Rd. 36 x2 300,0 -30 100 4
SKFS10HL 3 3 10 L 12 M 18x1,5 Rd. 36 x2 300,0 -30 100 4
SKFS 10 HL 4 4 10 L 12 M 18x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKFS 13HL 3 3 12 L 15 M 22x1,5 Rd. 36 x2 300,0 -30 100 4
SKFS 13 HL 4 4 12 L 15 M 22x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKFS 16 HL 3 3 16 L 18 M 26x1,5 Rd. 36 x2 300,0 -30 100 4 :
SKFS 16 HL 4 4 16 L 18 M 26x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4 b
SKFS 16 HL 5 5 16 L 18 M 26x1,5 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4 z
SKFS20HL 5 5 19 L 22 M 30x2 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4 m
SKFS25HL 5 5 25 L 28 M 36x2 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4 >
SKFS 32 HL 6 6 31 L 35 M 45x2 Rd. 70x 3 160,0 25 100 4 %
SKFS40HL 6 6 38 L 42 M 52x2 Rd. 70x 3 160,0 25 100 4 “
SKFS 04 HS 1 1 4 S 8 M 16x1,5 Rd. 24 x 2 400,0 25 100 4 F
SKFS 06 HS 2 2 6 S 10 M 18x1,5 Rd. 28 x 2 325,0 -30 100 4 m
SKFS 06 HS 3 3 6 S 10 M 18x1,5 Rd. 36 x2 300,0 -30 100 4 x
SKFS 08 HS 2 2 8 S 12 M 20x1,5 Rd. 28 x 2 325,0 -30 100 4
SKFS 08 HS 3 3 8 S 12 M 20x1,5 Rd. 36 x2 300,0 -30 100 4
SKFS 10 HS 3 3 10 S 14 M 22x1,5 Rd. 36 x2 300,0 -30 100 4
SKFS 10 HS 4 4 10 S 14 M 22x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKFS 13HS 3 3 12 S 16 M 24x1,5 Rd. 36 x2 300,0 -30 100 4
SKFS 13HS 4 4 12 S 16 M 24x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKFS 16 HS 4 4 16 S 20 M 30x2 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKFS 16 HS 5 5 16 S 20 M 30x2 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4
SKFS 20 HS 5 5 19 S 25 M 36x2 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4
SKFS 25 HS 5 5 25 S 30 M 42x2 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4
SKFS 25 HS 6 6 25 S 30 M 42x2 Rd. 70x 3 250,0 -30 100 4
SKFS32HS 5 5 31 S 38 M 52x2 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4
SKFS 32 HS 6 6 31 S 38 M 52x2 Rd. 70x 3 250,0 -30 100 4



Xhunto hidraulike me fileta (gjysmé-fikse)

Cilésité

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e
Aplikimi ndértimit, teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja 1 Me fileta cilindrike UN/UNF-mashkull
Forma e izolimit 1 Me kokeé konike 74°
Presioni i mbetur Ka mundési qé xhuntoja té jeté nén presion té mbetur
Materiali Gelik

Sipérfagja e materialit  E elektrogalvanizuar
Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit. Rekomandohet qé té kombinohen me njéra-tjetrén vetém xhuntot e
prodhuara nga e njéjta kompani.

Temp. Temp.  Faktori

Filetat e Presioni  min.Vajit max.Vajit sigurisé
Kodi Size DN Filetat lidhése xhuntimit  punés (Bar)  (°C) (°c) xhunt.
SKF 10 HJ 2 2 10 UNF 9/16" -18 Rd. 28 x 2 350,0 25 100 4
SKF 13 HJ 2 2 12 UNF 3/4" -16 Rd. 28 x 2 350,0 -25 100 4

Xhunto hidraulike me fileta (gjysmeé-fikse) ..........ccoccvvinriiriiennne

Cilésité
Me pérdorim t& pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja 1 Me fileta cilindrike metrike-femér
Forma e izolimit 1 formaE
Presioni i mbetur Ka mundési qé xhuntoja té jeté nén presion té mbetur
Materiali Gelik

Sipérfagja e materialit ~ E elektrogalvanizuar
Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve t€ larta dhe pulsimeve té presionit. Rekomandohet gé t& kombinohen me njéra-tjetrén vetém xhuntot e
prodhuara nga e njéjta kompani.

Temp. Temp.  Faktori

Filetat Presionii  min.Vajit max.Vajit sigurisé

Kodi Size DN lidhése  Filetat e xhuntimit  punés (Bar)  (°C) (°c) xhunt.
SKF 06 1M 1 1 6 M 14x1,5 Rd. 24 x2 400,0 -25 100 4
SKF 08 IM 2 2 8 M 16x1,5 Rd. 28 x 2 325,0 -30 100 4
SKF101M 3 3 10 M 18x1,5 Rd. 36 x 2 300,0 -30 100 4
SKF 13 1M 3 3 12 M 22x1,5 Rd. 36 x 2 300,0 -30 100 4
SKF 13 1M 4 4 12 M 22x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKF 20 IM 5 5 19 M 30x1,5 Rd. 48 x 3 250,0 25 125 4
III EMC Engineering Maintenance Center shpk
=NGEGINEE=EAINGG

Maintenance Center

Nese keni veshtiresi te gjeni pjese kembimi te sistemeve hidraulike na kontaktoni. Ne do te bejme oferten tone, Ju zgjidhni.

Nese keni veshtiresi per pjese kembimi per makinerite dhe pajisjet tuaja ngritese (pirune, pajisje per ngritien e punetoreve, etj) Ju lutemi na
kontaktoni ne adresen: e.ndreu@emc.com.al ose a.copja@emc.com.al.
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Xhunto hidraulike me fileta (gjysmé-fikse) .........cccccevvierrinnnnnee

Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja1 Me fileta cilindrike BSP-femér
Forma e izolimit 1 formaE
Presioni i mbetur Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion t€ mbetur
Materiali Gelik

Sipérfagja e materialit ~ E elektrogalvanizuar

Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit. Rekomandohet qé té kombinohen me njéra-tjetrén vetém xhuntot e
prodhuara nga e njéjta kompani.

Presionii Temp. Temp. Faktori :
punés min.Vajit max.Vaji sigurisé >
Kodi Size DN Filetat lidhése Filetat e xhuntimit (Bar) (°C)  t(°C)  xhunt. z
SKF 06 IR 1 1 6 G1/4"-19 Rd. 24 x 2 350,0 -30 100 4 m
SKF101R 2 2 10 G 3/8"-19 Rd. 28 x 2 325,0 -30 100 4 >
SKF10IR 3 3 10 G 3/8"-19 Rd. 36 x 2 300,0 -30 100 4 %
SKF131R 3 3 12 G1/2"-14 Rd. 36 x 2 300,0 -30 100 4 m
SKF 20 IR 4 4 19 G 3/4"-14 Rd. 42x2 250,0 -30 100 4 F
SKF 20 IR 5 5 19 G 3/4"-14 Rd. 48 x 3 250,0 -30 100 4 m
SKF25IR 5 5 25 G1"-11 Rd. 48 x 3 250,0 -30 100 4 x
SKF 32IR 6 6 31 G1.1/4"-11 Rd. 70 x 3 250,0 -25 100 4
SKF 40 IR 6 6 38 G1.1/2"-11 Rd. 70 x 3 250,0 -25 100 4
Xhunto hidraulike me fileta (gjysmé-fikse) .........cccccvrieriinnnnnen SKF SF6
Cilésité

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,

Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.

Lidhja 1 Me fllanxhé SAE me presion 6000 PSI (420 bar)
Forma e izolimit 1 Me koké té sheshté me guarnicion SF O-Ring
Presioni i mbetur Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion té mbetur
Materiali Celik

Sipérfagja e materialit  E elektrogalvanizuar

Temp. Temp.  Temp.
Dimensio Temp. max.Vaj Faktorii min.Vajv max.Vajit
nii Filetat  Presioni i min.Vajit  mineral sigurisé egjetal vegjetal
Kodi Size DN fllanxhés lidhése punés (Bar) mineral (°C)  (°C)  xhuntimit (°C) (°c)
SKF 20 SF6 5 5 19 34" Rd.48x3 300,0 -30 100 4 -15 80
SKF 25 SF6 5 5 25 1" Rd.48x3 300,0 -30 100 4 -15 80
III EMC Engineering Maintenance Center shpk

=NGINEEAING

Maintenance Center
Nuk e keni ne kontroll progesin e mirembajties ? EMC shpk ju ndihmon te keni situaten ne kontroll.

1. Mund tjju ofroje nje kontrate mirembaijtje
2. Mund tju asistoje te organizoni ne menyre perfekte mirembajtjen brenda kompanise Tuaj.

Mos hezitoni te na kontaktoni. Ne gjendemi ne Rrashbull Durrﬁ, ne buze te autostrades Tirane- Durres



Xhunto hidraulike me fileta EDBRO (gjySmE-fikSe) ........ccuvriverriensieniinennnns

Cilésité
Aplikimi Né inxhinjeriné e automobilave
Lidhja 1 Me fileta té brendshme cilindrike BSP
Me sipérfage té sheshté forma A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe
Forma e izolimit 1 forma E
Materiali Celik

Sipérfagja e materialit ~ E elektrogalvanizuar
Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit. Mund t€ xhuntohen edhe kur presioni i mbetur éshté 100 bar nga
njéra ané ose 50 bar né té dy anét.

Presioni i Temp. min.Vaj. Temp. max.Vajit
Kodi DN  Filetat lidnése Filetat e xhuntimit ~ punés (Bar) mineral (°C) mineral (°C) Faktori sigurisé xhunt.

SKFS20IRE 19 G 3/4"-14 Rd.44x25 250,0 -25 100 3
SKFS 25 IRE 25 G1"-11 Rd. 54 x 2.5 230,0 -25 100 3

Xhunto hidraulike PIONEER, me fileta (gjysmé-fikse)..........ccoooevviiiniiennnnnene SKF IN SP
Cilésité

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,

Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja 1 Me fileta té brendshme NPT
Forma e izolimit 1 Me ané té filetave
Presioni i mbetur Ka mundési qé xhuntoja té jeté nén presion t& mbetur
Materiali Celik special me rrezistencé té larté

Sipérfagja e materialit ~ E galvanizuar, e kromuar
Pérshkrimi
Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit.

Faktori i sigurisé sé Temp. Temp. max.Vajit mineral

Kodi Size DN Filetat lidhése Presioni i punés (Bar) xhuntimit min.Vaj.mineral (°C) (°c)
SKF 06 IN SP 1 6 NPT 1/4"-18 700,0 3 -25 125
SKF 10 IN 06 SP 2 10 NPT 1/4"-18 700,0 3 25 125
SKF 10 IN SP 2 10 NPT 3/8"-18 700,0 3 -30 80

Xhunto hidraulike PIONEER, me fileta (gjysmé-fikse)..........cocvvvninninsvennnnn SKF IN SP KE
Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,

Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja 1 Me fileta té brendshme NPT
Forma e izolimit 1 Me ané té filetave
Presioni i mbetur Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion t& mbetur
Kompatibél me Pioneer

Karakteristika shtesé Me valvol spiné

Materiali Celik

Sipérfagja e materialit ~ E elektrogalvanizuar

Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit.

Faktori i sigurisé sé Temp. Temp. max.Vajit mineral
Kodi Size DN Filetat lidhése Presioni i punés (Bar) xhuntimit min.Vaj.mineral (°C) (°c)
SKFO6INSPKE 1 6 NPT 1/4"-18 1050,0 3 -25 125
SKF10INSPKE 2 10 NPT 3/8"-18 1000,0 3 -25 125
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Cilésité
Dizenjo
Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Kompatibél me
Materiali

Sipérfagja e materialit

Pérshkrimi

Xhunto hidraulike STUCCHI , me fileta (gjysmé-fikse)

Izolim me sipérfage té sheshté

Me fileta cilindrike t& brendshme BSP

Me sipérfage té sheshté forma A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe

forma E

Stucchi VEP

Gelik

E elektrogalvanizuar

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit.

Kodi
SKF 06 IR1FS
SKF10IR2FS
SKF13IR2F S
SKF13IR3FS
SKF20IR3FS
SKF20IR4FS
SKF 251R4FS
SKF25IR5FS
SKF 32IR5FS

Cilésité
Aplikimi
Lidhja 1

Forma e izolimit 1

Size

(S IS ) B = AR * B \ C R |G B

Gama e temperaturés

Materiali

Sipérfagja e materialit

Pérshkrimi

DN Filetat lidhése
6 G 1/4"-19
10 G 3/8"-19
12 G1/2" 14
12 G1/2"-14
19 G 3/4" 14
19 G 3/4"-14
25 G1"-11

25 G1"-11

31 G1.1/4"-11

Xhunto hidraulike HA, me fileta (gjysmé-fikse)

Presioni i punés (Bar)

400,0
350,0
350,0
350,0
350,0
350,0
325,0
325,0
300,0

Temp. min.Vajit
mineral (°C)

-25
-25
-25
-25
-25
-25
-25
-25
-25

Tek gekicét hidraulik, pajisjet hidraulike t& punés (krik, térheqésa, etj) etj
Me fileta cilindrike té brendshme BSP

Me sipérfage té sheshté forma A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe

forma E

-25° C deri né +100°
Celik

E elektrogalvanizuar

......... SKF IR FS

Temp. max.Vaj.
mineral (°C)

100
100
100
100
100
100
100
100
100

X314 JVSNVH

SKF IR HA

@ .

Kjo xhunto hidraulike éshté dizenjuar né ményré gé té pérdoret né kushtet mé té véshtira dhe qé té durojé vibracione dhe kompresione t€ médha. Komponentét e
brendshém mund té ndérrohen kur konsumohen (éshté e riparueshme).

Kodi
SKF 10 IR HA
SKF 13 IR HA
SKF 20 IR HA
SKF 25 IR HA
SKF 32 IR HA
SKF 40 IR HA

DN
10
12
19
25
31
38

Filetat lidhése  Celési i montimit (mm)

G 3/8"-19
G1/2"-14
G 3/4"-14
G1"-11
G 1.1/4"-11
G1.1/2"-11

Filetat e

xhuntimit
22 Rd. 36x3
26 Rd. 40x3
30 Rd. 45x3
40 Rd. 58x4
48 Rd. 65x5
55 Rd. 75x5
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Presioni i punés

(Bar)
600,0
450,0
400,0
350,0
320,0
300,0



Xhunto hidraulike SNAP-TITE Seria 75, me fileta (gjysmé-fikse).........ccccovrierrireniinen

Cilésité

Aplikimi
Dizenjo
Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Presioni i mbetur
Materiali

Sipérfagja e materialit
Pérshkrimi

Né sistemet e instaluara né det té hapur, né impiantet e naftés, veglat e
punés efj.

SNAP-TITE seria 75

Me fileta cilindrike té brendshme BSP

Me sipérfage té sheshté forma A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe
forma E

Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion t&€ mbetur

Gelik

E elektrogalvanizuar

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit.

Kodi DN
SKF 20 IR SN75 19
SKF 25 IR SN75 25
SKF 32 IR SN75 31
SKF 40 IR SN75 38
SKF 50 IR SN75 51
SKF 75 IR SN75 76

Xhunto hidraulike SNAP-TITE Seria 78, me fileta (gjysmé-fikse)

Cilésité

Aplikimi

Dizenjo

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Presioni i mbetur
Materiali
Pérshkrimi

Filetat Faktori i sigurisé s¢ ~ Temp. min.Vaj.  Temp. max.Vajit mineral
Filetat lidhése ~ xhuntim.  Presioni i punés (Bar) xhuntimit mineral (°C) (°c)
G 3/4"-14 1.3/4" -8 345,0 4 -40 90
G1"-11 2.1/4" 6 345,0 4 -40 90
G 1.1/4"-11 2.5/8" -6 345,0 3 -40 90
G1.1/2" -1 3.1/4" -4 345,0 3 -40 90
G2"'-11 4"-4 345,0 3 -40 90
G3"-11 6" -4 207.0 2 -40 90

Né industri dhe né Inxhinjeriné automobilistike
SNAP-TITE seria 78

Me fileta té brendshme NPT

Me ané té filetave

Ka mundési qé xhuntoja té jeté nén presion té mbetur
Bronz

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit.

Kodi

SKF 20 IN F SN78
SKF 25 IN F SN78
SKF 32 IN F SN78

Temp. min.Vajit Temp. max.Vaj. Faktori i sigurisé
DN Filetat lidhése Presioni i punés (Bar) mineral (°C) mineral (°C) xhuntimit
19 NPT 3/4" -14 207,0 -40 90 2
25 NPT 1"-11,5 207,0 -40 90 2
31 NPT 1.1/4"-11,5 190,0 -40 90 2
Xhunto hidraulike SNAP-TITE Seria 78, me fileta (gjysmeé-fikse) ..........ccccvviviniiinnnnnn SKF IR F SN78

Cilésité
Aplikimi
Dizenjo
Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Presioni i mbetur
Materiali
Pérshkrimi

Né industri dhe né Inxhinjeriné automobilistike

SNAP-TITE seria 78

Me fileta cilindrike té brendshme BSP

Me sipérfage té sheshté forma A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe
forma E

Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion t€ mbetur

Bronz

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit.

Kodi
SKF 20 IR F SN78
SKF 32 IR F SN78

Temp. min.Vajit Temp. max.Vaj. Faktori i sigurisé
DN Filetat lidhése Presioni i punés (Bar) mineral (°C) mineral (°C) xhuntimit
19 G 3/4" -14 207,0 -40 90 2
31 G1.1/4"-11 190,0 -40 90 2



Xhunto hidraulike me fileta (gjysmé-mobile) ............cccoeceeriunenne SKL HL/SKL HS

Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja1 Me fileta té jashtéme cilindrike metrik
Forma e izolimit 1 Me fole konike 24°
Presioni i mbetur Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion t€ mbetur
Materiali Gelik

Sipérfagja e materialit ~ E elektrogalvanizuar

Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit. Rekomandohet qé té kombinohen me njéra-tjetrén vetém xhuntot e
prodhuara nga e njéjta kompani.

Temp. Temp. Faktorii

Pér tub @ Presionii min.Vajit max.Vaj sigurisé
jashtém Filetat Filetat e punés  mineral mineral sé
Kodi Size DN Seria (mm) lidhése xhuntimit (Bar) (°c) (°C)  xhuntimit

SKL 04 HL 1 1 4 L 6 M 12x1,5 Rd. 24x2 315,0 -25 100 4
SKL 06 HL 1 1 6 L 8 M 14x1,5 Rd. 24 x 2 315,0 -30 100 4
SKL 06 HL 2 2 6 L 8 M 14x1,5 Rd.28x2 315,0 -30 100 4
SKLOBHL3 3 6 L 8 M 14x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKL 08 HL 2 2 8 L 10 M 16x1,5 Rd.28x2 315,0 -30 100 4
SKLO8HL3 3 8 L 10 M 16x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKL10HL3 3 10 L 12 M 18x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKL10HL4 4 10 L 12 M 18x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKL13HL3 3 12 L 15 M 22x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKL13HL4 4 12 L 15 M 22x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKL16HL3 3 16 L 18 M 26x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4 :
SKL16 HL4 4 16 L 18 M 26x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4 b
SKL16HL5 5 16 L 18 M 26x1,5 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4 z
SKL20HL5 5 19 L 22 M 30x2 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4 m
SKL25HL5 5 25 L 28 M 36x2 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4 >
SKL32HL5 5 31 L 35 M 45x2 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4 w
SKL32HL6 6 31 L 35 M 45x2 Rd.70x3 160,0 -25 100 4 “
SKL40HL 6 6 38 L 42 M 52x2 Rd.70x 3 160,0 -25 100 4 F
SKL 04 HS 1 1 4 S 8 M 16x1,5 Rd. 24x2 400,0 -25 100 4 m
SKL 06 HS 1 1 6 S 10 M 18x1,5 Rd. 24 x 2 400,0 25 100 4 x
SKL 06 HS 2 2 6 S 10 M 18x1,5 Rd.28x2 325,0 -30 100 4
SKL 06 HS 3 3 6 S 10 M 18x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKL 08 HS 2 2 8 S 12 M 20x1,5 Rd.28x2 325,0 -30 100 4
SKL08HS 3 3 8 S 12 M 20x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKL10HS 3 3 10 S 14 M 22x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKL10HS 4 4 10 S 14 M 22x1,5 Rd. 42 x2 250,0 -25 125 4
SKL13HS 3 3 12 S 16 M 24x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKL13HS 4 4 12 S 16 M 24x1,5 Rd. 42x2 250,0 -30 100 4
SKL16HS 3 3 16 S 20 M 30x2 Rd. 36x2 300,0 25 125 4
SKL 16 HS 4 4 16 S 20 M 30x2 Rd. 42x2 250,0 -30 100 4
SKL 16 HS 5 5 16 S 20 M 30x2 Rd.48x3 250,0 -30 100 4
SKL20HS 5 5 19 S 25 M 36x2 Rd. 48x 3 250,0 -30 100 4
SKL25HS 5 5 25 S 30 M 42x2 Rd.48x3 250,0 -30 100 4
SKL25HS 6 6 25 S 30 M 42x2 Rd.70x 3 250,0 -30 100 4
SKL 32HS 6 6 31 S 38 M 52x2 Rd.70x3 250,0 -30 100 4
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Xhunto hidraulike me fileta (gjysmeé-mobile) ..........c.cccvvveeriivennnnn SKLS HL/SKLS HS
Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,

Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.

Karakteristiké e veganté Nga ana e bashkimit me gjysmén tjetér, lidhja éshté me opsion rregjistrimi

Lidhja1 Me fileta cilindrike metrike-mashkull

Forma e izolimit 1 Me fole konike 24°

Presioni i mbetur Ka mundési qé xhuntoja té jeté nén presion té mbetur
Materiali Gelik

Sipérfagja e materialit  E elektrogalvanizuar

Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit. Rekomandohet qé té kombinohen me njéra-tjetrén vetém xhuntot e
prodhuara nga e njéjta kompani.

Pér tub @ Presionii Temp.  Temp. Faktorii
jashtém Filetat Filetat e punés min.Vajit max.Vaji sigurisé
Kodi Size DN Seria (mm) lidhése xhuntimit (Bar) (°c) t(°C) xhuntimit
SKLS 04 HL 1 1 4 L 6 M 12x1,5 Rd. 24x2 315,0 -25 100 4
SKLS 06 HL 1 1 6 L 8 M 14x1,5 Rd.24x2 315,0 -30 100 4
SKLS 06 HL 2 2 6 L 8 M 14x1,5 Rd.28x2 315,0 -30 100 4
SKLS 06 HL 3 3 6 L 8 M 14x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKLS 08 HL 2 2 8 L 10 M 16x1,5 Rd.28x2 315,0 -30 100 4
SKLS 08 HL 3 3 8 L 10 M 16x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKLS 10 HL 3 3 10 L 12 M 18x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKLS 10 HL 4 4 10 L 12 M 18x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKLS 13 HL 3 3 12 L 15 M 22x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKLS 13 HL 4 4 12 L 15 M 22x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKLS 16 HL 3 3 16 L 18 M 26x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKLS 16 HL 4 4 16 L 18 M 26x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKLS 16 HL 5 5 16 L 18 M 26x1,5 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4 :
SKLS 20 HL 5 5 19 L 22 M 30x2 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4 >
SKLS 25HL 5 5 25 L 28 M 36x2 Rd. 48x 3 250,0 -30 100 4 z
SKLS 32 HL 6 6 31 L 35 M 45x2 Rd.70x 3 160,0 -25 100 4 m
SKLS 40 HL 6 6 38 L 42 M 52x2 Rd.70x3 160,0 -25 100 4 b
SKLS 04 HS 1 1 4 S 8 M 16x1,5 Rd.24x2 400,0 -25 100 4 w
SKLS 06 HS 1 1 6 S 10 M 18x1,5 Rd. 24x2 400,0 -25 100 4 “
SKLS 06 HS 2 2 6 S 10 M 18x1,5 Rd.28x2 325,0 -30 100 4 F
SKLS 06 HS 3 3 6 S 10 M 18x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4 m
SKLS 08 HS 2 2 8 S 12 M 20x1,5 Rd. 28 x 2 325,0 -30 100 4 x
SKLS 08 HS 3 3 8 S 12 M 20x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKLS 10 HS 3 3 10 S 14 M 22x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKLS 10 HS 4 4 10 S 14 M 22x1,5 Rd.42x2 250,0 25 125 4
SKLS 13HS 3 3 12 S 16 M 24x1,5 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKLS 13HS 4 4 12 S 16 M 24x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKLS 16 HS 4 4 16 S 20 M 30x2 Rd. 42x2 250,0 -30 100 4
SKLS 16 HS 5 5 16 S 20 M 30x2 Rd.48x3 250,0 -30 100 4
SKLS 20 HS 5 5 19 S 25 M 36x2 Rd. 48x 3 250,0 -30 100 4
SKLS 25HS 5 5 25 S 30 M 42x2 Rd.48x3 250,0 -30 100 4
SKLS 25HS 6 6 25 S 30 M 42x2 Rd.70x 3 250,0 -25 100 4
SKLS 32HS 6 6 31 S 38 M 52x2 Rd.70x3 250,0 -30 100 4
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Xhunto hidraulike me fileta (gjysmé-mobile) me mekanizém mbyllje

Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja1 Me fileta cilindrike metrike-mashkull
Forma e izolimit 1 Me fole konike 24°
Presioni i mbetur Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion t€ mbetur
Materiali Gelik

Sipérfagja e materialit ~ E elektrogalvanizuar

Pérshkrimi
Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit.

Temp. Temp. Temp.
Pér tub @ Presionii min.Vajit max.Vaj Faktorii min.Vaj. Temp.
jashtém Filetat Filetat e punés mineral mineral sigurisé vegjetal max.Vajit
Kodi Size DN Seria  (mm) lidhése xhuntimit (Bar) (°c) (°C)  xhuntimit  (°C)  vegjetal (°C)
SKL16 HL5 SI 5 16 L 18 M 26x1,5 Rd.48x 3 300,0 -30 100 4 -15 80
SKL20 HL 5 SI 5 19 L 22 M 30x2 Rd.48x 3 300,0 -30 100 4 -15 80
SKL20HS 58I 5 19 S 25 M 36x2 Rd. 48x 3 300,0 -30 100 4 -15 80
SKL25HS 5 S| 5 25 S 30 M 42x2 Rd.48x 3 300,0 -30 100 4 -15 80
SKL32HS 58I 5 31 S 38 M 52x2 Rd.48x 3 300,0 -30 100 4 -15 80
Xhunto hidraulike me fileta (gjysmé-mobile) ..........cccccvriveiriiennns
Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja 1 Me fileta cilindrike UN/UNF-mashkull
Forma e izolimit 1 Me koké konike 74°
Presioni i mbetur Ka mundési qé xhuntoja té jeté nén presion té mbetur
Materiali Celik

Sipérfagja e materialit  E elektrogalvanizuar

Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit. Rekomandohet qé té kombinohen me njéra-tjetrén vetém xhuntot e
prodhuara nga e njéjta kompani.

Filetate  Presionii Temp. min.Vaj. Temp. max.Vajit Faktori sigurisé
Kodi Size DN Filetat lidhése xhuntimit  punés (Bar) mineral (°C) mineral (°C) xhuntimit
SKL 10 HJ 2 2 10 UNF 9/16" -18 Rd. 28 x 2 350,0 -25 100 4
SKL13HJ 2 2 12 UNF 3/4"-16 Rd. 28 x 2 350,0 -25 100 4
III EMC Engineering Maintenance Center shpk

=NGINEE=ERINGG

Maintenance Center

........ njéheré diagramés VISKOZITET/TEMPERATURE té treguar né tabelén 1.6, vija pér vajin ISO VG 68, tregon se optimumi i viskozitetit 36-
16 ¢St arrihet né rangun e temperaturave 55°C deri né 78°C. Ndérsa viskoziteti optimal pér kushinetat 25 ¢St arrihet né temperaturén e
operimit té sistemit né 65°C. Viskoziteti i lejuar (i shkallés 1000 — 10 cSt) arrihet respektivisht né rangun e temperaturave 2°C dhe 90°C.
Duke u kthyer mbrapa tek shembulli joné, pér vajin hidraulik ISO VG 68 optimumi i temperaturés sé operimit éshté 65°C dhe maksimumi i
eficencés sé operimit té sistemit hidraulik arrihet né temperaturat e operimit 55°C deri né 78°C. Né qofté se temperaturat e START-it jané mé
poshté se 2°C atéheré vaji hidraulik ka nevojé té ngrohet paraprakisht, me géllim gé t€ mos démtojé.......

Mesoni hidrauliken e aplikuar me EMC shpk. Mos hezitoni te na kontaktoni
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Xhunto hidraulike me fileta (gjysmé-mobile) ..........ccccevrverrernnne

Cilésité

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, etj.
Lidhja 1 Me fileta cilindrike metrike-femér

Me sipérfage té sheshté forma A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe
Forma e izolimit 1 forma E
Presioni i mbetur Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion t&€ mbetur
Materiali Gelik

Sipérfagja e materialit ~ E elektrogalvanizuar

Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit. Rekomandohet gé té kombinohen me njéra-tjetrén vetém xhuntot e
prodhuara nga e njéjta kompani.

Filetat Filetat e Temp. max.Vajit Faktori i sigurisé
Kodi Sizz DN  lidhése xhuntim.  Presioniipunés (Bar)  Temp. min.Vajit (°C) (°c) xhuntimit
SKL 06 IM 1 1 6 M14x1,5  Rd.24x2 400,0 -25 100 4
SKL08IM 2 2 8 M16x1,5 Rd.28x2 325,0 -30 100 4
SKL101M 3 3 10 M18x1,5 Rd.36x 2 300,0 -30 100 4
SKL131IM 3 3 12 M22x1,5 Rd.36x 2 300,0 -30 100 4
SKL 13 IM 4 4 12 M22x1,5 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKL 16 IM 4 4 16 M26x1,5 Rd.42x2 250,0 -25 100 4
SKL 20 IM 5 5 19 M30x1,5 Rd.48x 3 250,0 -25 125 4
Xhunto hidraulike me fileta (gjysmeé-mobile) .........ccccccevrirerrunens

Cilésité

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja1 Me fileta cilindrike BSP-femér

Me sipérfage té sheshté forma A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe
Forma e izolimit 1 forma E
Presioni i mbetur Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion té mbetur
Materiali Celik

Sipérfagja e materialit ~ E elektrogalvanizuar

Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit. Rekomandohet qé té kombinohen me njéra-tjetrén vetém xhuntot e
prodhuara nga e njéjta kompani.

Filetat e Presioni i Temp. max.Vajit Faktori sigurisé
Kodi Size DN Filetat lidhése xhuntim.  punés (Bar) Temp. min.Vajit (°C) (°c) xhuntimit
SKL 06 IR 1 1 6 G 1/4"-19 Rd.24x 2 350,0 -30 100 4
SKL101R 2 2 10 G 3/8"-19 Rd.28x2 325,0 -30 100 4
SKL10IR 3 3 10 G3/8"-19 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKL131R 3 3 12 G 1/2"-14 Rd. 36x2 300,0 -30 100 4
SKL20 IR 4 4 19 G3/4"-14 Rd.42x2 250,0 -30 100 4
SKL20 IR 5 5 19 G 3/4"-14 Rd.48x3 250,0 -30 100 4
SKL25IR 5 5 25 G1"-1 Rd.48x 3 250,0 -30 100 4
SKL32IR 6 6 31 G1.1/4"-11 Rd.70x 3 250,0 -25 100 4
SKL401IR 6 6 38 G1.1/2"-1 Rd. 70x 3 250,0 -25 100 4
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Cilésité
Aplikimi
Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Materiali

Sipérfagja e materialit

Pérshkrimi

Xhunto hidraulike me fileta EDBRO (gjysmé-mobile)

Né inxhinjeriné e automobilave

Me fileta té brendshme cilindrike BSP

Me sipérfage té sheshté forma A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe
forma E

Gelik

E elektrogalvanizuar

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit. Mund té xhuntohen edhe kur presioni i mbetur éshté 100 bar nga
njéra ané ose 50 bar né té dy anét.

Kodi DN
SKL20 IRE 19
SKL25IRE 25
Cilésité
Aplikimi
Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Presioni i mbetur
Kompatibél me
Karakteristika shtesé
Materiali

Sipérfagja e materialit

Kodi Size
SKL 06 HN SP 6
SKL10HNO6SP 10
SKL 10 HN SP 10
Cilésité
Aplikimi
Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Presioni i mbetur
Kompatibél me
Karakteristika shtesé
Materiali

Sipérfagja e materialit

Kodi
SKL 06 HN SP KE
SKL 10 HN SP KE

Presioni i Temp. min.Vaj Temp. max.Vajit Faktori sigurisé
Filetat lidhése Filetat e xhuntimit ~ punés (Bar) mineral (°C) mineral (°C) xhuntim
G 3/4"-14 Rd. 44 x 2.5 250,0 -25 100 3
G1"-11 Rd. 54 x 2.5 230,0 -25 100 3
Xhunto hidraulike PIONEER, me fileta (gjysmé-mobile) ...........cccoecvriiininnnnns SKL HN SP

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
teknologjiné bujgésore, efj.

Me fileta té jashtéme NPT

Me ané té filetave

Ka mundési qé xhuntoja té jeté nén presion té mbetur
Pioneer

Me valvol spiné

Gelik

E elektrogalvanizuar

Temp. min.Vajit mineral

DN Presioni i punés (Bar) (°c)
NPT 1/4" -18 700,0 -25
NPT 1/4" -18 700,0 -25
NPT 3/8"-18 700,0 -30

Xhunto hidraulike PIONEER, me fileta (gjysmé-mobile)

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
teknologjiné bujgésore, efj.

Me fileta té jashtéme NPT

Me ané té filetave

Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion té mbetur
Pioneer

Me valvol spiné

Gelik

E elektrogalvanizuar

Temp. min.Vajit

Temp. max.Vajit Faktori sigurisé

mineral (°C) xhuntimit
110 3
125 3
80 3
................... SKL HN SP KE

Temp. max.Vaj

DN Filetat lidhése Presioni i punés (Bar) mineral (°C) mineral (°C) xhuntimit
6 NPT 1/4"-18 1050,0 -25 125 3

10 NPT 3/8"-18 1000,0 -25 125 3

Faktori i sigurisé



Xhunto hidraulike STUCCHI VEP, me fileta (gjysmé-mobile ) ...........cccvevriieninnnnne SKLIRFS

Cilésité

Dizenjo Izolim me sipérfage té sheshté
Lidhja1 Me fileta cilindrike té brendshme BSP
Forma e izolimit 1 formaE

Kompatibél me Stucchi VEP

Materiali Gelik

Sipérfagja e materialit ~ E elektrogalvanizuar

Pérshkrimi
Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit.

Temp. min.Vajit Temp. max.Vaj :

Kodi Size DN Filetat lidhése Presioni i punés (Bar) mineral (°C) mineral (°C) b
SKLO6IR 1FS 1 6 G 1/4"-19 400,0 -25 100 z
SKL10IR2FS 2 10 G 3/8"-19 350,0 -25 100 m
SKL13IR2FS 2 12 G1/2"-14 350,0 -25 100 >
SKL13IR3FS 3 12 G1/2"-14 350,0 -25 100 w
SKL20 IR 3FS 3 19 G 3/4"-14 350,0 -25 100 “
SKL20IR4 FS 4 19 G 3/4"-14 350,0 -25 100 F
SKL25IR4 FS 4 25 G1"-11 325,0 -25 100 m
SKL25IR5FS 5 25 G1"-11 325,0 -25 100 x
SKL32IR5FS 5 31 G1.1/4"-11 300,0 -25 100

Xhunto hidraulike HA, me fileta (gjysmé-mobile) ............ccccevvvinnns SKL IR HA
Cilésité
Aplikimi Tek cekigét hidraulik, pajisjet hidraulike té punés (krik, térheqgésa, etj) efj
Lidhja1 Me fileta cilindrike té brendshme BSP
Me sipérfage té sheshté forma A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe 1

Forma e izolimit 1 forma E

Karakteristika shtesé E zévendésueshme me RoFLEX

Gama e temperaturés ~ -25° C deri né +100°
Materiali Gelik
Sipérfagja e materialit  E elektrogalvanizuar

Pérshkrimi

Kjo xhunto hidraulike éshté dizenjuar né ményré qé té pérdoret né kushtet mé té véshtira dhe qé té durojé vibracione dhe kompresione té médha. Komponentét e
brendshém mund té ndérrohen kur konsumohen (éshté e riparueshme).

Filetat e Presioni i punés :

Kodi DN Filetat lidhése  Gelési i montimit (mm)  xhuntimit (Bar) >

SKL 10 IR HA 10 G 3/8"-19 45 Rd. 36x3 600,0 z

SKL 13 IRHA 12 G1/2"-14 50 Rd. 40x3 450,0 m

SKL 20 IR HA 19 G 3/4"-14 55 Rd. 45x3 400,0 >
SKL 25 IR HA 25 G1"-11 70 Rd. 58x4 350,0 w

SKL 32 IR HA 31 G1.1/4"-11 80 Rd. 65x5 320,0 “

SKL 40 IR HA 38 G1.1/2"-11 87 Rd. 75x5 300,0 E

s e
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Kokeé konike pér xhunto hidraulike HA, me fileta (gjysmé-mobile) .........c.cccovvcvvrriniieennn SK ZUB DK HA

Cilésité
Xhuntot hidraulike HA (gjysma-mobile) SKL.. HA dhe Xhuntot hidraulike
E pérshtatshme pér HA (gjysma-fikse) SKF.. HA

Kodi Size DN
SK ZUB DK 10 HA 3/8" 10
SK ZUB DK 13 HA 12" 12
SK ZUB DK 20 HA 34 19 ?
SK 7UB DK 25 HA e HANSAIKFFLEX
SK ZUB DK 32 HA 1.1/4" 31
SK ZUB DK 40 HA 1.1/2" 38
Susté pér xhunto hidraulike HA, me fileta (gjysmé-mobile) ............cccevivevnne SK ZUB SLF HA
Cilésite

Xhuntot hidraulike HA (gjysma-mobile) SKL.. HA dhe Xhuntot hidraulike
E pérshtatshme pér HA (gjysma-fikse) SKF.. HA

Kodi Size DN
SK ZUB SLF 10 HA 3/8" 10
SK ZUB SLF 13 HA 12" 12
SK ZUB SLF 20 HA 3/4" 19 ?
oK 208 SLF 25 HA T 25 HANSAFFLEX
SK ZUB SLF 32 HA 1.1/4" 3
SK ZUB SLF 40 HA 1.1/2" 38
Fermo pér xhunto hidraulike HA, me fileta (gjysmé-mobile) ...........cccovveriiiiiinennns SK ZUBS SR HA
Cilésité

E pérshtatshme pér Xhuntot hidraulike HA (gjysma-fikse) SKF.. HA

Kodi Size DN

SKF ZUBS SR 10 HA 3/8" 10

SKF ZUBS SR 13 HA 1/2" 12

SKF ZUBS SR 20 HA 3/4" 19 ’

SKF ZUBS SR 25 HA T % HANSAFFLEX
SKF ZUBS SR 32 HA 1.1/4" 31

SKF ZUBS SR 40 HA 1.1/2" 38

Unazé me fileta pér xhunto hidraulike HA, me fileta (gjysmé-mobile) ...........cccoevevruenes

Cilésite
Xhuntot hidraulike HA (gjysma-mobile) SKL.. HA dhe Xhuntot hidraulike
E pérshtatshme pér HA (gjysma-fikse) SKF.. HA

Kodi Size DN

SK ZUB GR 10 HA 3/8" 10

SKZUB GR 13 HA 12" 12 ?

SK ZUB GR 20 HA 3/4" 19 HANSA F LEx
SKZUB GR 25 HA 1" 25

SKZUB GR 32 HA 1.1/4" 31

SK ZUB GR 40 HA 1.1/2" 38
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Cilésité

Aplikimi
Dizenjo
Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Presioni i mbetur
Materiali

Xhunto hidraulike SNAP-TITE Seria 75, me fileta (gjysmé-mobile)

Sipérfagja e materialit

Pérshkrimi

Né sistemet e instaluara né det té hapur, né impiantet e naftés, veglat e
punés etj.

SNAP-TITE seria 75

Me fileta cilindrike té brendshme BSP

Me sipérfage té sheshté forma A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe
forma E

Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion t&€ mbetur
Celik

E elektrogalvanizuar HANSA ? FLEX

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit.

Kodi
SKL 20 IR SN75
SKL 25 IR SN75
SKL 32 IR SN75
SKL 40 IR SN75
SKL 50 IR SN75
SKL 75 IR SN75

Cilésité
Aplikimi
Dizenjo
Lidhja 1
Forma e izolimit 1
Presioni i mbetur

Filetat Temp. min.Vajit Temp. max.Vaj. Faktori i sigurisé
DN  Filetat lidhése ~ xhuntim.  Presioni i punés (Bar) mineral (°C) mineral (°C) xhuntimit
19 G 3/4"-14 1.3/4" -8 345,0 -40 90 4
25 G1"-11 2.1/4" -6 345,0 -40 90 4
31 G1.1/4"-11 2.5/8"-6 345,0 -40 90 3
38 G1.1/2"-11 3.1/4" -4 345,0 -40 90 3
51 G2"-11 4"-4 345,0 -40 90 3
76 G3"-11 6" -4 207,0 -40 90 2
Xhunto hidraulike SNAP-TITE Seria 78, me fileta (gjysmé-mobile) ............cccevvvnne SKL IN F SN78

Karakteristika shtesé

Materiali

Pérshkrimi

Né industri dhe né Inxhinjeriné automobilistike
SNAP-TITE seria 78

Me fileta té brendshme NPT

Me ané té filetave

Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion t€ mbetur
Me dado me krah
Bronz

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit.

Kodi

SKL 20 IN F SN78
SKL 25 IN F SN78
SKL 32 IN F SN78
SKL 40 IN F SN78

Temp. min.Vajit Temp. max.Vaj Faktori i sigurisé
DN Filetat lidhése Presioni i punés (Bar) mineral (°C) mineral (°C) xhuntimit
19 NPT 3/4"-14 207,0 -40 90 2
25 NPT 1"-11,5 207,0 -40 90 2
31 NPT 1.1/4"-11,5 190,0 -40 90 2
38 NPT 1.1/2"-11,5 175,0 -40 90 2
III EMC Engineering Maintenance Center shpk

MEENEINEFIINE

intenance Center

Keni defekt ne makinerine Tuaj dhe nuk jeni te afte te identifikoni problemin? Kontaktoni EMC shpk ne +355 692044644

Ne dime se si te impostohemi kundrejt nje defekt ne sistemet hidraulike.

Ne mirembajme aktualisht elektrovinga portual, autovinga, mjete ngritese, presa te skrapit, fadroma, eskavatore, presa industriale, etj
Ne disponojme nje historik te detajuar te mirembajtjes per ¢do defekt, per ¢do aset, per ¢do klient.
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Xhunto hidraulike SNAP-TITE Seria 78, me fileta (gjysmé-mobile)

Cilésité

Aplikimi Né industri dhe né Inxhinjeriné automobilistike
Dizenjo SNAP-TITE seria 78

Lidhja 1 Me fileta té brendshme NPT

Forma e izolimit 1 Me ané té filetave

Presioni i mbetur Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion t& mbetur
Karakteristika shtesé Dizenjo hekzagonale

Materiali Bronz

Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit.

Temp. min.Vajit Temp. max.Vaj Faktori i sigurisé

Kodi DN Filetat lidhése Presioni i punés (Bar) mineral (°C) mineral (°C) xhuntimit
SKL 20 IN F SN78 SK 19 NPT 3/4" -14 207,0 -40 90 2
SKL 25 IN F SN78 SK 25 NPT 1"-11,5 207,0 -40 90 2
SKL 32 IN F SN78 SK 31 NPT 1.1/4"-11,5 190,0 -40 90 2
SKL 40 IN F SN78 SK 38 NPT 1.1/2"-11,5 175,0 -40 90 2

Xhunto hidraulike SNAP-TITE Seria 78, me fileta (gjysmé-mobile) ..........c..cccereiriiennnn SKL IR F SN78
Cilésité
Aplikimi Né industri dhe né Inxhinjeriné automobilistike
Dizenjo SNAP-TITE seria 78
Lidhja 1 Me fileta cilindrike t& brendshme BSP
Forma e izolimit 1 formaE
Presioni i mbetur Ka mundési qé xhuntoja té jeté nén presion té mbetur
Karakteristika shtesé Me dado me krah
Materiali Bronz
Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit.

Filetat Temp. min.Vajit mineral  Temp. max.Vajit  Faktori i sigurisé
Kodi DN  lidhése Presionii punés (Bar) (°c) mineral (°C) xhuntim
SKL 25 IR F SN78 25 G1"-1 207,0 -40 90 2
Xhunto hidraulike SNAP-TITE Seria 78, me fileta (gjysmé-mobile) ...........cccovvrerrernenn, SKL IR F SN78 SK
Cilésité
Aplikimi Né industri dhe né Inxhinjeriné automobilistike
Dizenjo SNAP-TITE seria 78
Lidhja 1 Me fileta cilindrike té brendshme BSP
Forma e izolimit 1 forma E
Presioni i mbetur Ka mundési gé xhuntoja té jeté nén presion t& mbetur
Karakteristika shtesé Dizenjo hekzagonale
Materiali Bronz
Pérshkrimi

Xhuntot me fileta jané dizenjuar pér pérballimin e presioneve té larta dhe pulsimeve té presionit.

Temp. min.Vajit Temp. max.Vaj Faktori i sigurisé
Kodi DN Filetat lidhése Presioni i punés (Bar) mineral (°C) mineral (°C) xhuntimit
SKL 20 IR F SN78 SK 19 G 3/4"-14 207,0 -40 90 2

SKL 25 IR F SN78 SK 25 G1"-11 207,0 -40 90 2



AKSESORE PER XHUNTOT HIDRAULIKE (gjysma-fikse)

Suport fiksues per xhuntot................ceeueuene HA SK ZUB AH HA

Cilésité
Furnizohet Suporti me gjithé bulon dhe dado
E pérshtatshme pér HA (gjysma-fikse) SKF.. HA
Materiali Gelik
Kodi DN Size  Pér filetat e xhuntimit
SK ZUB AH 10 HA 10 3/8" Rd. 36 x 3
SK ZUB AH 13 HA 12 12" Rd. 40 x 3
SK ZUB AH 20 HA 19 34" Rd. 45x 3
SK ZUB AH 25 HA 25 1" Rd. 58 x 4 HANSA?F LEX
SK ZUB AH 32 HA 31 1.114" Rd. 65 x 5
SK ZUB AH 40 HA 38 112" Rd. 75x 5

Kapug mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot SKF) ...........ccccoeeiveiiiieenninns SKF ZUBS
Cilésité

E pérshtatshme pér Xhuntot hidraulike standarte (gjysma-fikse)

Materiali Plastik
Kodi Size Pér filetat e xhuntimit Ngjyra
SKF ZUBS 1 1 Rd. 24 x 2 i kuq
SKF ZUBS 2 2 Rd. 28 x 2 i kuq
SKF ZUBS 2 BLAU 2 Rd. 28 x 2 blu
SKF ZUBS 2 GELB 2 Rd. 28 x 2 i verdhé
SKF ZUBS 2 GRUEN 2 Rd. 28 x 2 jeshil
SKF ZUBS 3 3 Rd. 36 x 2 i kug
SKF ZUBS 3 BLAU 3 Rd. 36 x 2 blu
SKF ZUBS 3 GELB 3 Rd. 36 x 2 i verdhé HANSA?F LEx
SKF ZUBS 3 GRUEN 3 Rd.36x2 jeshil
SKF ZUBS 4 4 Rd. 42x2 ikug
SKF ZUBS 5 5 Rd. 48 x 3 i kug
SKF ZUBS 6 6 Rd. 70 x 3 i kug
Kapug mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot SKF HA) ...........ccoccvriienee SKF ZUBS HA
Cilésité
E pérshtatshme pér Xhuntot hidraulike SKF .. HA (gjysma-fikse)
Materiali Plastik
Kodi DN  Size  Pérfiletat e xhuntimit e
SKF ZUBS 10 HA 10 3/8" Rd. 36 x 2
SKF ZUBS 13 HA 12 12" Rd. 40 x 3
SKF ZUBS 20 HA 19 34" Rd. 45x 3
SKF ZUBS 25 HA 25 1" Rd. 58 x 4
SKF ZUBS 32 HA 31 1.1/4" Rd.65x5 HANSA,FLEX
SKF ZUBS 40 HA 38 11712 Rd. 75x 5
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Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKF ZUBS 1 AL
SKF ZUBS 2 AL
SKF ZUBS 3 AL
SKF ZUBS 4 AL
SKF ZUBS 5 AL
SKF ZUBS 6 AL

Cilésité
E pérshtatshme pér

Kapug mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot SKF)

Xhuntot hidraulike standarte (gjysma-fikse)

Alumin
Size  Pér filetat xhuntim
1 M24x2
2 M 28 x 2
3 M 36 x 2
2 1 M HANSAFFLEX
5 M48x 3
6 M70x3

Kapug mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot SKF...E)

Xhuntot hidraulike SKF ... E (gjysma-fikse)

Materiali Gelik
Kodi DN Pér filetat e xhuntimit
SKF ZUBS 20 E 19 Rd. 44 x 2.5
SKF ZUBS 25 E 25 Rd. 54 x 2.5
Kapug mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot SKF...SN78) ............cccvveviiieniiennnens
Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKF ZUBS 20 F SN78
SKF ZUBS 25 F SN78
SKF ZUBS 32 F SN78

Kapug¢ mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot STUCCHI VEP)

Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKF ZUBS 1 FS ALU
SKF ZUBS 2 FS ALU
SKF ZUBS 3 FS ALU
SKF ZUBS 4 FS ALU
SKF ZUBS 5 FS ALU

Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKF ZUBS 20 SN75
SKF ZUBS 25 SN75
SKF ZUBS 32 SN75
SKF ZUBS 40 SN75
SKF ZUBS 50 SN75

Xhuntot hidraulike SNAP-TITE seria 78 (gjysma-fikse)

Celik
DN
19
25
31

HANSAFFLEX

Xhuntot hidraulike tip STUCCHI VEP (gjysma-fikse)
Celik
DN

HANSAFFLEX

(&2 B S O I S e

Kapug mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot SKF...SN75)

Xhuntot hidraulike SNAP-TITE seria 75 (gjysma-fikse)

Celik
DN Pér filetat e xhuntim.
19 1.3/4" -8
25 2.1/4" -6
31 2.5/8" -6
38 3.1/4" -4
51 44
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Kapug mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot PIONEER) ...........cc.cccocvviiiieniiieenns

Cilésité
E pérshtatshme pér Xhuntot hidraulike tip PIONEER (gjysma-fikse)
Materiali Alumin
Kodi DN
SKF ZUBS SP 04 6
SKF ZUBS SP 06 10
AKSESORE PER XHUNTOT HIDRAULIKE (gjysma-mobile)
Celés fiso i sheshté (pér xhuntot SKL...HA) ..........cccovviiiiiiinnns SKL ZUBS GS HA
Cilésité
E pérshtatshme pér Xhuntot hidraulike tip HA (gjysma-mobile)
Materiali Gelik
Kodi DN Madh. celésit (mm) Size = | =
SKL ZUB GS 10H A 10 45 3/8"
SKL ZUB GS 13 HA 12 50 12"
SKL ZUB GS 20 HA 19 55 3/4"
SKL ZUB GS 25 HA 25 70 1"
SKL ZUB GS 32 HA 31 80 1.1/4"
SKL ZUB GS 40 HA 38 87 1.1/2"
Suport fiksues (per xhuntot HA) ...........ccoccvviiiniiiniiieninn SKZUB 01 RO
Cilésité
Furnizohet Suporti me gjithé bulon dhe dado

Xhuntot hidraulike HA (gjysma-mobile) SKL.. RO dhe Xhuntot hidraulike
E pérshtatshme pér HA (gjysma-fikse) SKF.. RO

Materiali Gelik
Kodi DN Pér xhuntot RO
SKZUB 01 RO 03 10 3/8"
SKZUB 01 RO 04 12 12"
SK ZUB 01 RO 05 19 3/4"
SK ZUB 01 RO 06 25 1"
SKZUB 01 RO 07 31 1.1/4" HANSA’FLEX
SKZUB 01 RO 08 38 1.1/2"
SKZUB 01 RO 09 51 2"
Kapug mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot SKL) ..........ccceoeviienniiininenns SKL ZUBS
Cilésité
E pérshtatshme pér Xhuntot hidraulike standarte (gjysma-mobile)
Materiali Plastik
Kodi Size Pér filetat e xhuntimit Ngjyra
SKL ZUBS 1 1 Rd. 24 x2 ikug
SKL ZUBS 2 2 Rd. 28x2 i kug
SKL ZUBS 2 BLAU 2 Rd.28x2 blu
SKL ZUBS 2 GELB 2 Rd. 28 x 2 i verdhé
SKL ZUBS 2 GRUEN 2 Rd. 28 x 2 jeshil
SKL ZUBS 3 3 Rd. 36 x 2 i kug
SKL ZUBS 3 BLAU 3 Rd. 36 x 2 blu HANSA,FLEX
SKL ZUBS 3 GELB 3 Rd. 36 x 2 i verdhé
SKL ZUBS 3 GRUEN 3 Rd. 36 x 2 jeshil
SKL ZUBS 4 4 Rd. 42 x2 i kug
SKL ZUBS 5 5 Rd. 48 x 3 i kuq
SKL ZUBS 6 6 Rd. 70 x 3 i kuq



Cilésité
E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKL ZUBS 10 HA
SKL ZUBS 13 HA
SKL ZUBS 20 HA
SKL ZUBS 25 HA
SKL ZUBS 32 HA
SKL ZUBS 40 HA

Cilésité
E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi
SKL ZUBS 1 AL
SKL ZUBS 2 AL
SKL ZUBS 3 AL
SKL ZUBS 4 AL
SKL ZUBS 5 AL
SKL ZUBS 6 AL

Cilésité
E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi
SKL ZUBS 20 E
SKL ZUBS 25 E

Cilésité
E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKL ZUBS 1 FS ALU
SKL ZUBS 2 FS ALU
SKL ZUBS 3 FS ALU
SKL ZUBS 4 FS ALU
SKL ZUBS 5 FS ALU

Size

DN
19
25

Kapug¢ mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot STUCCHI VEP)

Kapug mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot SKL HA) ........c.ccoceviiviiininennnn SKL ZUBS HA

Xhuntot hidraulike SKF .. HA (gjysma-mobile)

Plastik
)

DN  Size  Pérfiletat e xhuntimit L=~
10 3/8" Rd. 36 x 3
12 12" Rd. 40 x 3
19 3/4" Rd. 45x 3
5 | v | maw HANSAF/FLEX
31 1.1/4" Rd. 65 x 5
38 1.1/2" Rd. 75x 5

Kapug mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot standarte SKL) .............cccovcveiinennns SKL ZUBS AL

Xhuntot hidraulike standarte SKL (gjysma-mobile)
Alumin

Pér filetat e xhuntimit
M 24 x 2
M28x2
M 36 x2
M42x2
M48x 3
M70x3

HANSAFFLEX

Kapug mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot EDBRO) .........cccccovviiveene SKL ZUBS E

Xhuntot hidraulike EDBRO (gjysma-mobile) SKL...E
Celik

Pér filetat e xhuntimit
Rd. 44 x25
Rd. 54 x25

Xhuntot hidraulike STUCCHI VEP (gjysma-mobile)

Alumin
Size III
1 ENSINEE NG -5
2 EMC Engineering Maintenance Center shpk eshte
3 perfagesues zyrtar i kompanise gjermane
4 LINDE MATERIAL HANDLING
5

Linde Mmaterial Handling

ez ete
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Kapug mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot SNAP-TITE seria 75)

Cilésité
E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKL ZUBS 20 SN75
SKL ZUBS 25 SN75
SKL ZUBS 32 SN75
SKL ZUBS 40 SN75
SKL ZUBS 50 SN75

Kapug mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot SNAP-TITE seria 78) ...........ccccvviveniiinnnsiiinennns

Cilésité
E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKL ZUBS 20 F SN78
SKL ZUBS 25 F SN78
SKL ZUBS 32 F SN78

Cilésité
E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi
SKL ZUBS SP 04
SKL ZUBS SP 06

Cilésité
Furnizohet
Materiali

Kodi

SK ZUB 10 WS HA
SKZUB 13 WS HA
SK ZUB 20 WS HA
SK ZUB 25 WS HA
SK ZUB 32 WS HA
SK ZUB 40 WS HA

Xhuntot hidraulike SNAP-TITE seria 75 (gjysma-mobile) SKL...SN75
Celik

DN Pér filetat e xhuntim.
19 1.3/4" -8

25 2.1/4" -6

31 2.5/8" -6

38 3.1/4"-4

51 44

Xhuntot hidraulike SNAP-TITE seria 78 (gjysma-mobile) SKL...SN78
Celik

DN

1 HANSAFFLEX

25
31

Kapug mbrojtés nga pluhurat (per xhuntot PIONEER) ...........cccccciviieniveninnns SKL ZUBS SP

Xhuntot hidraulike PIONEER (gjysma-mobile) SKL...SP

Alumin

DN Size

6 4

10 6

PJESE KEMBIMI PER XHUNTOT HIDRAULIKE (gjysma-fikse)
Kit veglash (pér xhuntot hidraulike HA)............ccccccooveiniinnnnn SK ZUB WS HA

Veglat si né figuré \a
Celik

DN  Pérfileta rf

10 G 38"

12 G1/2

19 G 34"

25 G1"

31 G114

38 61127 ENGINE=ERING

Maintenance Center

EMC Engineering Maintenance Center shpk eshte partner zyrtar i kompanise
gjermane HANSA FLEX

HANSAFFLEX
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Guarnicion frenues (pér xhuntot hidraulike standarte SKF) ............c...cccovcviiieninens SKF BREMSRING

Cilésité
E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKF BREMSRING 1
SKF BREMSRING 2
SKF BREMSRING 3
SKF BREMSRING 4
SKF BREMSRING 5
SKF BREMSRING 6

Cilésité
E pérshtatshme pér

Suport guarnicioni O-Ring (pér xhuntot hidraulike standarte SKF)

Xhuntot hidraulike standarte SKF (gjysma-fikse) Q
NBR I I ]
gd1  @d2 \__33;__ b
Size (mm) (mm) S (mm)
1 19 25 3,0
2 23 29 3,0
3 31 37 3,0
4 36 42 30 ’
HANSAFFLEX
5 43 50 35
6 64 72 40
Guarnicion O-Ring (pér xhuntot hidraulike standarte SKF) ...........cc..cccocvviinnnninns SKF ORING

Xhuntot hidraulike standarte SKF (gjysma-fikse)

Materiali NBR
gdi1
Kodi Size  (mm)
SKF ORING 1 1 12,5
SKF ORING 2 2 17,0
SKF ORING 3 3 22,0
SKF ORING 4 4 28,0
SKF ORING 5 5 35,0
SKF ORING 6 6 54,0
Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKF STUETZRING 1
SKF STUETZRING 2
SKF STUETZRING 3
SKF STUETZRING 4
SKF STUETZRING 5
SKF STUETZRING 6

Cilésité

Materiali

Kodi

SKF ORING 10 HA
SKF ORING 13 HA
SKF ORING 20 HA
SKF ORING 25 HA
SKF ORING 32 HA
SKF ORING 40 HA

Xhuntot hidraulike standarte SKF (gjysma-fikse)

@ d2
(mm)
16,5
21,0
28,0
34,0
40,0
60,0

S (mm)

2,0
2,0
3,0
3,0
25
3,0

SL

e B2

HANSAFFLEX

PVC
@ d1 @ d2 s
Size (mm) (mm) S (mm)
1 13,0 16,1 1,0
2 175 20,7 10
3 2,0 274 10
¢ | om0 | w2 | HANSAFFLEX
5 35,0 39,0 1,0
6 54,0 58,6 1,0
Guarnicion O-Ring (pér xhuntot hidraulike HA) ...........ccccccoviieniiiniiiinnne SKF ORING HA
Gelik e
DN Size ]
T L
12 12" Bt s L
19 T
25 1"
31 1.1/4"
38 1.1/2" 29



Suport guarnicioni O-Ring (pér xhuntot hidraulike HA) .............cccccvev.e. SKF STUETZRING HA

Cilésité )

Materiali PFTE

Kodi DN Size e 4=
SKF STUETZRING 10 HA 10 3/8" u

SKF STUETZRING 13 HA 12 112" ot s
SKF STUETZRING 20 HA 19 3/4" ‘ 002 ]

SKF STUETZRING 25 HA 25 1"
SKF STUETZRING 32 HA 31 1.1/4"
SKF STUETZRING 40 HA 38 1.1/2"

PJESE KEMBIMI PER XHUNTOT HIDRAULIKE (gjysma-mobile)

Kit veglash (pér xhuntot hidraulike HA) ...........ccccocvniiniiinnne, SKZUB WS HA
Cilésité
Furnizohet Veglat si né figuré \g
Materiali Gelik
Kodi DN  Pérfileta Leva Skrapello Pllaka (mm) o=
SK'ZUB 04 RO 04 12 G112 Foot, square 10.5 18 x4 25x3
SK'ZUB 04 RO 05 19 G4 Foot, square 13.5 24 x5 25x3
SK'ZUB 04 RO 06 25 G1" Foot, square 19.5 29x 6 35x4
SK'ZUB 04 RO 07 31 G1.1/4 Foot, square 26.0 38x6 40x5
SK'ZUB 04 RO 08 38 G112 Foot, square 32.0 44 x6 50x5
SK'ZUB 04 RO 09 51 G2 Foot, square 38.0 56 x 6 60 x5
Koké konike (pér xhuntot hidraulike SKL ... RO) ........cccccvviiveerinineniineennnns SK ZUB 12 RO

Cilésité
Pér xhuntot hidraulike té tipit HA (gjysma-mobile) SKL...RO dhe (gjysma-
E pérshtatshme pér fikse) SKF...RO

Materiali Gelik

Kodi DN  Pérfileta @ e jashtéme (mm)
SKZUB 12RO 03 10 G 38 14

SK ZUB 12 RO 04 12 G1/2 18

SK ZUB 12RO 05 19 G4 22

SK ZUB 12 RO 06 25 G1" 30

SK ZUB 12 RO 07 31 G1.1/4 36

SKZUB 12RO 08 38 G1.1/2" 44

SKZUB 12RO 09 51 G2 55

Susté (pér xhuntot hidraulike SKL ... RO) .......cccccvviernireniienniennns
Cilésité
Pér xhuntot hidraulike té tipit HA (gjysma-mobile) SKL...RO dhe (gjysma-
E pérshtatshme pér fikse) SKF...RO

Materiali Gelik

Kodi DN  Pérfileta @ e jashtéme (mm)
SKZUB 13 RO 03 10 G 38 12

SKZUB 13RO 04 12 G1/2 15
SKZUB 13 RO 05 19 Gy 19

SK'ZUB 13 RO 06 25 G1" 27

SKZUB 13 RO 07 31 G1.1/4 33
SKZUB 13RO 08 38 G1.1/2 40

SK ZUB 13 RO 09 51 G2' 47 30



Fermo (pér xhuntot hidraulike SKL ... RO) ........cccceeeviiinnncniiinssensiens

Cilésité

Pér xhuntot hidraulike té tipit HA (gjysma-mobile) SKL...RO dhe (gjysma-
E pérshtatshme pér fikse) SKF...RO

Materiali Gelik
Kodi DN  Pérfileta
SK ZUB 14 RO 03 10 G 3/8
Unazé e filetuar (pér xhuntot hidraulike SKL ... RO) .......ccccceiiiiniienninensieessiens SKZUB 15RO
Cilésité

Pér xhuntot hidraulike té tipit HA (gjysma-mobile) SKL...RO dhe (gjysma-
E pérshtatshme pér fikse) SKF...RO

Materiali Gelik
Kodi DN  Pérfileta
SK ZUB 15 RO 04 12 G2
SK ZUB 15 RO 05 19  G3#
SK ZUB 15 RO 06 25 G1"
SK ZUB 15 RO 07 31 Gl
SK ZUB 15RO 08 8 G112 HANSA?F LEX
SK ZUB 15 RO 09 51 G2'
II EMC Engineering Maintenance Center shpk
ENGINE=AING

Maintenance Center

Né qofté se sistemi nuk funksionon si rezultat i shkatérrimit té njé komponenti kryesor:

- Shakroni vajin dhe pastroni depozitén, né ményré gé aty té mos keté grimca metalike apo parastérti té tjera. Prania e tyre
mund t€ démtojé pompén ose komponenté té tjeré gjaté periudhés sé START-UP

- Ndérroni té gjith filtrat

- Ndérroni vajin. Né sistemet hidraulike, ku sasia e vajit éshté shumé e madhe, vaji duhet futur né progesin e pastrimit deri sa té
arrinet shkalla e pastértisé 1SO 4406 18/1.............

Mesoni sekretet e hidraulikes me EMC shpk

Relief Valve Dhoma e sustés drenazhohet nga brenda valvolés pér tek porta A. Portat B
dhe porta T, bllokohen me tapé.

Sequence Valve Dhoma e sustés drenazhohet me linjé té jashtéme népérmjet portés T (Y).
Kanali i brendshém i drenazhimit mbyllet me tapé.

Unloading Valve Sinjali i aktivizimit té valvolés vjen nga porta B. Porta P mbyllet me tapé.

Type DZ 6 DP1-5X/XYM... P A

il



Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Standarti
Materiali

Sipérfagja e materialit

Kodi
SKM 04 HL 2
SKM 06 HL 2
SKM 06 HL 3
SKM 08 HL 2
SKM 08 HL 3
SKM 10 HL 3
SKM 10 HL 4
SKM 13 HL 3
SKM 13 HL 4
SKM 16 HL 3
SKM 16 HL 4
SKM 16 HL 5
SKM 20 HL 4
SKM20 HL 5
SKM25HL 5
SKM 04 HS 2
SKM 06 HS 1
SKM 06 HS 2
SKM 06 HS 3
SKM 08 HS 2
SKM 08 HS 3
SKM 10 HS 3
SKM 10 HS 4
SKM 13 HS 3
SKM 13 HS 4
SKM 16 HS 3
SKM 16 HS 4
SKM 16 HS 5
SKM 20 HS 5
SKM 25 HS 5

| =mc ]

=NGINEE=ERINGG

Maintenance Center

DN

XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje)

Seria
L

nw mw m v n o n n onnonnoon oo on - - CE K K- - e

Pér tub @

jashtém
(mm)
6
8
8
10
10
12
12
15
15
18
18
18
22
22
28
8
10
10
10
12
12
14
14
16
16
20
20
20
25
30

EMC Engineering Maintenance Center shpk

Filetat
lidhése

M 12x1,5
M 14x1,5
M 14x1,5
M 16x1,5
M 16x1,5
M 18x1,5
M 18x1,5
M 22x1,5
M 22x1,5
M 26x1,5
M 26x1,5
M 26x1,5
M 30x2
M 30x2
M 36x2
M 16x1,5
M 18x1,5
M 18x1,5
M 18x1,5
M 20x1,5
M 20x1,5
M 22x1,5
M 22x1,5
M 24x1,5
M 24x1,5
M 30x2
M 30x2
M 30x2
M 36x2
M 42x2

Me fileta cilindrike té jashtéme-metrike
Me fole konike 24°
Né pérputhje me ISO 7241 seria A
Gelik
E elektrogalvanizuar

Size

Xhunto hidraulike standarte-femér (plug-in)

2

G g AW A WA WWN WD 2N OO0 RsWw R LOPRWLW DN LWDN

Presioni i

punés
(Bar)

250,0
250,0
2250
250,0
225,0
225,0
225,0
225,0
225,0
225,0
225,0
225,0
225,0
225,0
225,0
250,0
300,0
250,0
225,0
250,0
225,0
2250
225,0
2250
225,0
2250
225,0
2250
225,0
2250

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
teknologjiné bujgésore, efj.

Faktori i

sigurisé

xhuntimit
4

B R R A R R R T T N N N S A R R R A e o R R R

SKM HL/SKM HS

Temp. min.Vajit
mineral (°C)
-30
-30
-30
-30
-30
-30
-30
-30
-30
-30
-30
-30
-30
-30
-30
-30
-25
-30
-30
-30
-30
-30
-25
-30
-30
-25
-30
-30
-30
-30

Temp. max.Vajit
mineral (°C)
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
100
125
100
100
100
100
100
100
100

Nese po masni hapesiren per te percaktuar gjatesine e nje tubi hidraulik ge ju duhet aty, duhet te dini ge ka nje formule
qge nxjerr gjatesine e tubit.

59!

Distanca € matur = 357 m

Vlera e fleksibilitetit gjatesor

Gjatesia e tubit = Distancen e matur -

Vlera qge varet nga zgjedhja e tubit

[1 + (0.05 + 0.04)]

"]



Xhunto hidraulike standarte-femér (plug-in) ...........cccecerivennne SKMS HL/SKMS HS

Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Xhunto me fileta té gjata dhe dado pér té mundésuar rregjistrimin e
Dizenjo pozicionit gjaté montimit
Lidhja1 Me fileta cilindrike té jashtéme-metrike
Forma e izolimit 1 Me fole konike 24°
Standarti Né pérputhje me ISO 7241 seria A
Materiali Gelik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Temp. Temp.
Pér tub @ Presionii Faktorii min.Vajit max.Vajit
jashtém Filetat punés sigurisé sé mineral  mineral

Kodi DN Seria (mm) lidhése Size (Bar)  xhuntimit (°c) (°c)
SKMS 04 HL 2 4 L 6 M 12x1,5 2 300,0 4 -25 125
SKMS 06 HL 2 6 L 8 M 14x1,5 2 250,0 4 -30 100
SKMS 06 HL 3 6 L 8 M 14x1,5 3 2250 4 -30 100
SKMS 08 HL 2 8 L 10 M 16x1,5 2 250,0 4 -30 100
SKMS 08 HL 3 8 L 10 M 16x1,5 3 2250 4 -30 100
SKMS 10 HL 3 10 L 12 M 18x1,5 3 225,0 4 -30 100
SKMS 10 HL 4 10 L 12 M 18x1,5 4 2250 4 -30 100
SKMS 13 HL 3 12 L 15 M 22x1,5 3 225,0 4 -30 100
SKMS 13 HL 4 12 L 15 M 22x1,5 4 2250 4 -30 100
SKMS 16 HL 3 16 L 18 M 26x1,5 3 225,0 4 -30 100
SKMS 16 HL 4 16 L 18 M 26x1,5 4 2250 4 -30 100 :
SKMS 16 HL 5 16 L 18 M 26x1,5 5 225,0 4 -30 100 b
SKMS 20 HL 4 19 L 22 M 30x2 4 2250 4 -30 100 z
SKMS 20 HL 5 19 L 22 M 30x2 5 225,0 4 -30 100 m
SKMS 25 HL 5 25 L 28 M 36x2 5 2250 4 -30 100 >
SKMS 04 HS 2 4 S 8 M 16x1,5 2 250,0 4 -30 100 %
SKMS 06 HS 1 6 S 10 M 18x1,5 1 300,0 4 -25 100 “
SKMS 06 HS 2 6 S 10 M 18x1,5 2 250,0 4 -30 100 F
SKMS 06 HS 3 6 S 10 M 18x1,5 3 2250 4 -30 100 m
SKMS 08 HS 2 8 S 12 M 20x1,5 2 250,0 4 -30 100 x
SKMS 08 HS 3 8 S 12 M 20x1,5 3 2250 4 -30 100
SKMS 10 HS 3 10 S 14 M 22x1,5 3 225,0 4 -30 100
SKMS 10 HS 4 10 S 14 M 22x1,5 4 2250 4 -25 125
SKMS 13 HS 3 12 S 16 M 24x1,5 3 225,0 4 -30 100
SKMS 13 HS 4 12 S 16 M 24x1,5 4 2250 4 -30 100
SKMS 16 HS 3 16 S 20 M 30x2 3 225,0 4 -25 100
SKMS 16 HS 4 16 S 20 M 30x2 4 2250 4 -30 100
SKMS 16 HS 5 16 S 20 M 30x2 5 2250 4 -30 100
SKMS 20 HS 5 19 S 25 M 36x2 5 2250 4 -30 100
SKMS 25 HS 5 25 S 30 M 42x2 5 225,0 4 -30 100

III EMC Engineering Maintenance Center shpk

=NGINEEAING

Maintenance Center

Nese eshte demtuar shtresa e jashteme e tubit, atehere tubi duhet nderruar.

Po e nderruat tubin kur te gahet, atehere jo vetem qe tubin do t'a nderrosh
por do te paguash edhe vajin ge humbet.
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Xhunto hidraulike standarte-femér (plug-in)...........ccccccvsiverrierrienns SKMS HL AGRAR

Cilésité
Aplikimi Né teknologjiné bujgésore, né industri.
Xhunto me fileta té gjata dhe dado pér t& mundésuar rregjistrimin e
Dizenjo pozicionit gjaté montimit
Lidhja1 Me fileta cilindrike té jashtéme-metrike
F izolimit 1 Me fole konike 24° =
orma e izo |n1| e 0. e orl1| e vy 7?
Presioni i punés Maksimumi 250 Bar g ﬁ\
o —
W
Volumi i prurjes Maksimumi 240 I/min kur kombinohet me gjysmén tjetér SKS AGRAR -l \V
Humbje e kufizuar e presionit. Prurje e larté. Sistem fiksimi mekanik.
Prezent funksioni Shtyp-térhiq (push- pull). | shkémbyeshém edhe me
Karakteristika shtesé xhunton PARKER RSD 501. Mund té xhuntohet edhe nén presion.
Kufijté e temperaturés Nga -30 °C deri né +100 °C
Materiali Gelik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Pér tub @ Faktori i
jashtém Filetat sigurisé
Kodi DN Seria (mm) lidhése AF (mm) Size L1 (mm) L2 (mm) Tipi xhuntimit Pesha (kg)
SKMS10HL3AGRAR 10 L 12 M 18x1,5 38 3 12,5 30,0 - 4 0,508
SKMS10HL3LAGRAR 10 L 12 M 18x1,5 32 3 121,5 26,0 E gjaté 4 0,619
SKMS 13 HL 3 AGRAR 12 L 15 M 22x1,5 38 3 109,5 27,0 - 4 0,519
SKMS13HL3LAGRAR 12 L 15 M 22x1,5 32 3 123,5 26,0 E gjaté 4 0,652
SKMS16 HL 3 AGRAR 16 L 18 M 26x1,5 38 3 109,5 27,0 - 4 0,534
Xhunto hidraulike standarte-femér (plug-in) .........c.cccoovvviiennnnens SKM HL 3 UDK
Cilésité
Lidhja 1 Me fileta cilindrike té jashtéme-metrike
Forma e izolimit 1 Me fole konike 24°
Karakteristika shtesé Pér xhuntime né rastet kur né sistem ka presion té mbetur
Materiali Celik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Temp. min.Vajit mineral 25 °C
Temp. max.Vajit mineral 125 °C
Celési
Pér tub @ pér Presioni i Faktori i
jashtém Filetat montim punés sigurisé sé
Kodi DN Seria (mm) lidhése AF (mm)  Size (Bar) D1 (mm) D2(mm) L(mm) xhuntimit
SKM10HL3UDK 10 L 12 M 18x1,5 30 3 225,0 38 23,8 70 4
SKM13HL3UDK 12 L 15 M 22x1,5 30 3 2250 38 23,8 14l 4
II EMC Engineering Maintenance Center shpk

=NGINEE=ERING

Maintenance Center

Nese tubi juaj ka nje demtim te tille, atehere kjo do te thote ge tubi kur eshte
instaluar me pare eshte instaluar gabim pasi ai ka punuar ne perdredhje.

Mos hezitoni te nderroni tubat e presionit kur shihni demtime te tilla

Eshte e sigurte ge tubi do te gahet. E panjohur eshte vetem koha se kur.
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Xhunto hidraulike standarte-femér (plug-in)

Cilésité
Aplikimi Né teknologjiné bujgésore, né industri.
Lidhja1 Me fileta cilindrike té jashtéme-metrike

Forma e izolimit 1
Presioni i punés

Volumi i prurjes

Karakteristika shtesé
Kufijté e temperaturés
Materiali

Sipérfagja e materialit

Forma E
Maksimumi 250 Bar

Maksimumi 240 I/min kur kombinohet me gjysmén tjetér SKS AGRAR

Humbje e kufizuar e presionit. Prurje e larté. Sistem fiksimi mekanik.
Prezent funksioni Shtyp-térhiq (push- pull). | shkémbyeshém edhe me
xhunton PARKER RSD 501. Mund té xhuntohet edhe nén presion.

Nga -30 °C deri né +100 °C
Gelik
E elektrogalvanizuar

SKM HM ED AGRAR

Filetat Faktori i sigurisé
Kodi DN lidhése  AF (mm) Size  L1(mm) L2 (mm) xhuntimit Pesha (kg)
SKM13HM3EDAGRAR 12 M 22x1,5 38 3 97,5 14,0 4 0,475
Xhunto hidraulike standarte-femér (plug-in) ...........cccvoeriiieninnn SKM HM ED L AGRAR
Cilésité
Aplikimi Né teknologjiné bujgésore, né industri.
Lidhja1 Me fileta cilindrike té jashtéme-metrike
Forma e izolimit 1 Forma E Z<
Presioni i punés Maksimumi 250 Bar n..-,‘,»m‘
gy,
Volumi i prurjes Maksimumi 240 I/min kur kombinohet me gjysmén tjetér SKS AGRAR " M L.J
—_—

Karakteristika shtesé
Kufijté e temperaturés
Materiali

Sipérfagja e materialit

Humbje e kufizuar e presionit. Prurje e larté. Sistem fiksimi mekanik.
Funksioni Shtyp-Térhiq (push- pull) mund té realizohet kur sistemi
éshté né presion. E shkémbyeshme me xhunton Faster 3CFPV

Nga -30 °C deri né +100 °C
Celik
E elektrogalvanizuar

Filetat Faktori i sigurisé
Kodi DN lidhése  AF (mm) Size  L1(mm) L2 (mm) Tipi xhuntimit Pesha (kg)
SKM13HM3EDLAGRAR 12 M 22x1,5 32 3 110,3 14,0 E gjaté 4 0,585
III EMC Engineering Maintenance Center shpk

=NGINEEAING

Maintenance Center

Zgjidhja e problemeve té sistemeve hidraulike éshté né vetvete njé proges eleminimi i cili fillon me kontrollin e gjérave té thjeshta. Me
qgéllim gé “kontrolli i gjérave té thjeshta” té jeté i thjeshté, duhet té keni njohuri mbi ligjet themelore té hidraulikés. Prandaj ligjet e
méposhtéme duhet té kihen né vémendje gjithmoné gjaté njé progesi té eleminimit té problemeve né sistemet hidraulike.

1. Pompat hidraulike krijojné prurje- nuk krijojné presion

2. Rrezistenca ndaj prurjes sé vajit krijon presion

3. Prurja pércakton shpejtésiné e zbatuesve hidraulik

4. Presioni i vajit pércakton forcén e zbatuesve hidraulik

5. Vaji nén presion zgjedh rrugén ku has rezistencé mé té vogél

6. Kur vaji léviz nga njé zoné me presion té larté né njé zoné me presion té ulét, pa kryer puné, gjenerohet nxehtési

Nese nuk ke njohurite e duhura dhe fut duart ne sistemin hidraulik eshte e sigurte ge me shume do te demtoni se do te
ndreqgni.
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Xhunto hidraulike standarte-femér (plug-in) ........c..ccccecevrivennne SKM HM OR AGRAR

Cilésité
Aplikimi Né teknologjiné bujgésore, né industri.
Lidhja1 Me fileta cilindrike té jashtéme-metrike
Presioni i punés Maksimumi 250 Bar -
_— N . S ~ i ke

Volumi i prurjes Maksimumi 240 I/min kur kombinohet me gjysmén tjetér SKS AGRAR i m

Humbje e kufizuar e presionit. Prurje e larté. Sistem fiksimi mekanik. N\

Funksioni Shtyp-Térhiqg (push- pull) mund té realizohet kur sistemi \-\ ok \¥
Karakteristika shtesé éshté né presion. E shkémbyeshme me xhunton Parker RSD 501 BN
Kufijté e temperaturés Nga -30 °C deri né +100 °C
Materiali Gelik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar

Filetat Faktori i Temp. max.Vajit
Kodi DN lidhése  AF (mm) Size L1(mm) L2(mm) sigurisé mineral (°C) Pesha (kg)
SKM13HM30RAGRAR 12 M 22x1,5 38 3 94,0 13,0 4 0 0,484
Xhunto hidraulike standarte-femér (plug-in) ...........cccoooevriieninnn SKM HM OR L AGRAR

Cilésité
Aplikimi Né teknologjiné bujgésore, né industri.
Lidhja1 Me fileta cilindrike té jashtéme-metrike
Presioni i punés Maksimumi 250 Bar
Volumi i prurjes Maksimumi 240 I/min kur kombinohet me gjysmén tjetér SKS AGRAR

Funksioni Shtyp-Térhig (push- pull) mund té realizohet kur sistemi
Karakteristika shtesé éshté né presion. E shkémbyeshme me xhunton Faster 3CFPV
Kufijté e temperaturés Nga -30 °C deri né +100 °C
Materiali Celik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar

Filetat Faktori i sigurisé
Kodi DN lidhése  AF (mm) Size  L1(mm) L2(mm) Tipi xhuntimit Pesha (kg)
SKM10HM3ORLAGRAR 10 M 18x1,5 32 3 110,8 14,0 E gjaté 4 0,575
SKM13HM30RLAGRAR 12 M 22x1,5 32 3 110,8 14,0 E gjaté 4 0,580
Xhunto hidraulike standarte-femér (plug-in) ..........cccoeriviiiiineennn SKM HSM L AGRAR

Cilésité
Aplikimi Né teknologjiné bujgésore, né industri.
Lidhja 1 Me vrimé pér rakorderité e tipit BANJO ) g
Forma e izolimit 1 Me guarnicion O-Ring né lidhjen me dado W’\
Presioni i punés Maksimumi 250 Bar < ‘Q -.....'

Volumi i prurjes

Karakteristika shtesé
Kufijté e temperaturés
Materiali

Sipérfagja e materialit

Kodi
SKM13HSM3LAGRAR

Maksimumi 240 I/min kur kombinohet me gjysmén tjetér SKS AGRAR

Humbje e kufizuar e presionit. Prurje e larté. Sistem fiksimi mekanik.
Funksioni Shtyp-Térhiq (push- pull) mund té realizohet kur sistemi
éshté né presion. E shkémbyeshme me xhunton Faster 3CFPV

Nga -30 °C deri né +100 °C
Celik
E elektrogalvanizuar

Filetat
DN lidhése

Faktori i sigurisé
xhuntimit

18 M 22x1,5 32 134,8 39,0 Long 4 0,612 0.612

AF (mm) Size L1(mm) L2 (mm) Tipi Pesha (kg)



Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Presioni i punés

Volumi i prurjes

Karakteristika shtesé
Kufijté e temperaturés
Materiali

Kodi
SKM 13 1J 3L AGRAR

Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Standarti
Materiali

Kodi
SKM 04 IM 1
SKM 06 IM 1
SKM 08 IM 2
SKM 08 IM 3
SKM 10 IM 2
SKM101IM 3
SKM 10 IM 4
SKM13IM 3
SKM 13 IM 4
SKM 20 IM5

Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Presioni i punés

Volumi i prurjes
Karakteristika shtesé
Kufijté e temperaturés
Materiali

Sipérfagja e materialit

Kodi

SKM 13 IN 3 L AGRAR

DN

Xhunto hidraulike standarte-femér (plug-in)

Xhunto hidraulike standarte-femér (plug-in) ...........cccocceerrinennn.

Né teknologjiné bujgésore, né industri.
Me fileta té brendshme UN/UNF

Me formén F

Maksimumi 250 Bar

Maksimumi 240 I/min kur kombinohet me gjysmén tjetér SKS AGRAR

Humbje e kufizuar e presionit. Prurje e larté. Sistem fiksimi mekanik.
Funksioni Shtyp-Térhiq (push- pull) mund té realizohet kur sistemi
éshté né presion. E shkémbyeshme me xhunton Faster 3CFPV

Nga -30 °C deri né +100 °C
Gelik me sipérfage té elektrogalvanizuar

Filetat
DN lidhése  AF (mm) Size  L1(mm) L2 (mm)
12 16 32 3 107,3 14,0

Xhunto hidraulike standarte-femér (plug-in)

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
teknologjiné bujgésore, etj.

Me fileta cilindrike t& brendshme-metrike

Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Né pérputhje me ISO 7241 seria A

Celik me sipérfage té elektrogalvanizuar

Presioni i Faktorii

SKM IJ L AGRAR

E a7z

N — 4
M it Y
!

Faktori i sigurisé
xhuntimit

E gjaté 4

Tipi

punés sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Filetat lidhése Size (Bar)  xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
M12x1,5 1 300,0 4 -25 100
M 14x1,5 1 300,0 4 -25 100
M 16x1,5 2 250,0 4 -30 100
M 16x1,5 3 225,0 4 -25 125
M 18x1,5 2 250,0 4 -30 100
M 18x1,5 3 225,0 4 -30 100
M 18x1,5 4 225,0 4 -25 125
M 22x1,5 3 225,0 4 -30 100
M 22x1,5 4 225,0 4 -30 100
M 30x1,5 5 225,0 4 -25 125

Né teknologjiné bujgésore, né industri.
Me fileta té brendshme NPT

Me ané té filetave

Maksimumi 250 Bar

Maksimumi 240 I/min kur kombinohet me gjysmén tjetér SKS AGRAR

Humbje e kufizuar e presionit. Prurje e larté. Sistem fiksimi mekanik.
Funksioni Shtyp-Térhiq (push- pull) mund té realizohet kur sistemi
éshté né presion. E shkémbyeshme me xhunton Faster 3CFPV

Nga -30 °C deri né +100 °C

Gelik
E elektrogalvanizuar
Filetat
DN lidhése  AF (mm) Size L1 (mm) Tipi
12 14 32 3 107,3 Long

................................... SKM IN L AGRAR

p—
Faktori i sigurisé sé
xhuntimit Pesha (kg)
4 0,612

Pesha (kg)
0,613




Xhunto hidraulike standarte-femér (plug-in) ...........ccccvvcvriinrieennnen,

Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja1 Me fileta cilindrike té brendshme BSP
Forma e izolimit 1 Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Standarti Né pérputhje me ISO 7241 seria A
Materiali Gelik me sipérfage té elektrogalvanizuar
Presionii Faktori i
punés sigurisé  Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése Size (Bar)  xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)

SKM 04 IR 1 G 1/8"-28 1 300,0 4 -25 100
SKM 06 IR 1 G 1/4"-19 1 250,0 4 -30 100
SKM101IR 2 10 G 3/8"-19 2 250,0 4 -30 100
SKM10IR 3 10 G 3/8"-19 3 2250 4 -30 100
SKM13IR 3 12 G1/2"-14 3 225,0 4 -30 100
SKM20 IR 4 19 G 3/4"-14 4 2250 4 -30 100
SKM20IR 5 19 G 3/4"-14 5 225,0 4 -30 100
SKM25IR 5 25 G1"-11 5 225,0 4 -30 100

Xhunto hidraulike standarte-femér (plug-in)...........cc.cccurieriiieniiinnnn SKMIRL AGRAR
Cilésité
Aplikimi Né teknologjiné bujgésore, né industri.
Lidhja 1 Me fileta cilindrike t& brendshme BSP

Forma e izolimit 1
Presioni i punés

Volumi i prurjes
Karakteristika shtesé
Kufijté e temperaturés

Materiali

Kodi
SKM 13 IR 3L AGRAR

XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje) PER MAKINERITE JOHN DEERE

Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1

Té pérshtatshme pér
Materiali

Sipérfagja e materialit

Kodi DN
SKM 13143 JD 12

Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Maksimumi 250 Bar

Maksimumi 240 I/min kur kombinohet me gjysmén tjetér SKS AGRAR

Humbje e kufizuar e presionit. Prurje e larté. Sistem fiksimi mekanik.
Funksioni Shtyp-Térhiq (push- pull) mund té realizohet kur sistemi
éshté né presion. E shkémbyeshme me xhunton Faster 3CFPV

Nga -30 °C deri né +100 °C
Celik me sipérfage té elektrogalvanizuar

Filetat
DN lidhése  AF (mm) Size L1 (mm) L2 (mm) Tipi
12 G1/2"-14 32 3 107,3 15,0 Long

Né teknologjiné bujgésore

Me fileta té brendshme UN/UNF
Me formén F

Makinerité John Deere

Gelik

E elektrogalvanizuar

punés  sigurisé Temp. min.Vajit
Filetat lidhése Size (Bar)  xhuntim. mineral (°C)
UNF 3/4" -16 3 250,0 4 -25

38

Faktori i sigurisé
xhuntimit

4

Xhunto hidraulike pér JOHN DEER-femér (plug-in) ..........ccvviuerieininnne SKM IJ JD

Temp. max.Vajit
mineral (°C)

125

Pesha (kg)
0,608




XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje) PER STANDARTIN TEMA

Xhunto hidraulike TEMA-femér (plug-in) ........ccccccevrieeriinnnsieesines SKMIRT
Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, et].
Lidhja1 Me fileta cilindrike té brendshme BSP
Forma e izolimit 1 Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Té pérshtatshme pér Standarin TEMA (Tubular Exchanger Manufacturers Association)
Presionii Faktori i
punés  sigurisé  Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése (Bar)  xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
SKMO6IRT 6 G1/4"-19 450,0 2,5 -30 100
SKM10IRT 10 G 3/8"-19 350,0 3,0 -30 100
SKM13IRT 12 G 1/2"-14 300,0 3,0 -30 100
SKM20IRT 19 G 3/4"-14 280,0 25 -30 100
SKM25IRT 25 G1"-11 250,0 35 -30 100
Xhunto hidraulike TEMA-femér (plug-in) ........c.cccevvcrrrninerienssunnns SKM IR T UDK
Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja1 Me fileta cilindrike t& brendshme BSP
Forma e izolimit 1 Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Té pérshtatshme pér Standartin TEMA (Tubular Exchanger Manufacturers Association)
Materiali Gelik
Karakteristika shtesé Pér xhuntimin né rast se sistemi &shté nén presion t&€ mbetur
Presionii Faktori i
Filetat punés  sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Kodi DN lidhése (Bar) xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
SKM 10 IR T UDK 10 G 3/8"-19 370,0 3,0 25 100
SKM 13 IR T UDK 12 G12"-14 350,0 3,0 25 100
SKM 20 IR T UDK 19 G34"-14 300,0 25 25 100
SKM 25 IR T UDK 25 G1"-11 300,0 35 25 100
XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje) PER ARGUS
Xhunto hidraulike ARGUS-femér (plug-in) .........cccovvevnineininennnns SKM IM ARG
Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, et].
Lidhja1 Me fileta cilindrike té brendshme METRIKE
Forma e izolimit 1 Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Materiali Celik
Sipérfagia E elektrogalvanizuar
Presionii Faktori i
Filetat punés  sigurisé  Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Kodi DN lidhése Size (Bar)  xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)

SKM 08 IM 2 ARG 8 M16x15 2 4000 4 40 100



Xhunto hidraulike ARGUS-femeér (plug-in)........cccccvriiierieniieesneniineesnens SKM IR ARG

Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Materiali
Sipérfaqgia

Kodi
SKM 10 IR 2 ARG

Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Furnizohet
Materiali
Sipérfaqgia

Kodi DN
SKM 06 IN HC 6
SKM 10 IN HC 10

Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Furnizohet
Materiali
Sipérfaqgia

Kodi DN
SKM 04 IRHC 4
SKM 06 IR HC 6
SKM 10 IRHC 10

| =M /]

=NGINE=ERING

Maintenance Center

Motoret hidraulik me pistona radial

Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
né teknologjiné bujgésore, et].

Me fileta cilindrike té brendshme BSP

Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Gelik

E elektrogalvanizuar

Presionii Faktorii

Filetat punés  sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
DN lidhése Size (Bar)  xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
10  G38"-19 2 250,0 4 -30 100

XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje) PER CEJN

Xhunto hidraulike CEJN-femér (plug-in) .........cccovveviiiiinennninnns SKM IN HC

Pér pajisjet e emergjencave, veglat presuese, presat, efj.
Me fileta t& brendshme NPT

Me ané té filetave

Se bashku me kapugin mbrojtés nga pluhuri

Gelik

E elektrogalvanizuar

Faktori i sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit

Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
NPT 1/4"-18 1000,0 25 -30 100
NPT 3/8"-18 1000,0 25 -30 100
Xhunto hidraulike CEJN-femér (plug-in) ........ccvververiininninninnienines SKM IR HC

Pér pajisjet e emergjencave, veglat presuese, presat, efj.

Me fileta t& brendshme BSP

Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Se bashku me kapugin mbrojtés nga pluhuri

Celik

E elektrogalvanizuar

Faktori i sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit

Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
G 1/8"-28 1000,0 25 -30 100
G 1/4"-19 1000,0 25 -30 100
G 3/8"-19 1000,0 25 -30 100

EMC Engineering Maintenance Center shpk




Xhunto hidraulike CEJN-femér (plug-in) pér presion té mesém ..........ccccccevcverrennne SKMIR MC

Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, et].
Lidhja1 Me fileta té brendshme BSP
Forma e izolimit 1 Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Furnizohet Se bashku me kapugin mbrojtés nga pluhuri
Materiali Gelik
Sipérfagia E elektrogalvanizuar
Faktori i sigurisé Temp. min.Vaj. Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
SKM 06 IR MC 6 G 1/4"-19 250,0 4 -30 100
SKM 10 IRMC 10 G 3/8"-19 250,0 4 -30 100
SKM 13 IR MC 12 G1/2"-14 250,0 4 -30 100
SKM 20 IR MC 19 G 3/4"-14 320,0 3 -30 100
SKM 25 IR MC 25 G1"-11 320,0 3 -30 100
XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje) PER PIONEER
Xhunto hidraulike PIONEER-femér (plug-in) ........c..cocvvvveriirensinenians SKM IN SP
Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, et].
Lidhja 1 Me fileta té brendshme NPT
Forma e izolimit 1 Me ané té filetave
Té pérshtatshme pér PIONEER
Materiali Celik
Sipérfagia E elektrogalvanizuar
Faktori i sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
SKM 06 IN SP 6 NPT 1/4"-18 200,0 4 -25 110
SKM 10 IN SP 10 NPT 3/8"-18 200,0 4 -25 110
SKM 13 IN SP 12 NPT 1/2"-14 200,0 4 -25 125
SKM13IN20SP 12 NPT 3/4"-14 200,0 - -40 110
SKM 20 IN SP 19 NPT 3/4"-14 200,0 4 -25 110
SKM 25 IN SP 25 NPT 1"-11,5 200,0 4 -25 110
Xhunto hidraulike PIONEER-femér (plug=in) ..........ccccoviieenniininnnnns SKM IN SP KE
Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, et].
Lidhja 1 Me fileta té brendshme NPT
Forma e izolimit 1 Me ané té filetave
Té pérshtatshme pér PIONEER
Materiali Celik
Sipérfagia E elektrogalvanizuar
Faktori i sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
SKMOGINSPKE 6 NPT 1/4"-18 350,0 4 -25 125
SKM10INSPKE 10 NPT 3/8"-18 300,0 4 -25 125
SKM13INSPKE 12 NPT 1/2"-14 300,0 4 -25 125
SKM25INSPKE 25 NPT 1"-11,5 230,0 4 -25 125



Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Té pérshtatshme pér

Materiali
Sipérfaqgia

Kodi DN
SKM 06 IR SP 6
SKM 10 IR SP 10
SKM 13 IR SP 12
SKM 20 IR SP 19
Cilésité
Aplikimi
Lidhja 1
Forma e izolimit 1
Té pérshtatshme pér
Materiali
Sipérfagia
Kodi DN
SKMO6IRSPKE 6
SKM10IRSPKE 10
SKM13IRSPKE 12
SKM20IRSPKE 19
Cilésité
Aplikimi
Lidhja 1
Forma e izolimit 1
Standarti
Materiali
Sipérfaqgia

Kodi DN
SKM10HL3U 10
SKM13HL3U 12

Xhunto hidraulike PIONEER-femér (plug-in) .........cccovivvrieniinennnnens SKM IR SP

Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
né teknologjiné bujgésore, et].

Me fileta té brendshme BSP

Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
PIONEER

Gelik

E elektrogalvanizuar

Faktori i sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit

Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
G 1/4"-19 200,0 4 -25 110
G 3/8"-19 200,0 4 -25 110
G1/2"-14 200,0 4 -25 125
G 3/4"-14 200,0 4 25 125
Xhunto hidraulike PIONEER-femér (plug-in) ........cc.cccvvievrveninenns SKM IR SP KE
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
né teknologjiné bujgésore, et].
Me fileta té brendshme BSP
Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
PIONEER
Gelik
E elektrogalvanizuar
Faktori i sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
G 1/4"-19 350,0 4 -25 125
G 3/8"-19 300,0 4 -25 125
G 1/2"-14 300,0 4 -25 125
G 3/4"-14 250,0 4 -25 125

XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje) PER UNIMOG

Xhunto hidraulike UNIMOG-femeér (plug-in) ........cccovvveniiiiinnnininennnnens SKMHL3U

Inxhinjeriné automobilistike (UNIMOG)

Me fileta té jashtéme METRIKE

Fole konike 24°

Né pérputhje me standartin ISO 7241 seria A
Gelik

E elektrogalvanizuar

Temp. Temp. Temp. Temp.
Pér tub @ Presionii Faktorii min.Vajit max.Vajit min.Vajit max.Vajit
jashtém Filetat punés sigurisé sé mineral mineral  vegjetal vegjetal
Seria (mm) lidhése Size (Bar)  xhuntimit  (°C) (°c) (°c) (°c)
L 12 M 18x1,5 3 250,0 4 -30 100 -15 80
L 15 M 22x1,5 3 250,0 4 -30 100 -15 80
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Cilésité
Aplikimi

Dizenjo

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Standarti
Materiali
Sipérfaqgia

Kodi
SKMS10HL3U
SKMS13HL3U

Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Standarti
Materiali
Sipérfaqgia

Kodi

SKM13IM3 U

Cilésité

Aplikimi

Dizenjo

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Standarti
Materiali
Sipérfaqgia

Kodi

SKMO4IRSN72
SKMOGIRSN72
SKM10IRSN72
SKM13IRSN72
SKM20IRSN72
SKM25IRSN72

DN
10
12

Xhunto hidraulike UNIMOG-femér (plug=in) ..........ccooevriveineininnsinenns SKMS HL 3U

Inxhinjeriné automobilistike (UNIMOG)

Xhunto me fileta té gjata dhe dado pér té mundésuar rregjistrimin e
pozicionit gjaté montimit

Me fileta té jashtéme METRIKE

Fole konike 24°

Né pérputhje me standartin ISO 7241 seria A

Celik

E elektrogalvanizuar

Temp. Temp. Temp. Temp.
Pér tub @ Presionii Faktorii min.Vajit max.Vajit min.Vajit max.Vajit
jashtém Filetat punés sigurisé sé mineral mineral  vegjetal  vegjetal
Seria (mm) lidhése Size (Bar)  xhuntimit  (°C) (°c) (°c) (°c)
L 12 M 18x1,5 3 250,0 4 -30 100 -15 80
L 15 M 22x1,5 3 250,0 4 -30 100 -15 80
Xhunto hidraulike UNIMOG-femér (plug-in) .........ccocuvvnnriniercnnnns SKMIM U

Inxhinjeriné automobilistike (UNIMOG)

Me fileta té brendshme METRIKE

Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Né pérputhje me standartin ISO 7241 seria A

Gelik

E elektrogalvanizuar

Temp. Temp. Temp. Temp.
Presionii Faktorii min.Vajit max.Vajit min.Vajit max.Vajit
Filetat punés  sigurisé mineral mineral vegjetal vegjetal
DN lidhése  Size (Bar)  xhuntim.  (°C) (°c) (°c) (°c)
M
12 22x1,5 3 250,0 4 -30 100 -15 80
XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje) SNAP-TITE
Xhunto hidraulike SNAP-TITE seria 72-femér (plug-in) .........cccocvvevrennnennnens SKM IR SN72

DN

10
12
19

Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
né teknologjiné bujgésore, et].

Snap-tite seria 72
Me fileta té brendshme BSP
Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E

Né pérputhje me standartin ISO 7241-1 seria B
Celik
E elektrogalvanizuar

Faktori i sigurisé ~ Temp. min.Vaj mineral

Temp. max.Vajit

Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim. (°c) mineral (°C)
G1/8"-28 500,0 4 -40 90
G 1/4"-19 250,0 4 -25 90
G 3/8"-19 250,0 4 -25 90
G 1/2"-14 250,0 4 -25 90
G 3/4"-14 250,0 4 -25 90
G1"-11 200,0 4 -25 90



Xhunto hidraulike SNAP-TITE seria H-femér (plug-in) .........c.ccocovveniiennieninen, SKMINSNH

Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, etj.
Dizenjo Snap-tite seria H
Lidhja 1 Me fileta té brendshme NPT
Forma e izolimit 1 Me ané té filetave
Materiali Gelik
Sipérfagia E elektrogalvanizuar
Faktori i sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
SKMOGINSNH 6 NPT 1/4"-18 450,0 2 -40 90
SKM10INSNH 10 NPT 3/8"-18 310,0 2 -40 90
SKM13INSNH 12 NPT 1/2" -14 280,0 2 -40 90
SKM20INSNH 19 NPT 3/4" -14 2450 2 -40 90
SKM25INSNH 25 NPT 1"-11,5 140,0 2 -40 90
SKM32INSNH 31 NPT 1.1/4"-11,5 125,0 2 -40 90
SKM40INSNH 38 NPT 1.1/2"11,5 105,0 2 -40 90
SKMB5INSNH 65 NPT 2.1/2" -8 70,0 2 -40 90
SKM75INSNH 76 NPT 3"-8 55,0 2 -40 90
Xhunto hidraulike SNAP-TITE seria H-femér (plug-in) ..........cccccvveiniiininnnns SKMIRSNH
Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, efj.
Dizenjo Snap-tite seria H
Lidhja 1 Me fileta té brendshme BSP
Forma e izolimit 1 Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Materiali Celik
Sipérfagia E elektrogalvanizuar
Faktori i sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
SKMOGIRSNH 6 G 1/4"-19 450,0 2 -40 90
SKM10IRSNH 10 G 3/8"-19 310,0 2 -40 90
SKM13IRSNH 12 G1/2"-14 280,0 2 -40 90
SKM20IRSNH 19 G 3/4"-14 245,0 2 -40 90
SKM25IRSNH 25 G1"-11 140,0 2 -40 90
SKM32IRSNH 31 G 1.1/4"-11 125,0 2 -40 90
SKM40IRSNH 38 G1.1/2"-11 105,0 2 -40 90
SKMS50IRSNH 51 G2'-11 105,0 2 -40 90
SKMB5IRSNH 65 G2.1/2"-11 70,0 2 -40 90
SKM75IRSNH 76 G3"-11 55,0 2 -40 90
II EMC Engineering Maintenance Center shpk

R A

Hidrostatét né valvolat e prurjes me tre porta operojné si njé Relief Valvol e veté- - e

rregullqef,hme. Hidrpstati (1) qé funksionon dulfe u"hapur, merr sinjal nga presioni pas P . A

ngushticés dhe e dérgon até tek dhoma e sustés sé valvolés.

Né qofté se forca qé lind presioni para ngushticés (2) tejkalon forcén .......... T .
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XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje) STANDARTE

Xhunto hidraulike standarte-mashkull (plug=in) .......c..cccvvevrieniienninenns SKS HL AGRAR
Cilésité
Aplikimi Pér teknologjiné bujgésore dhe pér industri
Lidhja1 Me fileta cilindrike té jashtéme-METRIKE
Forma e izolimit 1 Me fole konike 24°
Standarti Né pérputhje me I1SO 7241 seria A
Presioni i punés Maksimumi 250 Bar SWar
Volumi i prurjes Maksimumi 240 I/min kur kombinohet me SKS Agrar ]
Kufijté e temperaturés Nga -30 °C deri né +100 °C él’E HIEE 1l 8 <
Materiali Gelik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar e o =
Pér tub @
jashtém  Filetat Faktori i sigurisé sé
Kodi DN Seria (mm) lidhése L1(mm) L2 (mm) Size xhuntimit Pesha (kg)
SKS 10 HL 3 AGRAR 10 L 12 M18x1,5 60,0 11,0 3 4 0,109
SKS 13 HL 3 AGRAR 12 L 15 M22x1,5 61,0 12,0 3 4 0,117
SKS 16 HL 3 AGRAR 16 L 18 M26x1,5 61,0 12,0 3 4 0,119
III EMC Engineering Maintenance Center shpk
=NGINEE=ERING

Maintenance Center

EMC shpk eshte perfagesuese zyrtare e kompanise prestigjioze gjermane te prodhimit te baterive industriale
HOPPECKE

Fusha e aplikimit te baterive te prodhuara nga HOPPECKE eshte:

TRACK

Baterite e grupit TRACK jane baterite per mjetet ge sistemin e ecjes dhe te operimit e kane me energji elektrike. Fushat e
aplikimit te ketyre mjeteve, makinerive dhe pajisjeve jane:

- makinerite industriale,

- mjetet e nevojshme (mjetet e personave me aftesi te kufizuar, te aeroporteve, te transportit te personave ne porte, etj),
- makinerite bujgesore dhe makinerite e ndertimit ge punojne me energji elektrike,

- mjetet per perdorim te vegante

- pajisjet larese,

- platformat ngritese, et]

Baterite e grupit GRID jane baterite ge perdoren per sistemet e furnizimit emergjent me energji (UPS) per dritat e emergjences se
spitaleve, apo godinave te tjera ne sherbimin publik, efj

Baterite e grupit RAIL jane baterite per lokomotivat, lokalet e transportit publik, trenat.
Baterite e grupit SUN perdoren per impiantet e prodhimit te energjise elektrike me elemente fotovoltaik (panelet diellore). Gjithashtu

ato mund te perdoren edhe per sistemet e furnizimit me energji ne rastet e nderprerjes nga rrjeti (pajisjet UPS) si dhe per sistemet e
ndrigimit emergjent.
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Xhunto hidraulike standarte-mashkull (plug-in) .........ccccoeeriiiniiennnnns SKS HL/ SKS HS

Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, etj.
Lidhja1 Me fileta cilindrike té jashtéme-METRIKE
Forma e izolimit 1 Me fole konike 24°
Standarti Né pérputhje me ISO 7241 seria A
Materiali Celik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Temp. Temp.
Pér tub @ Presionii Faktorii min.Vajit max.Vajit
jashtém Filetat punés sigurisé sé mineral  mineral

Kodi DN Seria (mm) lidhése Size (Bar)  xhuntimit (°c) (°c)
SKS 04 HL 2 4 L 6 M 12x1,5 2 250,0 4 -30 100
SKS 06 HL 2 6 L 8 M 14x1,5 2 250,0 4 -30 100
SKS 06 HL 3 6 L 8 M 14x1,5 3 2250 4 -30 100
SKS 08 HL 2 8 L 10 M 16x1,5 2 250,0 4 -30 100
SKS 08 HL 3 8 L 10 M 16x1,5 3 2250 4 -30 100
SKS10HL 3 10 L 12 M 18x1,5 3 225,0 4 -30 100
SKS10HL3ED 10 L 12 M 18x1,5 3 2250 4 -30 100
SKS 10HL 4 10 L 12 M 18x1,5 4 225,0 4 -30 100
SKS13HL3 12 L 15 M 22x1,5 3 2250 4 -30 100
SKS 13HL 4 12 L 15 M 22x1,5 4 225,0 4 -30 100
SKS 16 HL3 16 L 18 M 26x1,5 3 2250 4 -30 100 :
SKS 16 HL 4 16 L 18 M 26x1,5 4 225,0 4 -30 100 >
SKS 16 HL5 16 L 18 M 26x1,5 5 2250 4 -30 100 z
SKS 20 HL 4 19 L 22 M 30x2 4 225,0 4 -30 100 m
SKS20HL5 19 L 22 M 30x2 5 2250 4 -30 100 >
SKS 25 HL 5 25 L 28 M 36x2 5 225,0 4 -30 100 w
SKS 04 HS 2 4 S 8 M 16x1,5 2 250,0 4 -30 100 “
SKS 06 HS 1 6 S 10 M 18x1,5 1 300,0 4 -25 100 F
SKS 06 HS 2 6 S 10 M 18x1,5 2 250,0 4 -30 100 m
SKS 06 HS 3 6 S 10 M 18x1,5 3 225,0 4 -30 100 x
SKS 08 HS 2 8 S 12 M 20x1,5 2 250,0 4 -30 100
SKS 08 HS 3 8 S 12 M 20x1,5 3 225,0 4 -30 100
SKS10HS 3 10 S 14 M 22x1,5 3 2250 4 -30 100
SKS 10 HS 4 10 S 14 M 22x1,5 4 225,0 4 -30 100
SKS13HS 3 12 S 16 M 24x1,5 3 2250 4 -30 100
SKS 13HS 4 12 S 16 M 24x1,5 4 225,0 4 -30 100
SKS 16 HS 3 16 S 20 M 30x2 3 2250 4 -25 100
SKS 16 HS 4 16 S 20 M 30x2 4 225,0 4 -30 100
SKS 16 HS 5 16 S 20 M 30x2 5 2250 4 -30 100
SKS20HS 5 19 S 25 M 36x2 5 225,0 4 -30 100
SKS25HS 5 25 S 30 M 42x2 5 2250 4 -30 100

III EMC Engineering Maintenance Center shpk

=NEINEE=EAINGG

Maintenance Center

Nese cilindri hidraulik rrjedh vaj, kjo do te thote ge ai pa diskutim aty ky rriedh edhe fut papasterti ne sistemin hidraulik.
Vaji hidraulik eshte komponenti me i rendesishem i sistemit hidraulik. Kjo per faktin se vaji eshte i vetmi komponent ge
garkullon neper te gjithe komponentet e tjere.

Nese vaiji hidraulik ka nje numer grimcash me te medha se numri i lejuar i tyre, atehere presupozohet se vaji tashme
eshte kthyer ne nje lende gerryerse
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Xhunto hidraulike standarte-mashkull (plug-in) ..........cccoccvriennne SKSS HL/SKSS HS

Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, etj.
Xhunto me fileta té gjata dhe dado pér té mundésuar rregjistrimin e
Dizenjo pozicionit gjaté montimit
Lidhja 1 Me fileta cilindrike té jashtéme-metrike
Forma e izolimit 1 Me fole konike 24°
Standarti Né pérputhje me ISO 7241 seria A
Materiali Gelik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Temp. Temp.
Pér tub @ Presionii Faktorii min.Vajit max.Vajit
jashtém Filetat punés sigurisé sé mineral  mineral

Kodi DN Seria (mm) lidhése Size (Bar)  xhuntimit (°c) (°c)
SKSS 04 HL 2 5 L 6 M 12x1,5 2 250,0 4 -30 100
SKSS 06 HL 2 6 L 8 M 14x1,5 2 250,0 4 -30 100
SKSS 06 HL 3 6 L 8 M 14x1,5 3 2250 4 -30 100
SKSS 08 HL 2 8 L 10 M 16x1,5 2 250,0 4 -30 100
SKSS 08 HL 3 8 L 10 M 16x1,5 3 2250 4 -30 100
SKSS10HL 3 10 L 12 M 18x1,5 3 225,0 4 -30 100 :
SKSS 10 HL 4 10 L 12 M 18x1,5 4 2250 4 -30 100 >
SKSS13HL3 12 L 15 M 22x1,5 3 225,0 4 -30 100 z
SKSS 13 HL 4 12 L 15 M 22x1,5 4 2250 4 -30 100 m
SKSS 16 HL 3 16 L 18 M 26x1,5 3 225,0 4 -30 100 >
SKSS 16 HL 4 16 L 18 M 26x1,5 4 2250 4 -30 100 w
SKSS 16 HL 5 16 L 18 M 26x1,5 5 225,0 4 -30 100 “
SKSS 20 HL 4 16 L 22 M 30x2 4 2250 4 -30 100 F
SKSS 20 HL 5 19 L 22 M 30x2 5 225,0 4 -30 100 m
SKSS25HL 5 25 L 28 M 36x2 5 2250 4 -30 100 x
SKSS 04 HS 2 5 S 8 M 16x1,5 2 250,0 4 -30 100
SKSS 06 HS 2 6 S 10 M 18x1,5 2 250,0 4 -30 100
SKSS 06 HS 3 6 S 10 M 18x1,5 3 225,0 4 -30 100
SKSS 08 HS 2 8 S 12 M 20x1,5 2 300,0 4 -25 125
SKSS 08 HS 3 8 S 12 M 20x1,5 3 225,0 4 -30 100
SKSS 10 HS 3 10 S 14 M 22x1,5 3 2250 4 -30 100
SKSS 10 HS 4 10 S 14 M 22x1,5 4 225,0 4 -30 100
SKSS 13HS 3 12 S 16 M 24x1,5 3 2250 4 -30 100
SKSS 13 HS 4 12 S 16 M 24x1,5 4 225,0 4 -30 100
SKSS 16 HS 3 16 S 20 M 30x2 3 225,0 4 -25 100
SKSS 16 HS 4 16 S 20 M 30x2 4 225,0 4 -30 100
SKSS 16 HS 5 16 S 20 M 30x2 5 225,0 4 -30 100
SKSS 20 HS 5 19 S 25 M 36x2 5 225,0 4 -30 100
SKSS 25HS 5 25 S 30 M 42x2 5 225,0 4 -30 100

III EMC Engineering Maintenance Center shpk

=NEINEE=EAINGG

Maintenance Center

Pér t'i bleré materialet éshté e nevojshme qé ato té identifikohen, pra té dihet se ¢faré duhet bleré (€ dhénat, karakteristikat teknike,
sasia, etj);
Ku béhet identifikimi i materialeve?

Direkt né objekt Linde, Liebherr, Kalmar, efj
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Xhunto hidraulike standarte-mashkull (plug-in)

Cilésité

Aplikimi
Lidhja 1
Forma e izolimit 1
Presioni i mbetur
Materiali

Sipérfagja e materialit

Kodi
SKS0GHL3UDK
SKS08HL3UDK
SKS10HL3UDK
SKS13HL3UDK
SKS16HL3UDK
SKS06HS3UDK
SKS08HS3UDK
SKS10HS3UDK
SKS13HS3UDK

Xhunto hidraulike standarte-mashkull (plug-in)

Cilésité

Aplikimi

Dizenjo

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Materiali

DN

10
12
16

10
12

Sipérfagja e materialit

Kodi

SKSS06HL3UDK
SKSS08HL3UDK
SKSS10HL3UDK
SKSS13HL3UDK
SKSS16HL3UDK
SKSS06HS3UDK
SKSS08HS3UDK
SKSS10HS3UDK
SKSS13HS3UDK

Seria
L

w nu »nu »no - - e

Pér tub @
jashtém

\ |

\

(mm)
8
10
12
15
18
10
12
14
16

Seria
L

w »w unu »ur - e

Filetat
lidhése

M 14x1,5
M 16x1,5
M 18x1,5
M 22x1,5
M 26x1,5
M 18x1,5
M 20x1,5
M 22x1,5
M 24x1,5

Pér tub @

jashtém
(mm)
8
10
12
15
18
10
12
14
16

Size
3

W W W W W W w w

Temp. Temp.
Presionii Faktorii min.Vajit max.Vajit
punés sigurisé sé mineral  mineral
(Bar)  xhuntimit  (°C) (°c)
225,0 4 -25 125
2250 4 -25 125
225,0 4 -25 125
2250 4 -25 125
225,0 4 -25 125
2250 4 -25 125
225,0 4 -25 125
2250 4 -25 125
225,0 4 -25 125
................................. SKSS HL UDK/ SKSS HS UDK

Me fileta cilindrike té jashtéme-metrike
Me fole konike 24°

Gelik
E elektrogalvanizuar

Filetat
lidhése

M 14x1,5
M 16x1,5
M 18x1,5
M 22x1,5
M 26x1,5
M 18x1,5
M 18x1,5
M 22x1,5
M 24x1,5
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Size
3

W W W W W W wWw w

Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
né teknologjiné bujgésore, et].

Me fileta cilindrike té jashtéme-METRIKE
Me fole konike 24°
Xhuntimi mund té kryhet edhe kur né sistem ka presion t& mbetur
Gelik
E elektrogalvanizuar

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
teknologjiné bujgésore, efj.

Xhunto me fileta té gjata dhe dado pér t& mundésuar rregjistrimin e
pozicionit gjaté montimit

Presioni i

punés
(Bar)

2250
225,0
2250
225,0
2250
225,0
2250
225,0
2250

X374 JVSNVH

Faktori i
sigurisé

sé
xhuntimit

4

B R R R A

Temp.
min.Vajit
mineral

(°C)
-25
-25
-25
-25
-25
-25
-25
-25
-25

Temp.
max.Vajit
mineral

(°C)
125
125
125
125
125
125
125
125
125

X374 JVSNVH



Xhunto hidraulike standarte-mashkull (plug-in).........ccccccvviiiniieniiiennnens

Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja 1 Me fileta cilindrike té brendshme-METRIKE
Forma e izolimit 1 Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Standarti Né pérputhje me ISO 7241 seria A
Materiali Gelik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Temp. Temp.
Presionii Faktorii min.Vajit max.Vajit
punés  sigurisé mineral  mineral :
Kodi DN Filetat lidhése L (mm) Size (Bar)  xhuntim. (°c) (°c) >
SKS 04 IM 1 5 M 12x1,5 45,0 1 300,0 4 -25 100 z
SKS 06 IM 1 6 M 14x1,5 45,0 1 300,0 4 -25 100
SKS 08 IM 2 8 M 16x1,5 49,0 2 250,0 4 -30 100 m
SKS 08 IM 3 8 M 16x1,5 59,0 3 225,0 4 -25 125 >
SKS 101M 2 10 M 18x1,5 49,0 2 300,0 4 -25 125 w
SKS101M 3 10 M 18x1,5 60,0 3 225,0 4 -30 100 “
SKS 10 IM 4 10 M 18x1,5 63,5 4 2250 4 -25 125 F
SKS 131IM 3 12 M 22x1,5 48,0 3 225,0 4 -30 100 m
SKS 13IM 4 12 M 22x1,5 63,5 4 2250 4 -30 100 x
SKS20IM 5 19 M 30x1,5 76,0 5 225,0 4 -25 125
Xhunto hidraulike standarte-mashkull (plug-in) ..........cccocvriiiiienniens
Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, etj.
Lidhja1 Me fileta cilindrike té brendshme-BSP
Forma e izolimit 1 Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Standarti Né pérputhje me ISO 7241 seria A
Materiali Celik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Temp. Temp.
Presionii Faktorii min.Vajit max.Vajit
punés sigurisé sé mineral  mineral
Kodi DN Filetat lidhése L (mm) Size (Bar)  xhuntimit  (°C) (°c)
SKS 04 IR 1 5 G 1/8"-28 42,0 1 300,0 4 -25 100 :
SKS 06 IR 1 6 G 1/4"-19 44,0 1 250,0 4 -30 100 b
SKS 10 1R 2 10 G 3/8"-19 49,0 2 250,0 4 -30 100 z
SKS10IR3 10 G 3/8"-19 60,0 3 225,0 4 -30 100 m
SKS13IR3 12 G 1/2"-14 48,0 3 225,0 4 -30 100 >
SKS 20 IR 4 19 G 3/4"-14 67,5 4 225,0 4 -30 100 w
SKS20IR5 19 G 3/4"-14 76,0 5 225,0 4 -30 100 “
SKS25IR 5 25 G1"-11 76,0 5 225,0 4 -30 100 E
]
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Xhunto hidraulike standarte-mashkull (plug=in) .......c..cccovievrieniiennieniinens SKS IR AGRAR

Cilésité
Aplikimi
Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Standarti

Presioni i punés
Volumi i prurjes
Kufijté e temperaturés
Materiali

Sipérfagja e materialit

Kodi DN
SKS10IR3AGRAR 10
SKS13IR3AGRAR 12

Pér teknologjiné bujgésore dhe pér industri Vias N

Me fileta cilindrike té brendshme-METRIKE £ 4 'L‘ & /u,;\
Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me X _\:‘\ RS
formé E

Né pérputhje me ISO 7241 seria A

Maksimumi 250 Bar = sw7

Maksimumi 240 I/min kur kombinohet me SKS Agrar
Nga -30 °C deri né +100 °C

Gelik

E elektrogalvanizuar

220,6
M
!
A4
L
0|
_j
1

17,2 L__LZ___

L1

Faktori i sigurisé

G1 AF (mm) L1 (mm) L2 (mm) Size xhuntimit Pesha (kg)
G 3/8"-19 27 68,0 15,0 3 4 0,153
G1/2"-14 27 70,0 17,0 3 4 0,092

XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje) PER MAKINERITE JOHN DEERE
Xhunto hidraulike pér JOHN DEER-mashkull (plug-in) .........cccoeeerriveninens SKS IJ JD

Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1

Té pérshtatshme pér
Materiali

Sipérfagja e materialit

Kodi DN
SKS 131J3JD 12

Né teknologjiné bujgésore

Me fileta té brendshme UN/UNF
Me formén F

Makinerité John Deere

Gelik

E elektrogalvanizuar

Temp.
min.Vajit
Presioni i punés Faktori i sigurisé mineral Temp. max.Vajit
Filetat lidhése Size (Bar) xhuntim. (°c) mineral (°C)
UNF 3/4"-16 3 200,0 4 -25 125

XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje) PER STANDARTIN TEMA

Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Té pérshtatshme pér

Materiali
Sipérfagja

Kodi DN
SKSO06IRT 6
SKS10IRT 10
SKS13IRT 12
SKS20IRT 19
SKS25IRT 25

Xhunto hidraulike TEMA-mashkull (plug-in) .........cccccovvvnenninnnennn SKSIRT

Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
né teknologjiné bujgésore, et].

Me fileta cilindrike té brendshme BSP
Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Standarin TEMA (Tubular Exchanger Manufacturers Association)

Gelik
E elektrogalvanizuar
Filetat  Faktori i sigurisé sé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Size  lidhése xhuntimit mineral (°C) mineral (°C) Presioni i punés (Bar)
4 G1/4"-19 2,5 -30 100 450,0
6 G 3/8"-19 3,0 -30 100 350,0
8 G1/2"-14 3,0 -30 100 300,0
12 G 3/4"-14 25 -30 100 280,0
16 G1"-11 35 -30 100 250,0
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Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1

Té pérshtatshme pér
Materiali

Sipérfagja
Karakteristika shtesé

Kodi

SKS 10 IR T UDK
SKS 13 IR T UDK
SKS 20 IR T UDK
SKS 25 IR T UDK

Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Té pérshtatshme pér
Materiali

Sipérfaqgia

Kodi
SKS 10 IR 2 ARG

Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1

Té pérshtatshme pér
Materiali

Sipérfaqgia

Kodi
SKS 08 IM 2 ARG

Xhunto hidraulike TEMA-mashkull (plug-in) ........ccccovivrieniiennnn SKS IR T UDK

Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
né teknologjiné bujgésore, et].

Me fileta cilindrike té brendshme BSP

Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Standarin TEMA (Tubular Exchanger Manufacturers Association)
Gelik

E elektrogalvanizuar

Pér xhuntime né sistemet me presion té mbetur

Filetat  Faktori i sigurisé sé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
DN lidhése xhuntimit mineral (°C) mineral (°C) Presioni i punés (Bar)
10 G 3/8"-19 3,0 -25 100 370,0
12 G 1/2"-14 3,0 -25 100 350,0
19 G 3/4"-14 2,5 -25 100 300,0
25 G1"-11 35 -25 100 300,0

XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje) PER ARGUS

Xhunto hidraulike ARGUS-mashkull (plug-in) .........cccccovrneniiinnnieninnns SKS IR ARG

Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
né teknologjiné bujgésore, et].

Me fileta cilindrike té brendshme BSP

Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
ARGUS

Gelik

E elektrogalvanizuar

Presioni i Faktorii

Filetat punés sigurisé  Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
DN lidhése Size (Bar)  xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
10 G 3/8"-19 2 250,0 4 -30 100
Xhunto hidraulike ARGUS-mashkull (plug=in) .........covvvnerierierinnns SKS IM ARG

Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
né teknologjiné bujgésore, et].

Me fileta cilindrike té brendshme METRIKE

Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
ARGUS

Gelik

E elektrogalvanizuar

Presioni i Faktori i

Filetat punés sigurisé  Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
DN lidhése Size (Bar)  xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
8 M 16x1,5 2 400,0 4 -40 100

HANSAFFLEX
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XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje) PER CEJN

Xhunto hidraulike CEJN-mashkull (plug-in) .........ccccccoviiiiiiniinnnnes SKS IN HC
Cilésité
Aplikimi Pér pajisjet e emergjencave, veglat presuese, presat, etj.
Lidhja 1 Me fileta t& brendshme NPT

Forma e izolimit 1 Me ané té filetave

Furnizohet Se bashku me kapugin mbrojtés nga pluhuri
Materiali Gelik
Sipérfagia E elektrogalvanizuar

Presionii Faktori i

punés sigurisé  Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése L (mm) (Bar)  xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
SKS 04 IN HC 5 NPT 1/8" -27 33,3 1000,0 25 -30 100
SKS 06 IN HC 6 NPT 1/4" -18 357 1000,0 25 -30 100
SKS 10 INHC 10 NPT 3/8"-18 37,0 1000,0 2,5 -30 100
Xhunto hidraulike CEJN-mashkull (plug-in) ........ccceevevviiniienniiniienenens

Cilésité
Aplikimi Pér pajisjet e emergjencave, veglat presuese, presat, efj.
Lidhja 1 Me fileta té brendshme BSP

Forma e izolimit 1

Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E

Furnizohet Se bashku me kapugin mbrojtés nga pluhuri
Materiali Gelik
Sipérfagia E elektrogalvanizuar
Presionii Faktori i
punés sigurisé  Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit

Kodi DN Filetat lidhése L (mm) (Bar)  xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
SKS 04 IR HC 5 G 1/8"-28 333 1000,0 2,5 -30 100
SKS 06 IRHC 6 G 1/4" 19 38,0 1000,0 25 -30 100
SKS 10 IRHC 10 G 3/8"-19 39,5 1000,0 25 -30 100

Xhunto hidraulike, pér presion té mesém CEJN-mashkull (plug-in) ...........cccevrinnnnnes SKS IR MC
Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,

Aplikimi né teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja1 Me fileta té brendshme BSP

Forma e izolimit 1

Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E

Materiali Celik
Sipérfaqgia E elektrogalvanizuar
Presionii Faktori i
punés  sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése L (mm) (Bar)  xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)

SKS 06 IR MC 6 G 1/4"-19 52,1 250,0 4 -30 100

SKS 10 IRMC 10 G 3/8"-19 58,6 250,0 4 -30 100

SKS 13 IRMC 12 G1/2"-14 62,5 250,0 4 -30 100

SKS 20 IRMC 19 G 3/4"-14 80,0 320,0 3 -30 100

SKS 25 IR MC 25 G1"-11 86,0 320,0 3 -30 100
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XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje) PER PIONEER

Xhunto hidraulike PIONEER-mashkull (plug-in) ..........cccosiveriieennneninnnns SKS IN SP
Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, et].
Lidhja 1 Me fileta té brendshme NPT

Me ané té filetave
PIONEER
Me valvol me sferé

Forma e izolimit 1
Té pérshtatshme pér

Karakteristiké shtesé

Materiali Gelik
Sipérfagia E elektrogalvanizuar
Presioni i
punés  Faktori i sigurisé sé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése L (mm) (Bar) xhuntimit mineral (°C) mineral (°C)
SKS 06 IN SP 6 NPT 1/4"-18 353 200,0 4 25 110
SKS 10 IN SP 10 NPT 3/8"-18 38,0 200,0 4 -25 110
SKS 13 IN SP 12 NPT 1/2"-14 514 200,0 4 25 125
SKS13IN20SP 12 NPT 3/4" -14 54,4 200,0 - -40 110
SKS 20 IN SP 19 NPT 3/4" -14 46,0 200,0 4 25 110
SKS 25 IN SP 25 NPT 1"-11,5 64,3 200,0 4 -25 110
Xhunto hidraulike PIONEER-mashkull (plug=in) ..........cccvvversivenianns SKS IN SP KE

Cilésité

Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit, —“
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, efj. —
Lidhja1 Me fileta té brendshme NPT '

Forma e izolimit 1

Té pérshtatshme pér
Karakteristiké shtesé
Materiali

Sipérfaqgia

Kodi DN
SKSO06INSPKE 6

SKS10INSPKE 10
SKS13INSPKE 12
SKS25INSPKE 25
Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Té pérshtatshme pér
Karakteristiké shtesé

Materiali
Sipérfagia

Kodi DN
SKS 06 IR SP 6
SKS 10 IR SP 10
SKS 13 IR SP 12
SKS 20 IR SP 19

Xhunto hidraulike PIONEER-mashkull (plug-in)

Me ané té filetave
PIONEER

Me valvol me spiné
Gelik

E elektrogalvanizuar

Faktori i sigurisé

Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim.
NPT 1/4"-18 350,0 4
NPT 3/8"-18 300,0 4
NPT 1/2" -14 300,0 4
NPT 1"-11,5 230,0 4

Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,

né teknologjiné bujgésore, et].
Me fileta té brendshme BSP
Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
PIONEER
Me valvol me sferé
Celik
E elektrogalvanizuar
Faktori i sigurisé
Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim.
G 1/4"-19 200,0 4
G 3/8"-19 200,0 4
G 1/2"-14 200,0 4
G 3/4"-14 200,0 4

Temp. min.Vajit
mineral (°C)

-25
-25
-25
-25

............ SKS IR SP

Temp. min.Vajit
mineral (°C)
-25
-25
-25
-25

Temp. max.Vajit
mineral (°C)

125
125
125
125

Temp. max.Vajit
mineral (°C)
110
110
125
125



Xhunto hidraulike PIONEER-mashkull (plug-in) ..........cccoviiuenienrinennn SKS IR SP KE

Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, etj.
Lidhja 1 Me fileta té brendshme BSP
Forma e izolimit 1 Me ané té filetave
Té pérshtatshme pér PIONEER
Karakteristiké shtesé Me valvol me spiné
Materiali Gelik
Sipérfagia E elektrogalvanizuar
Faktori i sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
SKS06IRSPKE 6 G 1/4"-19 350,0 4 -25 125
SKS10IRSPKE 10 G3/8"-19 300,0 4 -25 125
SKS13IRSPKE 12 G1/2"-14 300,0 4 -25 125
SKS20IRSPKE 19 G 3/4"-14 250,0 4 -25 125
XHUNTOT HIDRAULIKE PLUG-IN (montim i shpejté me ngjeshje) SNAP-TITE seria 72
Xhunto hidraulike SNAP-TITE seria 72-mashkull (plug-in) ...........ccccvoeviieennns SKS IR SN72
Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, et].
Dizenjo Snap-tite seria 72
Lidhja 1 Me fileta té brendshme BSP
Forma e izolimit 1 Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Standarti Né pérputhje me standartin ISO 7241-1 seria B
Materiali Celik
Sipérfagia E elektrogalvanizuar
Faktori i sigurisé ~ Temp. min.Vaj mineral Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim. (°c) mineral (°C)
SKS 04 IRSN72 5 G 1/8"-28 500,0 4 -40 90
SKS 06 IRSN72 6 G 1/4"-19 250,0 4 -25 90
SKS 10 IRSN72 10 G3/8"-19 250,0 4 -25 90
SKS 13 IRSN72 12 G1/2"-14 250,0 4 -25 90
SKS 20 IRSN72 19 G 3/4"-14 250,0 4 -25 90
SKS 25 IRSN72 25 G1"-11 200,0 4 -25 90
III EMC Engineering Maintenance Center shpk
=NEINEE=EAINGG

Maintenance Center

Nje tub hidraulik i bere ne menyren ge tregohet ne figure do te thote

qge ka punuar ne kushtet ku eshte ferkuar vazhduimisht me nje siperfage tjeter
te forte.

Pa diskutim ge nje tub i tille duhet nderruar. Por ne te njejten kohe duhet
menduar edhe per eleminimin e kesaj pasoje duke e veshur tubin me mbrojtese
te pershtatshme.

Keto mbrojtese jane me material te forte plastik ose edhe me tel geliku.
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Xhunto hidraulike SNAP-TITE seria H-mashkull (plug-in) ...........ccceveeniivennieeninenns

Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, etj.
Dizenjo Snap-tite seria H
Lidhja 1 Me fileta té brendshme NPT
Forma e izolimit 1 Me ané té filetave
Materiali Gelik
Sipérfagia E elektrogalvanizuar
Faktori i sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
SKSO06INSNH 6 NPT 1/4"-18 450,0 2 -40 90
SKS10INSNH 10 NPT 3/8"-18 310,0 2 -40 90
SKS13INSNH 12 NPT 1/2"-14 280,0 2 -40 90
SKS20INSNH 19 NPT 3/4" -14 2450 2 -40 90
SKS25INSNH 25 NPT 1"-11,5 140,0 2 -40 90
SKS32INSNH 31 NPT 1.1/4"-11,5 125,0 2 -40 90
SKS40INSNH 38 NPT 1.1/2"-11,5 105,0 2 -40 90
SKS50INSNH 51 NPT 2"-11,5 105,0 2 -40 90
SKS65INSNH 65 NPT 2.1/2" -8 70,0 2 -40 90
SKS75INSNH 76 NPT 3"-8 55,0 2 -40 90
Xhunto hidraulike SNAP-TITE seria H-mashkull (plug=in) ..........cccoeeeniiveniinnninne SKS IR SN H
Cilésité
Pér pérdorim té pérgjithshém psh né industri, né makinerité e ndértimit,
Aplikimi né teknologjiné bujgésore, et].
Dizenjo Snap-tite seria H
Lidhja1 Me fileta té brendshme BSP
Forma e izolimit 1 Me formé A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formé E
Materiali Celik
Sipérfaqgia E elektrogalvanizuar
Faktori i sigurisé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése  Presioni i punés (Bar) xhuntim. mineral (°C) mineral (°C)
SKS 06 IR SN H 6 G 1/4"-19 450,0 2 -40 90
SKS 10IRSNH 10 G 3/8"-19 310,0 2 -40 90
SKS 13IRSN H 12 G 1/2"-14 280,0 2 -40 90
SKS 20 IR SN H 19 G 3/4"-14 245,0 2 -40 90
SKS 25IR SN H 25 G1"-11 140,0 2 -40 90
SKS 32 IRSN H 31 G1.1/4"-11 125,0 2 -40 90
SKS 40 IR SN H 38 G1.12"-11 105,0 2 -40 90
SKS 50 IR SN H 51 G2"-11 105,0 2 -40 90
SKS 65 IR SN H 65 G2.1/2"-11 70,0 2 -40 90
SKS75IR SN H 76 G3"-11 55,0 2 -40 90
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AKSESORE PER XHUNTOT HIDRAULIKE (PLUG-IN) - FEMER

Unazé-Fermo pér zgangimin e shpejté (313 +314) .......cccoeceviieniiiniinens SK ZUB RING

Cilésité
E pérshtatshme pér Suportet e xhuntove femér tip SKM SZU 313 dhe SKM SZU 313

Materiali Celik sustash

@ e brendshme

Kodi (mm) @ e jashtéme (mm) Spesori (mm)
SKZUB 3 15 38 43 2,50
Suport pér xhunto ........c.cccvrveniiiinninennn
Cilésité

E pérshtatshme pér

Materiali

Kodi Size
SKM ZUB 3 11 3
Cilésité

E pérshtatshme pér

Materiali

Kodi Size
SKM ZUB 3 12 3
Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKM ZUB 3MC
SKM ZUB 3MC 1
SKM ZUB 3MC 2

Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKM ZUBS 1

SKM ZUBS 2

SKM ZUBS 3 99
SKM ZUBS 3 99 GE
SKM ZUBS 3 99 GRU
SKM ZUBS 399 SC
SKM ZUBS 3 99 BL
SKM ZUBS 4

SKM ZUBS 5

Xhuntot-femér PLUG-IN

Celik
Celési pér montim
Filetat (mm)
M48x 1.5 55

Suport me susté pér xhunto .....................

Xhuntot-femér PLUG-IN
Gelik
Vrima pér montim (mm)
75

Tapé identifikuese (markuese) ....................

Xhuntot-femér PLUG-IN
Plastik
Markimi
pa numér
1
2

Mbrojtése nga pluhuri...................

Xhuntot-femér PLUG-IN

Plastike
Size Ngjyra
1 blu

e kuge
e kuge
e verdhé
jeshile

blu
e kuge

e kuge

2
3
3
3
3 e zezé
3
4
5 56
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Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKMZUBS 3C
SKM ZUBS 3 C BL
SKM ZUBS 3 C GE
SKM ZUBS 3 C GR
SKM ZUBS 3C SC

Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali
Karakteristiké shtesé
Kodi

SKM ZUBS 3 CB
SKM ZUBS 3 CB SC

Cilésité

E pérshtatshme pér
Kodi

SKM ZUBS AE 04
SKM ZUBS AE 06
SKM ZUBS AE 08
SKM ZUBS AE 12
SKM ZUBS AE 16 AL

Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKM ZUBS 06 SN H
SKM ZUBS 10 SN H
SKM ZUBS 13 SN H
SKM ZUBS 20 SN H
SKM ZUBS 25 SN H
SKM ZUBS 32 SN H

Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi
SKMZUBS04SN72
SKM ZUBS 06 SN72
SKM ZUBS 10 SN72
SKM ZUBS 13 SN72
SKM ZUBS 20 SN72
SKM ZUBS 25 SN72

Mbrojtése nga pluhuri ...........cccoviiviieenieniee e SKMZUBS 3 C

Xhuntot-femér PLUG-IN

Plastike
Size Ngjyra
3 e kuge
3 blu
3 e verdhé
3 jeshile
3 e zezé

Mbrojtése nga pluhuri ...........cceviiiiieiiiiiiiennen,

Xhuntot-femér PLUG-IN

Plastike

Kapaku ka njé vrimé té vogél pé&r montimin e numrave markues
Size Ngjyra

3 e kuge
3 e zezé
Mbrojtése nga pluhuri ............cocevceeriiennceeninens SKM ZUBS AE

Xhuntot-femér PLUG-IN SKM...AE
DN Materiali Ngjyra
6 Plastik e kuge
10 Plastik e kuge
12 Plastik e kuge
19 Plastik e kuge
25 Alumin metalike

Mbrojtése nga pluhuri ..........ccccoviiiiiniiiienniieenn

Xhuntot-femér PLUG-IN té tipit Snap-tite, seria H
Plastike
Pér fileta

G114

G3/8

G1/2
caw HANSA? FLEX

G1"

G1.1/4

Mbrojtése nga pluhuri ...........ccoveiniiinniineee e SKM ZUBS SN72

Xhuntot-femér PLUG-IN té tipit Snap-tite, seria 72

Plastike

DN Pér fileta

4 G1/8

6 G1/4

10 G3/8

12 G1/2

19 G 34

25 G 57



Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKM ZUBS SP 04
SKM ZUBS SP 06
SKM ZUBS SP 08

Cilésité
E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi DN
SKM ZUBS T 06 6
SKM ZUBS T 10 10
SKMZUBS T 13 12
SKM ZUBS T 20 19
SKM ZUBS T 25 25

Cilésité
E pérshtatshme pér

Kodi
SKM ZUB 3 19

Cilésité
E pérshtatshme pér

Materiali

Kodi Size
SKSZUB 310 3
Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKS ZUBS 1

SKS ZUBS 2

SKS ZUBS 399

SKS ZUBS 399 BL
SKS ZUBS 399 GE
SKS ZUBS 399 GRU
SKS ZUBS 399 SC
SKS ZUBS 4

SKS ZUBS 5

@ jashtém (mm)

Mbrojtése nga pluhuri ............cccoveeeriiennieenieens SKM ZUBS SP

Xhuntot-femér PLUG-IN té tipit SKM...SP

Plastike
DN Size
6 4
10 6
12 8

Mbrojtése nga pluhuri ..........ccceiiiiiiiiiininens SKM ZUBS T

Xhuntot-femér PLUG-IN té tipit SKM...T
Plastike

HANSAFFLEX

Susté pér suportet e xhuntove ...........cccccceverrnnen SKM ZUB FEDER

Suportet me susté

Gjatésia (mm)
101

AKSESORE PER XHUNTOT HIDRAULIKE (PLUG-IN) - MASHKULL
Suport (pér xhunto SKS...3) ......ccccviiiniieniiennns SKS ZUB 3
Pér xhuntot- mashkull SKS...3
Plastike

Filetat
M18x1.5

Furnizohet

bashké me dado

Mbrojtése nga pluhuri ...........cccoviviiiieniinnn SKS ZUBS

Xhuntot-mashkull PLUG-IN SKS
Plastike

Size Ngjyra
1 blu

e kuge

2

3 e kuge

:  » HANSAFFLEX
3 e verdhé

3 jashile

3 e zezé

4 e kuge

5

e kuge 58



Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKS ZUBS AE 04
SKS ZUBS AE 06
SKS ZUBS AE 08
SKS ZUBS AE 12
SKS ZUBS AE 16

Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKS ZUBS 06 SN H
SKS ZUBS 10 SN H
SKS ZUBS 13 SN H
SKS ZUBS 20 SN H
SKS ZUBS 25 SN H
SKS ZUBS 32 SN H

Cilésité

E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKS ZUBS 04 SN72
SKS ZUBS 06 SN72
SKS ZUBS 10 SN72
SKS ZUBS 13 SN72
SKS ZUBS 20 SN72
SKS ZUBS 25 SN72

Cilésité
E pérshtatshme pér
Materiali

Kodi

SKS ZUBS SP 04
SKS ZUBS SP 06
SKS ZUBS SP 08

Mbrojtése nga pluhuri ............ccoevceeriiiiieeninnns SKS ZUBS AE

Xhuntot-mashkull PLUG-IN SKS...AE
Plastike
DN

1 HANSAFFLEX

Mbrojtése nga pluhuri ..........ccccovveiiiiiiiinniines SKS ZUBS SN H

Xhuntot-mashkull PLUG-IN tip Snap-Tite seria H
Plastike
Pér fileta

G114

G3/8”
oz HANSAFFLEX
G 34"

G1"

G1.1/4

Mbrojtése nga pluhuri ...........cccvvveeeiiiiniieeiieiiien SKS ZUBS SN72

Xhuntot-mashkull PLUG-IN tip Snap-Tite seria 72

Plastike

DN  Pérfileta

4 G1/8

6 G114

o ow  HANSAFFLEX
12 G112

19 G334

25 G1"

Mbrojtése nga pluhuri ..........cccvviiiiiininniiniieinns SKS ZUBS SP

Xhuntot-mashkull PLUG-IN tip SKS...SP

Plastike
DN Size
6 4
10 6
12 8
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Mbrojtése nga pluhuri ...........ccceceviiennnnens SKS ZUBS T

Cilésité
E pérshtatshme pér Xhuntot-mashkull PLUG-IN tip SKS...T -
Materiali Plastike
Kodi DN
SKS ZUBS T 06 6
SKS ZUBS T 10 10 HANSA?F LEx

SKS ZUBS T 13 12
SKS ZUBS T 20 19
SKS ZUBS T 25 25

PJESE KEMBIMI PER XHUNTOT HIDRAULIKE (PLUG-IN) - MASHKULL

Guarnicion O-Ring (pér gjysmén femér té xhuntove PLUG-in SKM)............cocccveriinennns SKM ORING
Cilésité
E pérshtatshme pér Pér xhuntot- femér SKM
Materiali NBR
Kodi (mm) @d2(mm) S (mm) _~ u
SKM ORING 1 1200 16,50 2,25 L oo .
SKM ORING 2 17,00 22,00 2,50 Gz =
SKM ORING 3 20,22 27,28 3,53
SKM ORING 3 99 20,29 25,53 2,62
SKM ORING 4 29,60 34,40 2,40
SKM ORING 5 35,00 40,00 2,50
Guarnicion O-Ring (pér gjysmén femér té xhuntove PLUG-in SKM) ...........cccceveneenes SKM ORING AE
Cilésité
E pérshtatshme pér Pér xhuntot- femér SKM...AE
Materiali NBR O Q
2 dt \

Kodi (mm) @d2(mm) S (mm) it B
SKM ORING 3 AE 20,22 27,28 3,53

Suport guarnicioni O-Ring (pér gjysmén femér té xhuntove PLUG-in SKM) ...................... SKM STUETZRING
Cilésité
E pérshtatshme pér Pér xhuntot- femér SKM
Materiali PVC e

o d1

Kodi (mm) @d2(mm) S (mm) _— s
SKM STUETZRING 1 122 158 10 e
SKM STUETZRING 2 17,7 21,5 1,0
SKM STUETZRING 3 20,6 26,7 1,0
SKM STUETZRING 4 300 335 1,0 HANSA?F LEX
SKM STUETZRING 5 34,8 38,8 1,0
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Suport guarnicioni O-Ring (pér gjysmén femér té xhuntove PLUG-in SKM) ..................... SKM STUETZRING AE

Cilésité
E pérshtatshme pér Pér xhuntot- femér SKM...AE
Materiali PVC
Kodi @d1(mm) @d2(mm) S (mm)
SKM STUETZRING 3 AE 21,0 26,5 1,0
III EMC Engineering Maintenance Center shpk
ENGINEEAING

Maintenance Center

Menyra e funksionimit te hidrostateve.

Le ta shpjegojmé kété qé thamé me figurén majtas.
Né qofté se cilindri (X) &shté duke u hapur dhe ka ngarkesén mé té madhe, atéheré dhe presioni né linjén qé furnizon kété cil indér
éshté mé i madh. Ky presion, népérmjet valvolés drejtuese i transmetohet linjés load-sensing (LS) e cila pérveg se ....

Nga ana tjetér, tek cilindri hidraulik (Y), ngarkesa éshté mé e vogél ndaj dhe presioni gé kérkohet éshté mé i vogél. Nga ana tjetér ky

presion (vija me ngjyré portokalli) trasmetohet népérmijet linjés load -sensing, deri tek valvola lundruese (shiko shighetén blu), ku nga
ana tjetér vepron presioni mé i larté gé vjen nga cilindri (X). Pér pasojé valvola lundruese .......

20 kN 10 kN
1 .
Y | T _

LS PT




Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Kompatibél me
Materiali

Sipérfagja e materialit

Kodi
SKM10IN F
SKM10IN 13 F
SKM20IN25F

Cilésité

Aplikimi

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Kompatibél me
Materiali

Sipérfagja e materialit

Kodi
SKM 08 HL 2 FS
SKM10HL2FS
SKM10HL 3 FS
SKM13HL2FS
SKM 13HL 3 FS

Cilésité

Aplikimi

Dizenjo

Lidhja 1

Forma e izolimit 1
Kompatibél me
Materiali

Sipérfagja e materialit

Kodi
SKMS 08 HL 2 FS
SKMS 10 HL 2 FS
SKMS 10 HL 3 FS
SKMS 13HL 2 FS
SKMS 13 HL 3 FS

DN
10
10
19

DN

10
10
12
12

DN

8
10
10
12
12

XHUNTOT HIDRAULIKE FLAT SEAL

Xhunto hidraulike-femér flat-seal

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,

teknologjiné bujgésore, efj.
Me fileta té brendshme NPT
Me anét té filetave

Faster
Celik

E elektrogalvanizuar

Filetat
lidhése

NPT 3/8" -18
NPT 1/2" -14
NPT 1"-11,5

Presioni i punés (Bar)

250,0
250,0
250,0

Faktori i sigurisé
xhuntimit

4
4
4

Xhunto hidraulike-femér flat-seal (pér STUCCHI)

Temp. min.Vajit mineral

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
teknologjiné bujgésore, etj.

Me fileta té jashtéme METRIKE

Me fole konike 24°
Stucchi
Gelik
E elektrogalvanizuar
Pér tub @
jashtém Filetat
Seria (mm) lidhése
L 10 M 16x1,5
L 12 M 18x1,5
L 12 M 18x1,5
L 15 M 22x1,5
L 15 M 22x1,5

Size

W N W N

Presioni i

Xhunto hidraulike-femér flat-seal (pér STUCCHI)

punés
(Bar)
350,0
350,0
350,0
350,0
350,0

(°C)
-25
-25
-25
Faktori i
sigurisé sé
xhuntimit
4,0
4,0
4,0
4,0
4,0

Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,

Me fileta té gjata dhe dado pér regjistrimin e pozicionit
Me fileta té jashtéme METRIKE

teknologjiné bujgésore, efj.

Me fole konike 24°
Stucchi
Gelik
E elektrogalvanizuar
Pér tub @
jashtém Filetat
Seria (mm) lidhése
L 10 M 16x1,5
L 12 M 18x1,5
L 12 M 18x1,5
L 15 M 22x1,5
L 15 M 22x1,5

Size

W N W DN
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Presioni i

punés
(Bar)
350,0
350,0
350,0
350,0
350,0

Faktori i
sigurisé sé
xhuntimit

4

4
4
4
4

Temp. max.Vajit

mineral (°C)

Temp. min.Vajit
mineral (°C)

Temp. min.Vajit
mineral (°C)

100
100
100

Temp. max.Vaj mineral
(°C)
100
100
100
100
100

Temp. max.Vajit
mineral (°C)
100
100
100
100
100



Xhunto hidraulike-femér flat-seal (pér STUCCHI) .........ccccccvvieniinennnne

Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja1 Me fileta té brendshme UN/UNF
Forma e izolimit 1 Me formén F
Kompatibél me Stucchi
Materiali Gelik me sipérfage té elektrogalvanizuar
Presioni i Faktorii
punés  sigurisé Temp. min.Vajit mineral  Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése Size (Bar)  xhuntim. (°c) mineral (°C)
SKM 10 1FS 10 UNF 9/16" -18 1 350,0 4 -20 100
SKM 131 2FS 12 UNF 3/4"-16 2 350,0 4 -20 100
SKM 16 lJ 3FS 16 UNF 7/8"-14 3 350,0 4 -20 100
SKM20 U 3FS 19 UN 1.1/16" -12 3 350,0 4 -20 100
Xhunto hidraulike-femér flat-seal (pér STUCCHI) .........cocceviieiiiininenns SKMIN FS
Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja 1 Me fileta té brendshme NPT
Kompatibél me Stucchi
Materiali Gelik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Presioni i
punés Temp. min.Vajit mineral  Temp. max.Vajit
Kodi DN Filetat lidhése Size (Bar) (°c) mineral (°C)
SKM10IN 2 FS 10 NPT 3/8"-18 2 350,0 -25 100
SKM13IN2FS 12 NPT 1/2"-14 2 350,0 -25 100
SKM13IN 3 FS 12 NPT 1/2" -14 3 350,0 -25 100
Xhunto hidraulike-femér flat-seal (pér STUCCHI) .........ccocccveviiiiinnnns SKM IR FS
Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja 1 Me fileta té brendshme BSP
Forma e izolimit 1 Me formén A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formén E
Kompatibél me Stucchi
Materiali Celik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Faktori i
Filetat Presionii sigurisé Temp. min.Vajit mineral  Temp. max.Vajit :
Kodi DN  lidhése Size  punés (Bar) xhuntim. (°c) mineral (°C) b
SKM 06 IR 1 FS 6 G1/4"-19 1 400,0 4 -20 100 z
SKM10IR2FS 10 G3/8"-19 2 350,0 4 -20 100
SKM13IR2FS 12 G1/2"-14 2 350,0 4 -20 100 m
SKM13IR3FS 12 G1/2"-14 3 350,0 4 -20 100 >
SKM20IR3FS 19  G34"-14 3 350,0 4 -20 100 w
SKM20IR4FS 19  G34"-14 4 350,0 4 -20 100 “
SKM25IR5FS 25 G1"-11 5 350,0 4 -20 100 F
SKM32IR6FS 31 G141 6 300,0 4 -20 100 m
SKM40IR7FS 38 G1.12"-11 7 200,0 4 -20 100 x
SKM50IR 8 FS 51 G2"-11 8 200,0 4 -20 100



Xhunto hidraulike-femér flat-seal (Snap-tite) ...........ccceverrieriinennnn

Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja 1 Me fileta té brendshme BSP
Forma e izolimit 1 Me formén A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formén E
Materiali Gelik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Presionii  Faktorii
Filetat punés sigurisé s€  Temp. min.Vajit  Temp. max.Vajit mineral
Kodi DN lidhése (Bar) xhuntimit mineral (°C) (°c)
SKM 06 IR SN71-3 6 G1/4"-19 690,0 2 -40 90
SKM 10 IR SN71-3 10 G3/8"-19 690,0 2 -40 90
SKM 13 IR SN71-3 12 G1/2"-14 690,0 2 -40 90
SKM 20 IR SN71-3 19 G3/4"-14 520,0 2 -40 90
SKM 25 IR SN71-3 25 G1"-11 520,0 2 -40 90
Xhunto hidraulike-femér flat-seal (Snap-tite) ............cccvrvriivernen SKM IR F SN74
Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Dizenjo Spap-Tite seria 74
Lidhja 1 Me fileta té brendshme BSP
Forma e izolimit 1 Me formén A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formén E
Materiali Gelik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Presionii  Faktorii
Filetat punés sigurisé sé  Temp. min.Vajit  Temp. max.Vajit mineral
Kodi DN lidhése (Bar) xhuntimit mineral (°C) (°c)
SKM 10 IR F SN74 10 G3/8"-19 250,0 4 -40 90
SKM 13 IR F SN74 12 G1/2"-14 250,0 4 -40 90
Xhunto hidraulike-femér flat-seal pér presion pune 700 Bar .............cccccevrnnene SKM HN FS 700
Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Dizenjo Me sipérfage té sheshté izolimi (Flat seal)
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme NPT
Forma e izolimit 1 Me ané té filetave
Kompatibél me Stucchi HP
Materiali Celik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Filetat Presionii  Temp. min.Vajit  Temp. max.Vajit mineral
Kodi DN lidhése Size  punés (Bar) mineral (°C) (°c)
SKM 06 HN FS 700 6 NPT 1/4"-18 1 700,0 -25 100

HANSAFVFLEX
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Xhunto hidraulike-femér flat-seal pér presion pune 700 Bar ............c.cceeecveernnnee SKM IN FS 700

Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Dizenjo Me sipérfage té sheshté izolimi (Flat seal)
Lidhja 1 Me fileta té brendshme NPT
Forma e izolimit 1 Me ané té filetave
Kompatibél me Stucchi HP
Materiali Gelik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Filetat Presionii  Temp. min.Vajit ~ Temp. max.Vajit mineral
Kodi DN lidhése Size  punés (Bar)  mineral (°C) (°c)
SKM 06 IN FS 700 6 NPT 1/4"-18 1 700,0 -25 100
SKMO6IN10FS700 6 NPT 3/8"-18 1 700,0 -25 100
Xhunto hidraulike-femér flat-seal pér presion pune 700 Bar ............c..ccecunene. SKM IR FS 700
Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Dizenjo Me sipérfage té sheshté izolimi (Flat seal)
Lidhja 1 Me fileta té brendshme BSP
Forma e izolimit 1 Me formén A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formén E
Kompatibél me Stucchi HP
Materiali Celik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar
Filetat Presionii  Temp. min.Vajit ~ Temp. max.Vajit mineral
Kodi DN lidhése Size  punés (Bar) mineral (°C) (°c)
SKM 06 IR FS 700 6  G1/4"-19 1 700,0 -25 100
Xhunto hidraulike-mashkull flat-seal (Faster) .............ccceeuuene SKS IRF
Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,
Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja1 Me fileta cilindrike té brendshme BSP
Forma e izolimit 1 Me formén A, B dhe nése éshté e nevojshme edhe me formén E
Kompatibél me Faster
Materiali Celik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar :
Presionii  Faktori i ;
Filetat punés sigurisé s€  Temp. min.Vajit  Temp. max.Vajit mineral
Kodi DN  lidhése (Bar)  xhuntimit mineral (°C) (°c) m
SKS16IR25F 16 G1"-11 250,0 4 -25 100 >
- e “
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Xhunto hidraulike-mashkull flat-seal (Faster) .............cccccevrivennnes

Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,

Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja 1 Me fileta té brendshme NPT
Forma e izolimit 1 Me ané té filetave
Kompatibél me Faster
Materiali Gelik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar

Presionii  Faktorii

Filetat punés sigurisé s€  Temp. min.Vajit  Temp. max.Vajit mineral
Kodi DN lidhése (Bar) xhuntimit mineral (°C) (°c)
SKS10INF 10 NPT3/8"-18  250,0 4 -25 100
SKS10IN13F 10 NPT 1/2"-14 2500 4 -25 125
Xhunto hidraulike-mashkull flat-seal (pér Stucchi) ..........cccoecvriiirriennnenn SKS HL FS
Cilésité
Me pérdorim té pérgjithshém psh. Né industri, makinerité e ndértimit,

Aplikimi teknologjiné bujgésore, efj.
Lidhja 1 Me fileta té jashtéme METRIKE
Forma e izolimit 1 Me fole konike 24°
Kompatibél me Stucchi
Materiali Celik
Sipérfagja e materialit E elektrogalvanizuar

Pér tub @ Presionii  Faktori i

jashtém Filetat punés  sigurisé sé Temp. min.Vajit Temp. max.Vajit

Kodi DN Seria (mm) lidhése Size (Bar) xhuntimit mineral (°C) mineral (°C)
SKS 08 HL2FS 8 L 10 M 16x1,5 2 350,0 4,0 -20 100
SKS10HL2FS 10 L 12 M 18x1,5 2 350,0 4,0 -20 100
SKS10HL2FS ED 10 L 12 M 18x1,5 2 350,0 4,0 -20 100
SKS10HL3FS 10 L 12 M 18x1,5 3 350,0 4,0 -20 100
SKS13HL2FS 12 L 15 M 22x1,5 2 350,0 4,0 -20 100
SKS 13HL3FS 12 L 15 M 22x1,5 3 350,0 4,0 -20 100
II EMC Engineering Maintenance Center shpk

=NGEGINEEAINGG

Maintenance Center

Vaji hidraulik eshte komponenti me i rendesishem i sistemit hidraulik.
Shumica e kompanive ge disponojne makineri me sistem hidraulik, nuk i kushtojne ndonje rendesi te madhe vajit hidraulik.

Kur sistemi ka sasi te vogla te vajit hidraulik, mire eshte
qge ai te nderrohet bazuar ne

periodicitetin e rekomanduar

nga prodhuesi i sistemit hidraulik.

Kur sistemi ka sasi te medha te

vajit hidraulik, ka progedure ............... §
Kontrolll perIOdlk | Vajit eshte nJe e 2 PROBLEMET NGA VAJI PROBLEME TE TJERA

nder veprimet me te rendesishme te ‘ o DEFEKTET NE SISTEMIN HIDRAULIK |

sherbimeve te .......oocvevevovvrean ' J Hw
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ENGINE=ING ENGINEERING , MAINTENANCE CENTER shpk

Maintenance Center

oMalaga

Gibraltar Malta

Engineering, Maintenance Center shpk ose shkurt EMC shpk eshte nje kompani e organizuar per ofrimin e sherbimeve te
mirembaitjes dhe riparimit te impianteve, makinerive dhe pajisjeve industriale.

EMC shpk eshte e organizuar sipas praktikave me te mira nderkombetare.

EMC shpk disponon Inxhinjere dhe teknike specialist te mirepergatitur te cilet trajnohen ne menyre te vazhdueshme ne
lidhje me sistemet elektro- hidraulike.

Cdo dite e me shume ne po krijojme bashkepunim me kompanite me te mira ne vend, sepse kemi gene serioz dhe korrekt
ne ¢do proges.

Per tju sherbyer sa me mire bisneseve te ndryshme ne vendin tone, ne te EMC shpk kemi marre persiper te perfagesojme
disa nga kompanite me prestigjioze ge operojne ne fushen e Industrise.

EMC shpk eshte perfagesues zyrtar i kompanise gjermane te prodhimit te makinerive dhe pajisjeve te perpunimit te
ngarkesave
LINDE MATERIAL HANDLING
EMC shpk eshte partner zyrtar i kompanise gjermane te prodhimit dhe tregetimit te komponenteve hidraulik dhe pneumatik
HANSA FLEX

EMC shpk eshte partner zyrtar i kompanise prestigjioze gjermane te prodhimit te baterive industriale

HOPPECKE

EMC shpk eshte partner zyrtar i kompanise globale te prodhimit te makinerive dhe pajisjeve pastruese industriale

NILFISK

Te gjitha keto kompani i jane perkushtuar prodhimeve industriale. Ato ofrojne produkte dhe sherbime cilesore industriale.
EMC shpk eshte krenare ge ka bere te mundur prezencen e ketyre produkteve cilesore ne Shqiperi.

EMC shpk gjendet ne Rrashbull - Durres, ne autostraden Tirane- Durres.
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